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Witamy

Drogi Kliencie BERNINA,

Gratulujemy! Zdecydowates sie na BERNINA, ktdra bedziesz cieszy¢ sie przez lata. Od ponad 100 lat, nasza
rodzina ktadzie najwyzszy nacisk na zadowolenie Klienta. Jest to dla mnie réwniez osobista rados¢, ze moge
zaoferowac szwajcarska precyzje wpisana w skierowana w przysztos¢ technologie szycia i haftowania a takze
bezkonkurencyjny system obstugi Klienta.

Prezentujac BERNINA serii 7, wprowadzamy nowoczesna linie maszyn szyjacych i haftujacych. Ktadac wysoki
nacisk na nowoczesna technologie, pamietamy réwniez o stylistyce. Kierujemy nasze urzadzenia do
kreatywnych Uzytkownikoéw, takich jak Ty, ktorzy wymagaja najwyzszej jakosci i nowoczesnego wygladu.

Czerp rados$¢ z pracy z BERNINA 790 PLUS i odkryj szeroka game akcesoriow, ktérymi wzbogacisz jej
mozliwosci. Odwiedz nas na www.bernina.com oraz www.bernina.pl, aby dowiedzie¢ sie wiecej.

Zachecamy do korzystania z oferty przegladéw Twojego urzadzenia, prowadzonych przez Twojego
Dystrybutora BERNINA.

Zycze przyjemnosci i wielu kreatywnych godzin spedzonych z nowa BERNINA.

e |

H.P. Ueltschi

Wiasciciel

BERNINA International AG
CH-8266 Steckborn
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2018-11 PL

Copyright
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Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledéw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi
ulepszeniami, zmiany dotyczace parametrow maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez
wczesniejszego powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od
kraju.
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Instrukcja bezpieczenstwa — wazne

informacje

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Prosimy stosowac sie do ponizszych, podstawowych instrukcji bezpieczenstwa
podczas uzytkowania maszyny. Przed rozpoczeciem pracy, nalezy doktadnie
przeczytac instrukcje obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

e Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy jest podtaczona do pradu.
e Zawsze odfaczac urzadzenie od Zrodta zasilania po zakonczeniu pracy.
Promieniowanie LED:

e Nie spogladac¢ w Zrédto Swiatta za pomoca narzedzi optycznych (np. szkta
powiekszajace). Produkt klasy 1M LED.

e Jesli oswietlenie LED przestanie dziata¢ lub zostanie uszkodzone, prosze
skontaktowac sie z serwisem Dystrybutora Bernina.

OSTRZEZENIE

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed poparzeniem, ogniem, porazeniem
elektrycznym lub zranieniem:

e Do pracy z urzadzeniem zawsze uzywac dotaczony przewdd zasilajacy. Tylko
dla USA i Kanady: Nie podtacza¢ wtyczki NEMA 1-15 do obwodow
przekraczajacych 150 volt.

e Uzywac maszyne wytacznie w celach opisanych w tej instrukcji obstugi.
e Uzywac maszyne w suchych pomieszczeniach.

e Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnych pomieszczeniach lub w wilgotnym
srodowisku.

e Nie pozwala¢, aby maszyna byta traktowana jako zabawka. Zwrdci¢
szczegolna uwage, gdy maszyna jest uzywana w poblizu dzieci lub oséb
niepetnosprawnych.

e Maszyna nie jest dedykowana do samodzielnego uzytkowania przez osoby z
obnizona sprawnoscia umystowa lub dzieci ponizej 8 lat, jezeli nie znajduja
sie pod opieka osoby udzielajacej rad i wskazéwek oraz dbajacej o ich
bezpieczenstwo.

e Maszyna nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy.

e (Czyszczenie i konserwacja nie moga by¢ prowadzone przez dzieci bez opieki
osoby doroste;.
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e Nigdy nie pracowac na maszynie, gdy: wtyczka lub przewdd sa uszkodzone,
maszyna nie pracuje poprawnie, maszyna spadta lub zostata uszkodzona,
maszyna zostata zawilgocona. Odda¢ maszyne do serwisu Bernina na
przeglad lub do naprawy.

e Uzywac wylacznie akcesoria zalecane przez producenta.

e Nie pracowac na maszynie z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.
Utrzymywac w czystosci otwory wentylacyjne oraz rozrusznik nozny,
regularnie usuwac kurz i resztki tkanin i nici.

e Nie wktadac niczego w otwory maszyny lub modutu haftujacego.
e Nie ktas¢ niczego na rozruszniku noznym.

e Zawsze uzywac rozrusznik nozny typu LV-1.

e Nie uzywac maszyny blisko zrédet tlenu lub aerozoli.

e Trzymac palce z daleka od ruchomych elementéw. Zwrdéci¢ szczegding
uwage w okolicach igty.

e Nie ciagnac za materiat i nie popycha¢ materiatu podczas szycia. Moze to
spowodowac ztamanie igty i uszkodzenie maszyny.

e Dokonujac regulacji w poblizu igty — takich jak nawlekanie, wymiana igty,
nawlekanie chwytacza lub wymiana stopki — przetaczy¢ przycisk zasilania na
pozycje «0».

e Nie uzywac krzywych lub tepych igiet.

e Zawsze korzystac z oryginalnych ptytek sciegowych Bernina. Zta ptytka
bedzie powodowac tamanie igiet.

e Aby odtaczy¢ maszyne, przetaczy¢ przycisk zasilania na pozycje «0» a
nastepnie wyja¢ wtyczke z gniazda. Nie odtgczac przez pociagniecie za
kabel, nalezy ztapac za wtyczke i wyjac ja z gniazda zasilajacego.

e Zawsze odfaczy¢ maszyne od Zrédta zasilania przed rozpoczeciem
czyszczenia lub konserwacji zalecanej w tej instrukcji obstugi.

e Maszyna posiada system podwojnej izolacji (z wyjatkiem USA, Kanady i
Japonii). Uzywac wytacznie identycznych czesci zamiennych. Nalezy
przeczytac instrukcje serwisowania produktéw o podwojnej izolagji.

e Poziom hatasu jest ponizej 70 dB(A) w normalnych warunkach pracy.
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Wazne informacje

Dostepnos¢ instrukcji obstugi
Instrukcja obstugi jest dostarczana wraz z urzadzeniem.

e Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu urzadzenia, w tatwo dostepnym miejscu, aby szybko znalez¢
potrzebne wskazéwki.
® Przekazujac urzadzenie innym osobom, nalezy przekazac réwniez instrukcje obstugi.

Witasciwe uzycie

Twoja maszyna Bernina zostata przeznaczona i zaprojektowana do domowego uzytkowania. Mozna na niej
pikowac materiaty w sposéb opisany w tej instrukgji. Kazde inne zastosowanie maszyny uznawane jest za
niewtasciwe. Bernina nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje niewtasciwego uzytkowania maszyny.

Serwisowanie produktéw podwojnie izolowanych

W maszynach podwadjnie izolowanych, zapewniono dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Brak uziemienia
moze by¢ stosowany w produktach podwdjnie izolowanych i nie nalezy do dorabiac¢. Serwisowanie
produktéw podwadjnie izolowanych wymaga specjalistycznej wiedzy i powinno by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel. Czesci w produktach o podwdjnej izolacji, nalezy wymienia¢ na identyczne. Na
produktach podwdjnie izolowanych jest oznaczenie: «Podwaojna izolacja» lub «podwadjnie izolowane».

@ Na obudowie moze sie réwniez znajdowac symbol.

Ochrona srodowiska

BERNINA dba o srodowisko naturalne. Staramy sie ogranicza¢ wptyw naszych produktéw na srodowisko
zmieniajac nasze produkty i procesy ich wytwarzania.

Maszyna jest oznaczona symbolem przekreslonego odpadu. Oznacza to, ze urzadzenie nie moze byc
wyrzucane wraz z odpadami komunalnymi, gdy maszyna nie jest juz potrzebna. Niewtasciwa utylizacja moze
spowodowac przedostanie sie niebezpiecznych substancji do waéd gruntowych, a tym samym do naszego
tancucha pokarmowego, powodujac uszkodzenie naszego zdrowia.

13¢

Maszyne nalezy bezptatnie odda¢ do pobliskiego punktu zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego lub do punktu zbiérki w celu ponownego przetworzenia maszyny. Informacje na temat
punktow zbidrki mozna uzyskac od lokalnej administracji. Kupujac nowa maszyne, sprzedawca jest
zobowiazany odebra¢ stara maszyne bezptatnie i zutylizowac ja w odpowiedni sposoéb.

Jesli maszyna zawiera Twoje dane, nalezy je usunac przed oddaniem maszyny.
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1 Moja BERNINA

1.1 Wprowadzenie

Twoja BERNINA 790 PLUS moze szy¢, haftowac i pikowac. Delikatny jedwab lub satyny a takze ciezkie
ptétna, flanela lub jeans moga by¢ ozdobione haftem bez problemu. Szeroki wybér Sciegow uzytkowych i
dekoracyjnych, dziurek i wzorow haftu sa do Twojej dyspozyciji.

Poza tg instrukcja obstugi, sa dostepne trzy dodatkowe programy pomocy na ekranie do Twojej BERNINA
790 PLUS.

Tutorial dostarcza informacje i wyjasnienia na temat réznych zagadnier z tematyki szycia i haftowania.

Konsultant haftowania informuje o mozliwych decyzjach dotyczacych wykonywanego projektu. Po
wybraniu rodzaju materiatu oraz planowanej techniki szycia, zostana wyswietlone informacje na temat
doboru igiet oraz wiasciwej stopki.

Konsultant haftowania informuje o mozliwych decyzjach dotyczacych danych wzoréw haftu. Po wybraniu
rodzaju materiatu oraz planowanej techniki haftowania, zostana wyswietlone informacje na temat doboru
igiet oraz witasciwej stopki do haftu.

Program Help zawiera informacje na temat poszczegélnych wzoréw $ciegu oraz funkcji zawartych w menu
uzytkownika.

Dalsze informacje
Poza ta instrukcja obstugi, Twojej BERNINA 790 PLUS zataczone sa réwniez inne informacje.

Najnowsze wersje instrukcji obstugi w potaczeniu z dodatkowymi informacjami na temat szycia, mozna

znalez¢ na stronie http://www.bernina.com

1.2 Kontrola jakosci BERNINA

Wszystkie maszyny BERNINA sa montowane z najwyzsza troska o jakos¢ ich wykonania i sa doktadnie
testowane przed opuszczeniem fabryki. Wbudowane liczniki w maszynie pokazuja wiec pewna liczbe
$ciegéw, wykonanych wytacznie do celéw testowych. Nastepujace pdzniej czyszczenie maszyny nie wyklucza
mozliwosci pozostawienia resztek nici w maszynach.

1.3 Witaj w Swiecie BERNINA

Made to create, to hasto przewodnie BERNINA. Nie tylko Twoja maszyna bedzie pomaga¢ wprowadzac
Twoje pomysty w czyn. Pomoca stuza réwniez inspiracje i instrukcje réznych projektow jak réwniez blogi
pozwalajacy wymieniac¢ sie pomystami z innymi entuzjastami szycia i haftowania. Zyczymy wielu przyjemnych
godzin z Twoja BERNINA.

Kanat BERNINA YouTube

Kanat YouTube oferuje dostep do filméw obrazujacych jak wykorzystac funkcje dostepne w maszynach.
Znajduja sie tu réwniez informacje na temat poszczegdinych stopek, utatwiajacych ukonczenie projektéw.

http://www.youtube.com/Berninalnternational

Dostepne jezyki: angielski i niemiecki.

inspiration - magazyn o szyciu

Szukasz pomystéw, wykrojow lub pomystéw na znakomite projekty? W takim razie magazyn BERNINA
«inspiration» jest tym, czego szukasz. «inspiration» oferuje fantastyczne pomysty na szycie i haftowanie,
cztery razy w roku. Od mody sezonowej, poprzez modne akcesoria i praktyczne wskazéwki do oryginalnych
pomystéw na domowe dekoracje.
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http://www.bernina.com/inspiration

Magazyn jest dostepny w jezykach: angielskim, niemieckim, holenderskim i francuskim. Nie jest dostepny we
wszystkich krajach.

BERNINA Blog

Przydatne instrukcje, darmowe projekty i wzory haftu i wiele nowych pomystéw: wszystko to znajdziesz w
aktualizowanym co tydzien blogu BERNINA. Nasi eksperci dostarczaja przydatne wskazéwki i ttumacza krok
po kroku, jak osiagnac¢ zadane rezultaty. Mozesz réwniez zamieszczac swoje wiasne projekty i wymieniac sie
doswiadczeniami i pomystami z innymi entuzjastami szycia i haftowania.

http://Awww.bernina.com/blog

Dostepne jezyki: angielski, niemiecki i holenderski.

BERNINA Social Media

Szukaj nas w mediach spotecznosciowych, aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat aktualnych wydarzen,
trwajacych projektdw oraz podpowiedzi na temat szycia i haftowania. Bedziemy Cie informowa¢ na temat
aktualnosci ze Swiata BERNINA.

http://www.bernina.com/social-media

1.4 Objasnienia symboli

Oznaczenie duzego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Oznaczenie $redniego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Oznaczenie niskiego zagrozenia utraty zycia lub niskiego zagrozenia zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Oznaczenie ryzyka uszkodzenia mienia, jesli nie podejmie sie dziatart zapobiegawczych.

Tips - podpowiedzi opracowane przez ekspertéw szycia BERNINA, mozna znalez¢ obok tych znakdw.

Zawarte ilustracje w tej instrukcji obstugi sa jedynie przyktadami. Maszyny i akcesoria pokazywane na
poszczegodlnych obrazach moga sie rézni¢ od dostarczonych wraz z urzadzeniem.
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1.5 Przeglad maszyny

Przeglad przednich przyciskow

= N W~

20

1 Szycie wstecz

Obcinacz nici

Przycisk Start/Stop

Koniec wzoru

o U~ wWN

Zabezpieczanie

Podnoszenie i opuszczanie stopki

10
11

10

11

Poczatek wzoru
Pozycjonowanie igty géra/dét
Gorne pokretto wielofunkcyjne
Dolne pokretto wielofunkcyjne

Pozycjonowanie igty prawo/lewo
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10

1 Port podtaczenia modutu haftujacego

Ostona chwytacza

Gniazdo mocowania akcesoridw opcjonalnych
Stopka

Nawlekacz igty

o U~ wWN

Oswietlenie

1

10
11
12

12

Suwak regulacji predkosci szycia
Ostona podciagacza

Podciagacz

Sruba mocujaca igte

Mocowanie stotu powiekszajacego

Port podtaczenia kolandwki
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Widok z boku
3
4
5
6
7
8
9
10
11
2
1 12
1 Port podtaczenia rozrusznika noznego 7 Przefacznik zasilania
2 Port podtaczenia komputera 8  Port podtaczenia przewodu zasilajacego
3 Dodatkowy trzpien na nici 9  Uchwyt magnetyczny wskaznika ekranu
4 Szpulownik nici z obcinaczem 10  Otwory wentylacyjne
5 Podnoszony trzpien na nic¢ 11 Port USB
6  Kofo zamachowe 12 Przycisk podnoszenia/opuszczania zabkdw

transportu
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Widok z tytu
7 8
6
9
10
5
1
4 12
3
13
2
1
14
15
1 Potaczenie dla stotu powiekszajacego 9 Naprezacz szpulownika
2 Port podtaczenia tamborka do cerowania 10 Prowadnik nici
3 Port podtaczenia BSR 11 Sruba mocujaca
4 Gniazdo mocowania akcesoridw 12 BERNINA Dual Feed
opcjonalnych
5 Otwory wentylacyjne 13 Obcinacz nici
6 Prowadnik nici 14 Zabki transportu
7 Szpulownik 15 Ptytka Sciegowa
8

Raczka do przenoszenia

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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1.6 Akcesoria na wyposazeniu

Przeglad akcesoriow w maszynie

Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledéw technologicznych oraz wprowadzanych udoskonalen
produktéw, zmiany dotyczace funkcji danych maszyn, moga by¢ wprowadzane bez wczesniejszego
powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga byc¢ rézne w zaleznosci od kraju.

Prosimy odwiedzi¢ www.bernina.com, aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat akcesoriow.

llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Miekki pokrowiec z kieszeniami

Pokrowiec chroni maszyne przed
zakurzeniem lub
zanieczyszczeniem.

Pojemnik na akcesoria

Pojemnik stuzy do
przechowywania akcesoriow
standardowych i opcjonalnych.

Kolanowka (FHS)

Kolanéwka stuzy do podnoszenia
i opuszczania stopki.

Stot powiekszajacy pole szycia

Stot utatwia roztozenie wiekszej
ilosci materiatu.

Prowadnik na stot powiekszajacy
pole szycia

Aby utatwic¢ prowadzenie
krawedzi materiaty.

Ptytka sciegowa do CutWork/
Sciegu prostego

Do wykonywania prostych
przeszy¢ i CutWork.

Blokady szpulki

Blokady utatwiaja réwne
rozwijanie sie nici ze szpulki.

dostepne sa blokady w 3
réznych rozmiarach.
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llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Szpulka nici dolnej

4 sztuki, T w maszynie

Do nawijania dolnej nici.

Podktadka pod szpulke

2 sztuki

Podktadka zapobiega plataniu sie
nici wokot trzpienia na nic oraz
przed zrywaniem nici.

Wskaznik do dotykania ekranu

Do doktadnego operowania na
ekranie dotykowym.

Rozcinacz szwu

Pozwala na prucie zbednych
sciegdw lub na rozcinanie
dziurek.

Przyrzad kompensacji wysokosci
materiatu

Pozwala wyréwnac kat pracy
stopki dociskowej podczas
przechodzenia przez grube szwy.

Zapasowe igty

Do wielu zastosowan.

Prowadnik krawedziowy, prawy

Aby kontrolowa¢ odstep
pomiedzy rzedami sciegdw.

Szary klucz torx

Szary klucz torx stuzy do
wymiany igiet.

Srubokret

Do obracania Srubami
regulacyjnymi.

Katowy klucz Torx Torx

Do odrecania obudowy
oswietlenia.

Pedzelek do czyszczenia zabkow
transportu i biezni chwytacza.
Oliwiarka Do oliwienia hafciarki.

Przewdd zasilajacy

Aby podtaczy¢ maszyne do
Zrodta zasilania.
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llustracja

Nazwa

Przeznaczenie

Rozrusznik nozny

Aby uruchamiac¢ i zatrzymywac
prace maszyny.

Aby kontrolowac¢ predkos¢
pracy.

Uzywanie przewodu zasilajgcego dla USA i Kanady

Maszyna ma polaryzowana wtyczke (jeden wtyk szerszy od drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem, wtyczka pasuje tylko w jedna strone. Jesli wtyczka nie pasuje do gniazda, odwrdci¢ wtyczke. Jesli
wtyczka nada nie pasuje, skontaktowac sie z elektrykiem w celu wymiany gniazdka. Nie modyfikowac

wityczkil

Przeglad stopek

Stopki na wyposazeniu standardowym

llustracja

Numer

Nazwa

Przeznaczenie Przyktad

#1C

Stopka podstawowa

Do pracy sciegami
uzytkowymi i
dekoracyjnymi.

Do szycia do przodu i
do tytu.

#1D

Stopka podstawowa

Do pracy Sciegami
uzytkowymi i
dekoracyjnymi z
gornym transportem.

Do szycia do przodu i
do tytu.

# 2A

Stopka owerlokowa

Do wykanczania
krawedzi elastycznych
materiatow.

# 3A

Automat do dziurek

Do wykonywania
dziurek
automatycznych.

#4D

Stopka do zamkéw
zwyktych

Do wszywania
zamkow zwyktych z
gérnym transportem.
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Regulator (BSR)

reki z jednakowa
dtugoscia sciegu.

llustracja Numer Nazwa Przeznaczenie Przyktad
#5 Stopka do $ciegu krytego | Do wykonywania
krytych podwinie¢.
# 8D Stopka do jeansu Do szycia z gérnym
transportem.
Do szycia jeansu.
#20C Otwarta stopka do Do naszywania
$ciegow dekoracyjnych aplikacji i
wykonywania $ciegéw
dekoracyjnych.
#40C Stopka do $ciegow Do wykonywania
bocznych $ciegéw z ruchem
bocznym.
#42 BERNINA Stitch Do pikowania z wolnej

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Pojemnik na akcesoria

Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledéw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi
ulepszeniami, zmiany dotyczace parametréw maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez
wczesniejszego powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od
kraju.

llustrowane akcesoria (rodzaj i jakos¢) stuza jako przyktadowe i nie musza by¢ identyczne z tymi, ktére sa
dostarczone wraz z maszyna.

1 Duza szuflada 5  Dodatkowy trzpien na nici

2 Mata szuflada 6  Stopki

3 Automat do dziurek 7 Wieszak na stopki do sciegéw 5.5 mm i 9.0 mm
4 Zapasowe igly
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1.7 Przeglad wyswietlacza

Przeglad funkcji/wyswietlanych informacji

1 Naprezenie gérnej nici 5 Wybor ptytki sciegowej

2 Wybor igiet 6 Zabki transportu podniesione/opuszczone
3 Wskaznik stopki/Wyboér stopki 7 Stopien wypetnienia dolnej szpulki

4 Docisk stopki

Przeglad ustawien systemowych

1 Powrot 5 Pomoc

2 Program ustawien 6 Tryb eco

3 Przewodnik 7 Powrdét do ustawien wyjsciowych
4 Kreatywny konsultant
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Przeglad menu wyboru sciegéow

1 Sciegi uzytkowe
2 Sciegi dekoracyjne
3 Alfabety

4 Dziurki

Przeglad ikon

7 Q000000

Sciegi do patchworku/Quiltingu
Pamiec osobista

Historia

lkony «-/+»

lkona Nazwa Przeznaczenie
Przycisk i Dotknac ikone «i» pojawi sie okno oferujace
dodatkowe funkcje edycji wzoréw.
Zamknij Ekran jest zamykany a wykonane zmiany
D 4 ustawien sa zapisywane.
)

Dotykajac ikony «-» oraz «+» mozna zmienic¢
warto$ci parametru.

Z6tta ramka wokot ikony

lkona w zottej ramce pokazuje, ze warto$¢
parametru zostata zmieniona. Dotykajac
ikone w zottej ramce, przywracane sa
ustawienia wyjsciowe.

- Zatwierdz Zatwierdzane sa wczesniej dokonane zmiany.
Ekran jest zamykany.
- Anuluj Czynnos¢ jest anulowana. Ekran jest

zamykany a zmienione parametry nie sa
zapisywane.
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lkona

Nazwa

Przeznaczenie

Suwak

zmieniane.

Przemieszczajac suwak, wartosci ustawien sa

Przetacznik

Aktywuje lub wytacza funkcje.

Nawigacja w procesie

kolejnymi oknami.

Za pomoca ikony mozna przewija¢ pomiedzy

Funkcja przesuniecia

Przesuwajac na ekranie palcem lub
wskaznikiem w gére lub w dét, uzyskujemy
dostep do kolejnych funkgji lub informacji.

1.8 Igta, Ni¢, Materiat
Igty zuzywaja sie w trakcie pracy. Dlatego nalezy je wymieniac¢ regularnie. Tylko poprawne ostrza igty
zapewnia dobrej jakosci $ciegi. Zasada, ktéra czesto sie sprawdza: im ciensza ni¢, tym ciensza igta.
Przedstawione na ilustracjach igty stanowia wyposazenie standardowe lub opcjonalne, w zaleznosci od

maszyny.

e Rozmiary igiet 70, 75: do lekkich materiatow.
e Rozmiary igiet 80, 90: do $rednich materiatéw.
e Rozmiary igiet 100, 110 oraz 120: do ciezkich materiatow.

Przeglad igiet

do szycia skory)

llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie
_— O ——= Igty standardowe Nieznacznie Do wiekszosci
zaokraglone ostrze naturalnych i
X 130/705 H 60-120 syntetycznych
materiatow (tkanin i
dzianin).
—__C > "> | gty do Stretchu Ostrze ze $rednia kulka, | Jersey, trykoty, dzianiny
specjalny ksztatt oczka i | i materiaty elastyczne.
130/705 H-S 75, 90 podciecia
—_— o> Igty Jersey/ Ostrze ze $rednia kulkg | Do dzianin i materiatéw
n Embroidery elastycznych.
130/705 H SUK 60-100 Do haftowania.
— O —— Igty Jeans Ostre, waskie ostrze, Ciezkie materiaty jak
wzmocniony trzonek jeans lub ptétna.
| 130/705 H-J 80-110
L) —— Igty Leather Ostrze tnace Wszystkie rodzaje skoéry,
(LR = specjalne ostrze sztuczna skora, plastik,
| 130/705 H LR 90, 100

folia.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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32

taczenia haftow)

130/705 H-N 70-100

mm) we wszystkich
rozmiarach igiet

llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie
—_— O —— Igty Microtex Ostrze specjalne, Mikrofibra, jedwab.
cienkie, ostre
| 130/705 H-M 60-110
— C —— | gty Quilting Lekko zaokraglone, Pikowanie i
delikatne ostrze stebnowanie.
| 130/705 H-Q 75, 90
R D = R— Igty do haftu Mate ostrze kulkowe, Haftowanie na
specjalne, duze oczko naturalnych i
= 130/705 H-E 75, 90 igly i szeroki rowek syntetycznych
materiatach.
- o> Igty do delikatnych Ostrze kulkowe Do szycia delikatnych
materiatéw dzianin i materiatow
X
elastycznych.
130/705 H SES 70, 90
Do haftu na delikatnych
materiatach.
—_— C >— Igty Metal/Metafil Dtugie oczko igty (2 Do szycia i haftu ni¢mi
mm) we wszystkich metalicznymi.
| 130/705 H METAFIL 80 rozmiarach igiet
—_— > — Igty Cordonnet (do Dtugie oczko igty (2 Szycie gruba nicia.

Igta do filcowania

FILCOWANIE

Igta z matymi haczykami

Wszywanie wetny w
materiat.

Igta Skrzydetkowa

Igta ze specjalnym
skrzydetkiem na ostrzu

Do wykonywania
sciegdw krytych.

130/705 H-S ZWI 75

X 130/705 H WING
100-120

;Dm Uniwersalna igta Rozstawy igiet: Widoczne szwy na
podwadjna 1.0/1.6/2.0/2.5/ materiatach

X 3.0/4.0/6.0/8.0 elastycznych,
130/705 H ZWI 70-100 bizowanie, szycie

dekoracyjne.

;Dﬁ Igta podwéjna Rozstawy igiet: 2.5/4.0 Widoczne szwy na
Stretch materiatach

X elastycznych,

bizowanie, szycie
dekoracyjne.
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llustracja Nazwa igty Opis igty Przeznaczenie

c D Igta podwéjna Rozstaw igly: 2.5 Do specjalnej dekoracji
skrzydetkowa przy brzegach

X materiatu.
130/705 H ZWIHO 100

C E = | Uniwersalna igta Rozstaw igty: 3.0 Widoczny scieg
potréjna trojigtowy na

X materiatach
130/705 H DRI 80 elastycznych, szycie

dekoracyjne.

Przyktad opisu igiet

System igiet 130/705 jest najczesciej stosowanym systemem w maszynach domowych. Ponizej znajduje sie
opis igty Jersey/Stretch.

o2
1

o

'3

\ZM

130/705 H-S/70

130 = Dtugos¢ trzonka (1)

705 = Ptaski uchwyt (2)

H = Przewezenie igly z tytu, nad oczkiem (3)

S = Ostrze igly (w tym przykfadzie srednie ostrze kulkowe) (4)

70 = Grubos¢ igly 0.7 mm (5)

Wybér nici

Dla dobrej jakosci sciegu, nalezy prawidtowo dobra¢ jakos¢ i grubos¢ nici do danego materiatu.

Zalecamy stosowanie markowych nici, aby uzyskiwa¢ lepsza jakos¢ sciegu.

¢ Nici bawetniane jako nici naturalne, najlepiej nadaja sie do szycia bawetny.
e Mercyzowane nici bawetniane, maja delikatny potysk, ktory nie jest tracony podczas prania.
¢ Nici poliestrowe sa duzo mocniejsze i odporne na utrate koloru.
¢ Nici poliestrowe sa bardziej elastyczne i zaleca sie je do szycia na materiatach rozciagliwych.

¢ Nici wiskozowe sa produkowane z naturalnych witékien i maja wysoki potysk.

¢ Nici wiskozowe sa zalecane do prac dekoracyjnych, pozwalaja uzyskac lekko uwypuklone dekoracje.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Kombinacja igty/nici

Kombinacja nici i igty jest wiasciwa, gdy ni¢ idealnie uktada sie wzdtuz rowka igtly i tatwo
przemiszcza sie przez oczko igty. Ni¢ moze by¢ optymalnie mocowana.

Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igfa. Ni¢ ma zbyt duzy odstep od dtugiego rowka. Moze to
spowodowac przepuszczanie sciegow i niszczenie nici.

Zbyt gruba ni¢ lub zbyt cienka igfa. Ni¢ moze by¢ blokowana w rowku. Moze
powodowac zrywanie nici.
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2 Przygotowanie do szycia

2.1 Pojemnik na akcesoria

Stojacy pojemnik na akcesoria

> Na dnie pojemnika znajduja sie dwie podpdrki, ktére nalezy roztozy¢, az zaskocza w prawidtowym
potozeniu.

Przechowywanie akcesoriow

Niewtasciwe mocowanie szpulek

Srebrna powierzchnia szpulki, wspétpracujaca z czujnikiem moze zostac zarysowana.
> Upewnic sie, ze srebrna powierzchnia szpulki znajduje sie z prawej strony podczas mocowania szpulki w
pojemniku.

Zamocowac uchwyty (1) szpulek, stopek i igiet.

Przechowywac¢ mate elementy (np. dyski blokujace) w szufladach (2) i (3).

Przechowywac¢ Automat do dziurek nr 3A w odpowiedniej przegrédce (4).

Umiesci¢ zapasowe igty w przegrédkach na igly (5).

Umiesci¢ szpulki w uchwytach (6) upewnic sie, ze srebrna czes¢ znajduje sie z prawej strony.
Aby wyjac szpulke, wcisna¢ w dot blokade szpulki.

Przechowywac stopki na uchwytach (7) (5.5 mm lub 9.0 mm).

V V. V V V V V
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2.2 Podtaczanie i wiaczanie

Podtaczanie rozrusznika noznego

> Rozwinac przewdd rozrusznika na potrzebna dtugosc.

—>

> Podfaczy¢ wtyczke rozrusznika do gniazda podfaczenia rozrusznika noznego.
N

=

Podtaczanie maszyny
> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda zasilania w maszynie do szycia.

M

IS

> Podfaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda zasilania w maszynie do szycia.
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Przygotowanie do szycia

Mocowanie dzwigni kolanowki

@ " U Dystrybutora BERNINA mozna naby¢ dzwignie kolandwki o réznych ksztattach.

> Wsuna¢ dzwignie kolanéwki do otworu z przodu maszyny.
> Wyregulowac wyskos¢ krzesta, aby mozna byto tatwo operowac kolanéwka.

E

Mocowanie wskaznika ekranu

> Wskaznik dotykowy mozna przechowywac¢ w uchwycie magnetycznym.

M

€

Wiaczanie hafciarki

> Wiaczyc zasilanie, przetaczajac gtéwny wytacznik na pozycje «I».

sy

M
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2.3 Rozrusznik nozny

Kontrola predkosci szycia za pomoca rozrusznika noznego

Predko$¢ maszyny mozna regulowac naciskajac noga na rozrusznik nozny.

> Nacisnac¢ na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.
> Aby szy¢ szybciej, mocniej nacisna¢ na rozrusznik.
> Zwolni¢ rozrusznik nozny, aby zatrzymac maszyne.

Podnoszenie/Opuszczanie igty

> Nacisna¢ pieta na koniec rozrusznika, aby opusci¢/podniesc igte.

Samodzielne programowanie rozrusznika noznego

Prace rozrusznika noznego, np. funkcje nacisniecia pieta mozna samodzielnie programowac (patrz
strona 60).
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2.4 Trzpien na ni¢
Podnoszenie trzpienia na ni¢

Podnoszenie trzpienia na ni¢

Pracujac niciag metaliczna lub inna specjalna nicia, zaleca sie uzywanie pionowego trzpienia na nic.

Pionowy trzpien na nici stosuje sie do pracy z wieloma szpulkami lub do nawijania nici na szpulke, podczas
szycia.

> Obroci¢ trzpien do géry do maksymalnej pozycji.

7

Mocowanie podktadki pod szpulke i szpulki z nicia
Podktadka pod szpulke zapobiega zablokowaniu nici wokét pionowego trzpienia.

> Umiesci¢ podktadke na pionowym trzpieniu na nici.
> Umiesci¢ szpulke z nitka na trzpieniu na nici.

Poziomy kotek szpulki

Umieszczanie podktadki pod szpulke, szpulki nici i blokady szpulki

Blokada szpulki utatwia prawidtowe rozwijanie sie nici ze szpulki. Blokada szpulki jest uzywana wytacznie na
poziomym trzpieniu na nic.

> Umiesci¢ podktadke pod szpulke na trzpieniu na ni¢.

> Umiesci¢ szpulke nici na trzpieniu na nic.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 39



Przygotowanie do szycia

UWAGA

> Zatozy¢ odpowiedniej wielkosci blokade szpulki na trzpien i upewnic sie, ze nie pozostat odstep pomiedzy
blokada i szpulka nici.

Stosowanie siatki na nitke

Siatka na szpulke zapobiega nadmiernemu rozwijaniu sie nici ze szpulki, jej plataniu lub zrywaniu sie. Siatke
na nitke stosuje sie wytacznie na poziomym trzpieniu na nic.

> Umiesci¢ siatke na ni¢ na szpulce nici.

2.5 Wolne ramie

Maszyna BERNINA 790 PLUS zostata wyposazona w wolne ramie oferujace duza przestrzen pracy dla duzych
projektéw, na prawo od igty.

2.6 Zabki transportu

Podnoszenie/opuszczanie zabkéw transportu

Niewtasciwe podawanie materiatu

tamanie igiet lub uderzanie w ptytke $ciegowa.
> Pozwoli¢, aby maszyna sama przesuwata materiat.

Z kazdym sciegiem, maszyna wykonuje jeden ruch do przodu. Dtugosc¢ $ciegu jest uzalezniona od wybranych
parametréow dtugosci.

.._—-»('——"

Przy matej dtugosci sciegu ruchy zabkoéw transportu sa bardzo mate. Na przyktad podczas wykonywania
dziurek lub $ciegow satynowych. Materiat jest przemieszczany powoli pod stopke, nawet przy maksymalnej
predkosci.
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Pozwoli¢ maszynie samodzielnie prowadzi¢ materiat; pozwala to
0siagnac lepsza jakos¢ sciegu.

Popychanie materiatu moze spowodowac nieréwne sciegi.

Przytrzymywanie materiatu moze spowodowac nieréwne $ciegi.

>

>

Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkow transportu», aby opusci¢ zabki transportu.

A

U 6—.—-—-

Wocisnac przycisk ponownie, aby podnies¢ zabki transportu.

2.7 Stot powiekszajacy pole szycia

Uzywanie stotu powigkszajacego pole szycia

Zamocowanie stotu na wolnym ramieniu maszyny, zwieksza pole pracy z materiatem.

>

>
>
>

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0

Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopke.

Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

Wsunac stét w prawa strone, az "kliknie" na wiasciwej pozycji.

/
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> Aby zdjac stét, wcisnac w dot przycisk blokujacy i przesunac stét w lewo.

N\

Mocowanie prowadnika szwu

Warunek:

e Zamocowac stot powiekszajacy.

> Nacisna¢ przycisk zwalniajacy na prowadniku szwu i wsuna¢ go w rowek prowadzacy w stole,
przemieszczajac w prawo lub lewo.

\J

2.8 Stopka

Regulacja pozycji stopki za pomoca kolanowki
> Wyregulowac¢ wysokos¢ krzesta, aby w pozycji siedzacej, dzwignie mozna byto obstugiwa¢ kolanem.
> Przesuna¢ dzwignie kolanem w prawo, aby podnies¢ stopke.

— Rownoczesnie z podnoszeniem stopki, obnizane sg zabki transportu i wytaczane jest naprezenie nici.

> Zwolni¢ powoli dZwignie, aby opusci¢ stopke.

Ustawienie pozycji stopki z pomocg przycisku «Stopka w goérze/w dole»

| > Nacisna¢ przycisk «Stopka w gorze/w dole», aby podnies¢ stopke.
> Nacisna¢ przycisk «Stopka w goérze/w dole» ponownie, aby opusci¢ stopke.
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Wymiana stopek

> Podnies¢ igte.

> Podnies¢ stopke.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ od Zrédta zasilania.
> Podnies¢ dZzwignie mocujaca stopke.

N

> Wyjac stopke.
> Natozy¢ stopke od dotu, mocujac ja na trzpieniu.
> Opusci¢ dZzwignie mocowania stopki.

Zaznaczanie stopki w menu hafciarki

Po zmianie stopki mozna sprawdzi¢, czy stopka jest odpowiednia do pracy wybranym $ciegiem. Dodatkowo,
wyswietlane sa alternatywne stopki mozliwe do zastosowania z danym sciegiem.

> Wiaczy¢ maszyne.

> Wybrac Scieg.

> Dotknac ikone «Ekran wyboru stopki».

> Dotknac ikone «Opcjonalne stopki», aby wyswietli¢ wszystkie stopki odpowiednie do wybranego $ciegu.
> Dotknac ikone «Przewijanie w prawo», aby zobaczy¢ pasujace, opcjonalne stopki.
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O

> Wybra¢ zamocowana stopke.
— Jedli wybrana stopka jest odpowiednia, mozna rozpocza¢ szycie.

— Jesli wybrana stopka nie jest odpowiednia do wybranego $ciegu, maszyna zostanie zablokowana.
Pojawia sie komunikat o btedzie. Jesli wybrano niewtasciwa stopke, scieg na ekranie jest podswietlany
na czerwono.

Regulacja docisku stopki

Regulacja docisku stopki, pozwala wyregulowac wartos¢ docisku do grubosci materiatu. Pracujac na
ciezkich materiatach, zalecamy zmniejszy¢ docisk stopki. Dzieki temu stopka jest nieznacznie podnoszona
do gory, utatwiajac przemieszczanie sie materiatu pod stopka. Pracujac na lekkich materiatach, zaleca sie
zwiekszenie docisku stopki. W ten sposéb materiat nie przesuwa sie zbyt fatwo pod stopka.

> Dotknac ikone «Docisk stopki».
> Przesunac suwak na ekranie palcem lub rysikiem, aby wyregulowac¢ docisk stopki.

2.9 Instrukcje regulacji potozenia zgbkoéw transportu

> Dotknac ikone «Podnoszenie/opuszczanie zabkdw transportu».
> Podnies¢ lub opuscic¢ stopke zgodnie z animacja.

2.10 Igta i ptytka sciegowa

Wymiana igty

> Podnies¢ igte.

> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Wyjac stopke.

> Poluzowac $rube mocujaca igte za pomoca srubokreta Torx.
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Pociagnac igte w dot.

Trzymac nowa igte, ptaska strong w tyt.

Wsunac¢ igte maksymalnie do gory.

Dokreci¢ srube za pomoca szarego srubokreta Torx.

vV V. V V

Zaznaczy¢ wybrana igte w menu maszyny

Po zaznaczeniu wybranej igty, mozna sprawdzi¢, czy jest ona odpowiednia do pracy z dana ptytka sciegowa.
> Dotknac ikone «Wybor igty».
> Wybra¢ zamocowana igte.

— Jedli wybrana igta moze by¢ uzyta z dana ptytka sciegowa i stopke, mozna rozpoczac szycie. Jesli
kombinacja nie jest wtasciwa, pojawi sie stosowny komunikat o btedzie a maszyna zostanie
zabezpieczona przed uruchomieniem.

Wybor rodzaju i rozmiaru igiet

Wygodna funkcja pamieci: Aby nie zapomnie¢ jaki rodzaj i grubos¢ igty sa zatozone w maszynie, informacje
te mozna zachowac w pamieci maszyny. Mozna przywota¢ te informacje w dowolnym momencie.

> Dotknac ikone «Wybor igty».

> Dotknac ikone «Rodzaj igty/grubos¢ igty».
> Wybrac rodzaj zatozonej igty (1).
> Wybra¢ grubos¢ zatozonej igty (2).
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Pozycjonowanie igty gora/dot

g,\ > Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dét», aby opuscic igte.
v > Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dét» ponownie, aby podnies¢ igte.

Pozycjonowanie igly prawo/lewo
Dostepnych jest 11 pozydji igty. Pozycja igly jest wskazywana na ekranie jako liczba.

> Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie w lewo» (1), aby przesunac igte w lewo.
> Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie w prawo» (2), aby przesunac igte w prawo.

Permanentne zatrzymywanie igly w materiale

> Dotknac ikone «Permanentne zatrzymywanie igty w materiale», aby ustawi¢ permanentne zatrzymywanie
igty w materiale.
— Maszyna automatycznie zatrzymuije sie z igta wbita w materiat, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub
wcisnieciu przycisku «Start/Stop».
> Dotknac¢ ponownie ikone «Zatrzymywanie igty gora/dot».
— Maszyna automatycznie zatrzymuje sie z igta podniesiona, po zwolnieniu rozrusznika noznego lub
wcisnieciu przycisku «Start/Stop».
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Zmiana ptytki sciegowe;j

Ptytka Sciegowa posiada pionowe, poziome oraz poprzeczne linie oznaczer w milimetrach (mm) oraz calach
(cale). Linie te pomagaja prowadzi¢ materiat podczas precyzyjnego zszywania.

Warunek:

e QOpusci¢ zabki transportu.

e Wytaczy¢ maszyne i odfaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

e Zdjac stopke i wyjac igte.

> Nacisnac¢ kciukiem na oznaczenie na ptytce sciegowej, w prawym, goérnym rogu az ptytka podniesie sie do
gory.

> Wyjac ptytke Sciegowa.
> Umiesci¢ otwarcia w nowej ptytce sciegowej nad odpowiednimi pinami mocujacymi w maszynie i wcisnac
ptytke w dét, az «kliknie» w prawidtowej pozycji.

Zaznaczy<¢ odpowiednia ptytke w menu maszyny

Po zmianie ptytki $ciegowej, nalezy sprawdzi¢ czy moze by¢ uzywana z wybranym $ciegiem i zamocowana
igta.

> Dotknac ikone «Wybor ptytki sciegowej».

> Wybra¢ zamocowana ptytke sciegowa.

— Jedli ptytka jest odpowiednia do pracy z wybrana igta, mozna rozpocza¢ szycie.
— Jedli wybrana ptytka nie moze pracowac z dana igta, nastapi automatyczna blokada uruchomienia
maszyny.
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2.11 Nawlekanie

Nawlekanie gornej nici

Warunek:

e Podnies¢ igte i stopke.

e Wyltaczy¢ maszyne i odfaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Umiesci¢ podktadke pod szpulke na trzpieniu.

> Umiesci¢ szpulke z nicia na trzpieniu w taki sposéb, aby ni¢ rozwijata sie zgodnie z kierunkiem
wskazdéwek zegara.

> Zamocowac odpowiednig blokade szpulki.

> Prowadzi¢ ni¢ w kierunku strzatek i pod tylna, metalowa przelotka (1) nastepnie przeciagna¢ ni¢ w doét,
aby weszta w mechanizm naprezacza.

> Wprowadzi¢ ni¢ w naprezacz (2).

ol;
<

> Przeciggnac ni¢ w dot (3) i zawinac ja w lewa strone, do goéry, wokét ostony podciagacza (4).
> Przeciagnac ni¢ do goéry i wprowadzi¢ ja w oczko podciagacza (5).
> Przeciagnac ni¢ w dét (6).

G|

/
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> Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadniki (7/8) znajdujace sie nad stopka.

> Wiaczy¢ maszyne.
> Lewa reka opusci¢ do potowy nawlekacz igty (9), i trzymajac opuszczony zaczepic prawa reka nitke na
krzyz, za metalowy haczyk z lewej strony (10).

> Przeciagnac nitke w prawa strone (12).
> Opusci¢ nawlekacz maksymalnie w doét (11) a nastepnie podtozy¢ nitke w naciecie nawlekacza (12) aby
nitka zaczepita sie na metalowym haczyku, ktéry przeszedt przez oczko igty (13).

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 49



Przygotowanie do szycia

> Delikatnie zwolni¢ ni¢ trzymana w prawej rece i powoli podnies¢ dzwignie nawlekacza.
> Wyciagna¢ petelke nici za oczko igly (14).

> Przeciagna¢ ni¢ do tytu, pod stopka a nastepnie od tytu do przodu przez obcinacz znajdujacy sie z lewej
strony obudowy maszyny (15), aby odcia¢ nadmiar nici.

15/

Nawlekanie podwojnej igty

Warunek:

e Zamocowac podwaojna igte.

> Przeprowadzi¢ pierwsza ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z prawej strony naprezacza (1).
> Przeprowadzi¢ pierwsza ni¢ zgodnie ze strzatkami a nastepnie z lewej strony naprezacza (1).

—

> Przeprowadzi¢ obie nici jak podczas nawlekania iglty pojedyncze;.
> Recznie nawlec prawa igte.
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Recznie nawlec lews igte.

Nawlekanie potréjnej iglty

Zawsze stosowac podktadke pod szpulke, korzystajac z pionowego trzpienia na nici. Zapobiega to
blokowaniu sie nici wokét trzpienia.

Warunek:

>

V V. V V

V V. V V V

Potréjna igta jest zamocowana.

Zamocowac podktadke pod szpulke, szpulke nici oraz odpowiednia blokade szpulki na poziomy trzpien
na nic.

Umiesci¢ petna szpulke dolnej nic na pionowym trzpieniu na nic.

Zamocowac odpowiednia blokade szpulki.

Zatozy¢ kolejna szpulke z nicia.

Przeciagnac trzy nici przez prowadnik z tytu maszyny.

Przeprowadzi¢ 2 nitki na lewo od talerzyka naprezacza nici (1) oraz przez przelotke nad igta.
Przeprowadzi¢ 1 nitke na prawo od talerzyka naprezacza nici (1) oraz przez przelotke nad igta.
Nawlec pierwsza ni¢ recznie do lewej igty.

Nawlec druga nic recznie do srodkowej igty.

Nawlec trzecia ni¢ recznie do prawej igty (patrz strona 50).
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Szpulowanie dolnej nici

@ Podczas haftowania mozna nawija¢ dolne szpulki z wykorzystaniem podnoszonego trzpienia na ni¢.

Warunek:
e Nalezy uzy¢ podktadki pod szpulke i zablokowac¢ szpulke z nicia odpowiednim dyskiem blokujacym.

> Umiesci¢ pusta szpulke na szpulowniku (1) w taki sposéb, aby srebrna warstwa byta skierowana w dét.

> Poprowadzi¢ nitke w lewo do tylnego prowadnika nici (2).
> Przeciaggnac ni¢ wokét naprezacza szpulownika, zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara (3).
> Nawinac¢ nitke wokot szpulki 2-3 razy, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, wokét pustej szpulki (4).

&

\3

> Nadmiar nici obcia¢ na obcinaczu w przetaczniku szpulownika (5).

> Przemiesci¢ przetacznik szpulownika (6) w kierunku szpulki.

— Maszyna zaczyna nawijac nic¢ i pojawia sie okno szpulowania nici.

> Przesunac suwak na ekranie palcem lub rysikiem, aby ustawi¢ predkos¢ nawijania.
> Aby zatrzyma¢ szpulowanie, przesuna¢ przetacznik szpulownika w prawo.
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> Popchnac¢ ponownie dZzwignie nawijacza w kierunku szpulki, aby kontynuowac nawijanie nici.
— Po napetnieniu szpulki, maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

> Zdjac¢ szpulke i odcia¢ ni¢ na obcinaczu znajdujacym sie na dZzwigni szpulownika.
Nawlekanie dolnej nici

Warunek:
e Podnies¢ igte do najwyzszej pozydji.
e Whytaczy¢ maszyne i otworzy¢ pokrywe chwytacza.

> Nacisna¢ dzwignie zwalniajaca na bebenku maszyny (1).

> Wyjac bebenek.
> Wyjac szpulke z bebenka.
> Wiozy¢ nowa szpulke z nicia do bebenka, srebrna powierzchnia skierowana do tytu bebenka.

v
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> Przeciagnac ni¢ przez przelotke (2) od lewej strony.

> Przeciagna¢ ni¢ pod sprezynke (3) a nastepnie pod dwa prowadniki nici i do goéry (4).

[

°

®
v

> Mocujac bebenek w maszynie, trzymac bebenek prowadnikiem nici w goére (5).

> Zamocowac bebenek.
> Nacisna¢ na srodek bebenka, az zaskoczy w prawidtowe] pozycji.
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> Przeciagnac ni¢ przez obcinacz (6) i odcia¢ nadmiar nici.

\g

> Zamknac¢ pokrywe chwytacza.

Wskaznik poziomu wypetnienia szpulki

Gdy nitka w bebenku bedzie sie koriczy¢, pojawi sie animacja, ktéra oznacza, ze nitka na szpulce konczy sie,
pojawi sie ikona «llos¢ nitki w bebenku».

> Dotknac ikone «llos¢ nitki w bebenku», aby uzyska¢ pomoc w szpulowaniu nici.

&
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3 Program ustawien

3.1 Ustawienia dla szycia

Regulacja naprezenia gornej nici
Zmiana wartosci naprezenie w Programie ustawieh wptywa na wszystkie sciegi. Zmiana naprezenia moze by¢
réwniez wykonywana dla poszczegdlnych sciegow.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Zmiana wartosci gérnego naprezenia».

> Przesunac suwak palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby zmieni¢ warto$¢ naprezenia
gbrnej nici.

Regulacja maksymalnej predkosci szycia

Funkcja ta pozwala okresli¢ maksymalna predkos¢ pracy maszyny.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Regulacja maksymalnej predkosci szycia».
> Przesunac suwak palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby zmieni¢ maksymalna
predkos¢ maszyny.

Programowanie sciegow zabezpieczajacych

Jesli funkcja jest aktywna, wykonywane sa automatycznie 4 $ciegi zabezpieczajace na poczatku sciegu, po
odcieciu nici.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac funkcje na ekranie palcem lub rysikiem, aby wytaczy¢ $ciegi zabezpieczajace.
> Dotknac funkcje ponownie, aby aktywowac zabezpieczenie Sciegow.

Regulacja pomocniczej wysokosci stopki

Regulacja pomocniczej wysokosci stopki moze by¢ regulowana w zaleznosci od grubosci materiatu w
zakresie od 0 do maksymalnie 7 mm.
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Dotkna¢ ikone «Program Ustawien».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia dla szycia».

Dotkna¢ ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

Dotkna¢ ikone «Programowanie pomocniczej wysokosci stopki».
Aby ustawi¢ odlegtos¢ pomiedzy materiatem a stopka, obroci¢ «Gérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub
«Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub dotknac ikony «-» lub «+».

Programowanie przycisku «Koniec wzoru»

Mozna ustawi¢ pozycje stopki, obciecie nici oraz automatyczne zabezpieczanie sciegu.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia dla szycia».

Dotkna¢ ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

Dotkna¢ ikone «Programowanie korica wzoru».

Dotkna¢ ikone «Zabezpieczenie», aby wykonywac 4 $ciegi w miejscu.

Dotkna¢ ikone «Zmiana liczby sciegdw zabezpieczajacych», aby ustawic liczbe sciegdw
zabezpieczajacych.
Dotknac ikony «-» lub «+», aby ustawic liczbe Sciegéw zabezpieczajacych.

Dotknac ikone «Zabezpieczanie sciegdw w miejscu», aby zaprogramowac 4 Sciegi zabezpieczajace w
miejscu.

Dotkna¢ ikone «Obcinanie nici», aby wytaczy¢ obcinanie nici po zamocowaniu sciegu.
Dotkna¢ ikone «Obcinanie nici» ponownie, aby aktywowac¢ ponownie obcinanie nici po zabezpieczeniu.

Dotkna¢ ikone «Pozycjonowanie stopki», aby stopka pozostawata w dole po zabezpieczeniu Sciegu.
Dotkna¢ ikone «Pozycjonowanie stopki» ponownie, aby stopka podnosita sie po zabezpieczeniu $ciegu.

Dotkna¢ ikone «Zabezpieczenie», aby wytaczy¢ automatyczne zabezpieczenie.
Dotkna¢ ikone «Zabezpieczenie» ponownie, aby aktywowac automatyczne zabezpieczenie.
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Programowanie przycisku «Obcinanie nici»

Automatyczne zabezpieczanie mozna zaprogramowac przed obcieciem nici.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotknac ikone «Programowanie przycisku obcinania nici».

> Dotknac ikone «Zabezpieczenie», aby ustawi¢ zabezpieczenie w miejscu czterema sciegami.

> Dotknac ikone «Liczba sciegow zabezpieczajacych», aby ustawi¢ liczbe Sciegdw zabezpieczajacych.
®eee | - Dotknacikony «-» lub «+», aby ustawic liczbe Sciegow zabezpieczajacych.

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie $ciegdw w miejscu», aby zaprogramowac 4 $ciegi zabezpieczajace w
0oO miejscu.

> Dotknac ikone «Zabezpieczenie», aby wytaczy¢ automatyczne zabezpieczenie.
2- BN Dotkna¢ ikone «Zabezpieczenie» ponownie, aby aktywowac automatyczne zabezpieczenie.

Regulacja pozycji stopki z pozycjonowaniem igty w dot

Z igta wbita w materiat, mozna wybra¢ 3 r6zne pozycje stopki: stopka opuszczona, stopka podniesiona do
pozycji pomocniczej, stopka podniesiona do maksymalnej wysokosci.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac¢ ikone «Programowanie przyciskéw i ikon».

> Dotknac¢ ikone «Regulowanie pozycji stopki przy zatrzymaniu igty w dét».

v > Wybrac potrzebna pozycje stopki.
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Programowanie przycisku «Szycie wstecz»

Mozna wybra¢ «Ciagte szycie wstecz» lub «Cofanie sciegu».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotknac ikone «Ciagte szycie wstecz».

> Dotknac ikone «Cofanie sciegu», aby maszyna cofata scieg po wczesniejszym przeszyciu.

> Dotknac ikone «Ciagte szycie wstecz», aby aktywowac ciagte szycie wstecz.

Programowanie przycisku «Zabezpieczanie»
Liczbe i rodzaj sciegdw zabezpieczajacych mozna zaprogramowac.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie przyciskow i ikon».

> Dotknac ikone «Programowanie przycisku zabezpieczenie».

> Dotknac ikone «Zmiana liczby $ciegéw zabezpieczajacych», aby wybrac liczbe wykonywanych sciegéw
SRR zabezpieczajacych.
> Dotknac ikony «-» lub «+», aby wybra¢ potrzebna liczbe sciegéw.
> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywroci¢ wartos¢ wyjsciowa.

) 7ot . H z V4 . e z Y . . .
o > Dotknac ikone «Zabezpieczanie sciegdw w miejscu», aby zaprogramowac 4 Sciegi zabezpieczajace w
CoO miejscu.
[ ]
|
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Programowanie rozrusznika noznego

Gdy ikona «Pozycjonowanie igty géra/dét» jest aktywna, igta jest opuszczana lub podnoszona po nacisnieciu
pieta na rozrusznik nozny. Mozna réwniez wybra¢ pozycjonowanie stopki, obcinanie nici oraz automatyczne
zabezpieczanie sciegu.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia dla szycia».

> Dotknac ikone «Programowanie rozrusznika noznego».

— lkona «Pozycjonowanie igty géra/dot» jest standardowo aktywna.

— Nacisniecie pieta na rozrusznik nozny powoduje podnoszenie lub obnizanie igty.

> Dotknac¢ ikone «Programowanie nacisniecia pieta», aby wybra¢ potrzebne ustawienia.

> Aby zaprogramowac 4 sciegi zabezpieczajace w miejscu, dotknac ikone dotknac ikone «Zabezpieczanie».

> Aby wybrac liczbe sciegéw zabezpieczajacych, dotknac ikone «Zmiana liczby Sciegdw
zabezpieczajacych».

> Aby zaprogramowac liczbe sciegdéw zabezpieczajacych, dotknac ikone «-» lub «+».

> Aby przywréci¢ dowolne zmiany do wartosci poczatkowych, dotknac ikone w zéttej ramce.

> Aby zaprogramowac 4 $ciegi zabezpieczajace w miejscu, dotknac ikone «Sciegi zabezpieczajace w
miejscu».

> Aby wytaczy¢ automatyczne mocowanie po nacisnieciu pieta, dotknac¢ ikone «Zabezpieczanie».
> Aby wiaczy¢ automatyczne mocowanie po nacisnieciu pieta, dotknac ikone «Zabezpieczanie» ponownie.

> Aby wytaczy¢ automatyczne obcinanie nici, dotknac ikone «Obcinanie nici».
> Dotknac ikone «Obcinanie nici» ponownie, aby aktywowac obcinanie nici poprzez wcisniecie rozrusznika

pieta.

> Dotknac ikone «Pozycjonowanie stopki», aby stopka pozostawata opuszczona po nacisnieciu pieta na
rozrusznik.

> Dotknac ikone «Pozycjonowanie stopki» ponownie, aby stopka byta podnoszona po nacisnieciu pieta na
rozrusznik.
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3.2 Ustawienia haftowania

Regulacja naprezenia gornej nici
Zmiany naprezenia gérnej nici w Programie Ustawier wptywaja na wszystkie wzory haftu.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia haftowania».

> Dotknac ikone «Regulacja naprezenia nici gérnej».
> Przesuna¢ suwak na ekranie palcem lub rysikiem lub dotyka¢ ikony «+» lub «-», aby zmieni¢ warto$¢
gornego naprezenia nici.

Regulacja maksymalnej predkosci haftowania

Uzywajac te funkcje, mozna zmniejszy¢ maksymalng predkos¢ szycia.

ﬁ > Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia haftowania».

> Dotknac ikone «Regulacja maksymalnej predkosci szycia».
> Przesuna¢ suwak na ekranie palcem lub rysikiem lub dotykac ikony «+» lub «-», aby zmieni¢ maksymalna
predkos¢ pracy.

Centrowanie lub otwieranie wzoréw haftu w pozycji oryginalnej

Otwierane wzory haftu sa zawsze pozycjonowane na srodku tamborka. Jesli wzory maja by¢ otwierane w
oryginalnych pozycjach (zaprojektowanych w programie do haftu BERNINA), nalezy aktywowac funkcje
«Centrowanie wzoru haftu».

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia haftowania».

> Dotknac ikone «Centrowanie wzoru haftu».

E > Nacisna¢ przetacznik.

— Po przetaczeniu, wzor haftu jest ustawiany w miejscu zaprojektowanym w komputerze.

> Nacisna¢ przetacznik ponownie.
— Wazor haftu jest srodkowany w tamborku.
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Kalibrowanie tamborka

Kalibrowanie tamborka polega na ustawieniu igty nad srodkiem tamborka.

Warunek:
e Podtaczy¢ modut haftujacy i zamocowac tamborek z odpowiednim szablonem.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia haftowania».

> Dotknac ikone «Kalibrowanie tamborka».
— Maszyna automatycznie rozpozna tamborek.

> Dotknac ikone «Kasowanie» (1), aby usunac¢ obecna kalibracje.
> Wysrodkowac igte za pomoca strzatek na ekranie.

- > Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby zapisa¢ kalibracje.

Wybér grubosci materiatu

Jesli grubos¢ materiatu jest wieksza niz 4 mm (np. reczniki) zalecamy ustawi¢ 7.5 mm lub 10 mm. Im grubszy
materiat, tym mniejsza predkos¢ haftu. Po wytaczeniu maszyny, zmiany sa przywracane do wyjsciowych 4
mm.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac ikone «Ustawienia haftowania».

> Dotknac ikone «Wybor grubosci materiatu».
> Wybra¢ grubos¢ materiatu.
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Wiaczanie/wytaczanie funkcji wyciggania nici

Aby wyciagac koniec nici z materiatu, po jej odcieciu, funkcja musi by¢ aktywna. Dla wzorow haftu z dtugimi
$ciegami, zaleca sie wytaczenie funkcji wyciagania nici. Gdy odlegtos¢ miedzy stopka a tamborkiem jest zbyt
mata, funkcja nie bedzie wykonywana.

>

. -

>

Dotkna¢ ikone «Program Ustawien».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia haftowania».

Dotkna¢ ikone «Wycigganie nici».

Aby aktywowac funkcje wyciagania nici, przestawi¢ przetacznik na «I».
Aby wytaczy¢ funkcje wyciagania nici, przestawi¢ przetacznik na «0».

Programowanie sciegéw zabezpieczajacych

Wzory haftu moga by¢ zaprojektowane z lub bez sciegéw zabezpieczajacych. Maszyna rozpoznaje brak
sciegdw zabezpieczajacych i dodaje je. Jesli nie chcemy Sciegdw zabezpieczajacych, mozna je wytaczyc.

>

Dotkna¢ ikone «Program Ustawien».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia haftowania».

Dotkna¢ ikone «Zabezpieczanie sciegéw wiaczone/wytaczone».

Nacisna¢ przetacznik w prawej, gérnej czesci, aby wytaczy¢ sciegi zabezpieczajace na poczatku.

— Jesli wzdr haftu miat zaprogramowane $ciegi zabezpieczajace, beda one wykonane.

— Jesli wzér haftu nie miat zaprogramowanych $ciegdw zabezpieczajacych, nie beda one wykonane.
Nacisna¢ przetacznik ponownie, aby aktywowac $ciegi zabezpieczajace na poczatku.

— Jesli wzdr haftu miat zaprogramowane $ciegi zabezpieczajace, beda one wykonane.

— Jesli wzér haftu nie miat zaprogramowanych $ciegéw zabezpieczajacych, beda one dodane i
wykonane.

Nacisna¢ przetacznik w dolnej, prawej czesci, aby wytaczy¢ zabezpieczenie $ciegéw na korcu.
— Jesli wzér haftu miat zaprogramowane $ciegi zabezpieczajace, beda one wykonane.

— Jesli wzér haftu nie miat zaprogramowanych $ciegéw zabezpieczajacych, nie beda one wykonane.

Nacisna¢ przetacznik ponownie, aby aktywowac zabezpieczenie $ciegéw na koricu.

— Jesli wzér haftu miat zaprogramowane $ciegi zabezpieczajace, beda one wykonane.

— Jesli wzdr haftu nie miat zaprogramowanych sciegdw zabezpieczajacych, beda one dodane i
wykonane.
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Programowanie automatycznego obcinania nici

Ustawienia obcinania nici mozna zmienia¢. Deaktywowac obcinanie nici po zmianie koloru (1) lub
wyregulowac dtugos¢ sciegéw taczacych (3). Maszyna obcina nici faczace o zadanej dtugosci. Prosze najpierw
ustawic¢ przy jakiej dtugosci sciegu nici maja by¢ obcinane. Nastepnie nalezy wybrac¢ wzér haftu.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac¢ ikone «Ustawienia haftowania».

> Dotknac¢ ikone «Programowanie automatycznego Obcinania nici».

> Dotknac przetacznik w goérnej czesci ekranu (1), aby wytaczy¢ automatyczne obcinanie nici przed zmiana
koloru.

> Dotknac przetacznik w goérnej czesci ekranu (1) ponownie, aby wiaczy¢ automatyczne obcinanie nici
przed zmiana koloru.

> Dotknac przetacznik w srodkowej czesci ekranu (2), aby maszyna zatrzymywata sie po wykonaniu okoto 7
$ciegdw, umozliwiajac samodzielne odciecie nadmiaru nici.

> Dotknac¢ przetacznik w srodkowej czesci ekranu (2) ponownie, aby maszyna nie zatrzymywata sie na
samodzielne obcinanie nici.

> Dotknac ikony «-» lub «+» (3), aby wyregulowa¢ odlegtos¢ przy ktérej nici taczace beda obcinane.

> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywrdéci¢ dokonane zmiany do wartosci wyjsciowych.

Zmiana jednostki miary

Jednostke miary dla haftowania mozna zmienia¢ z mm na cale. Wyj$ciowo ustawione sa mm.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac ikone «Ustawienia haftowania».

> Dotknac ikone «Zmiana jednostki miary».
> Dotknac ikone «Cale» (2), aby zmieni¢ jednostke miary na cale.
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> Dotknac¢ ikone «mm» (1), aby zmieni¢ jednostke miary na mm.

3.3 Wybor osobistych ustawien

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia osobiste».
> Wybra¢ kolor tfa ekranu.
> Dotknac¢ pasek tekstu nad ustawieniami koloru.

Wohisac tekst powitalny.

Dotkna¢ ikone «ABC» (ustawienie wyjsciowe), aby uzy¢ duzych znakow.
Dotkna¢ ikone «abcy», aby uzy¢ matych znakow.

Dotknac ikone «123», aby uzy¢ cyfry i znaki matematyczne.

Dotkna¢ ikone «@&!», aby uzy¢ znaki specjalne.

Wocisna¢ pasek tekstu nad klawiatura, aby zupetnie usunac wpisany tekst.
Dotkna¢ ikone «DEL», aby usuna¢ pojedyncze sylaby w tekscie.

>
>
>
>
>
>
>

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

€@ DEL

3.4 Czujniki

Aktywacja czujnika gornej nici

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
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> Dotknac ikone «Czujniki».

> Dotknac przetacznik w goérnej czesci ekranu, aby wytaczy¢ czujnik gérnej nici.
> Dotknac przetacznik ponownie, aby wtaczy¢ czujnik gérnej nici.

Aktywacja czujnika dolnej nici

a > Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Czujniki».

> Dotknac przetacznik w dolnej czesci ekranu, aby wytaczy¢ czujnik dolnej nici.
> Dotknac przetacznik ponownie, aby wiaczy¢ czujnik dolnej nici.

3.5 Aktywacja komunikatéw dzwiekowych

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Komunikaty dzwiekowe».

> Dotknac przetacznik (1), aby catkowicie wytaczy¢ komunikaty dZzwiekowe.

> Dotknac przetacznik (1) ponownie, aby aktywowac komunikaty dZzwiekowe.

> W sekgji (2) Dotknac ikone «1 —4», aby ustawi¢ dzwiek dla wyboru wzoru $ciegu.

> W sekgji (2) Dotknac ikone «Gtosnik», aby wytaczy¢ dzwiek dla wyboru wzoru sciegu.
I‘X > W sekgji (3) Dotknac ikone «1 — 4», aby ustawi¢ dzwiek dla wyboru funkgji.

> W sekgji (3) Dotknac ikone «Gtosnik», aby wytaczy¢ dzwiek dla wyboru funkgji.
ix

—_———

> W sekgji (4) Dotkna¢ ikone «Gtosnik», aby wytaczy¢ dzwiek podczas uzywania stopki BSR.

|‘X > W sekgji (4) Dotkna¢ ikone «Gtosnik» ponownie, aby wytaczy¢ dzwiek podczas uzywania stopki BSR.
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3.6 Ustawienia maszyny

Wybér jezyka
Menu obstugi urzadzert BERNINA dostepne jest w wielu jezykach i mozna je zmienia¢ wedtug potrzeby. Jesli
potrzebny jezyk nie jest dostepny w danym urzadzeniu, zapytaj Dystrybutora BERNINA o dostepnos¢ update.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Wybor jezyka».
> Wybrac jezyk.

Regulacja jasnosci ekranu

Jasnos¢ wyswietlacza mozna ustawic stosowanie do swoich wymagan.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Regulacja jasnosci ekranu».
> Przesunac¢ suwak w goérnej czesci ekranu palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby
wybrac jasnos¢ ekranu.

Regulacja jasnosci oswietlenia maszyny
Jasnos¢ oswietlenia maszyny mozna ustawi¢ stosowanie do swoich wymagan.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Regulacja jasnosci oswietlenia».
> Przesunac¢ suwak w goérnej czesci ekranu palcem lub rysikiem lub za pomoca ikon «+» lub «-», aby
wybrac jasnos¢ oswietlenia maszyny.

> Dotknac przetacznik, aby wytaczy¢ oswietlenie maszyny.
> Dotknac przetacznik ponownie, aby wiaczy¢ oswietlenie.

Kalibracja ekranu

Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale "Rozwiazywanie probleméw" na koncu tej
instrukgji.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
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> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Kalibracja ekranu».
> Za pomoca wskaznika, dotkna¢ srodki pojawiajacych sie na ekranie krzyzykow.

N

N

Powrét do ustawien fabrycznych

UWAGA: Uzycie tej funkcji usunie wszystkie, samodzielnie zmienione ustawienia.

> Dotknac ikone «Program ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne».

> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne dla szycia».
> Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby przywroci¢ ustawienia wyjsciowe dla szycia.
> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne dla haftowania».

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby przywréci¢ ustawienia wyjsciowe dla haftowania.

> Dotknac ikone «Ustawienia fabryczne wszystkiego».

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie» i uruchomi¢ ponownie maszyne, aby przewrdci¢ wyjsciowe ustawienia.

Kasowanie ustawien uzytkownika
Wzory, ktére nie sg juz potrzebne mozna usuna¢, uzyskujac miejsce dla nowych wzoréw.

a > Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».
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Dotkna¢ ikone «Ustawienia fabryczne».

Dotkna¢ ikone «Usuwanie danych z pamieci osobistej».
Dotkna¢ ikone «Zatwierdzenie», aby usuna¢ dane z pamieci osobistej.
Dotkna¢ ikone «Usuwanie wiasnych wzoréw haftu».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzenie», aby usuna¢ witasne wzory haftu z pamieci maszyny.

Kasowanie haftow z pamieci USB

Wzory, ktére nie sa juz potrzebne, mozna usunac z pamieci USB (akcesoria opcjonalne). Pamie¢ mozna
podtaczy¢ do hafciarki a wzory mozna usunac.

>
>

Podtaczy¢ pamie¢ USB (akcesoria opcjonalne) do portu USB w hafciarce.
Dotkna¢ ikone «Program Ustawien».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia maszyny».

Dotknac ikone «Przywracanie ustawien wyjsciowych».

Dotkna¢ ikone «Kasowanie danych z pamieci USB».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie» , aby usuna¢ dane z pamieci USB (akcesoria opcjonalne).

Kalibracja automatu do dziurek nr 3A

Automat do dziurek nr 3A zostat fabrycznie skalibrowany do pracy z t3 maszyna i nie wolno go zamienia¢ z
inng maszyna.

Warunek:

>

Zamocowac automat do dziurek nr 3A.
Nie nawlekac igty.

Dotkna¢ ikone «Program Ustawien».

Dotkna¢ ikone «Ustawienia maszyny».

Dotknac ikone «Konserwacja/Update».

Dotknac ikone «Kalibracja automatu do dziurek nr 3A».

Wocisnac przycisk «Start/Stop», aby rozpoczac kalibracje.
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UWAGA

g.

Update

UWAGA

Aktualizacja oprogramowania maszyny

Najnowsze oprogramowanie maszyny oraz instrukcje krok po kroku na temat przebiegu aktualizacji, mozna
znalez¢ na www.bernina.com. Standardowo, dane osobiste i ustawienia sa automatycznie przenoszone
podczas aktualizacji. Ze wzgleddw bezpieczenstwa, zalecamy utworzenie kopii danych w pamieci USB
BERNINA (akcesoria opcjonalne) przed rozpoczeciem aktualizacji. Jesli dane osobiste i ustawienia zostana
zniszczone podczas aktualizacji, mozna je odzyskac z kopii zapasowe;.

Pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) zostata wyjeta za wczesnie

Oprogramowanie nie zostato uaktualnione i maszyny nie mozna uzywac.
> Odtaczy¢ Pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) wytacznie po zakonczeniu procesu aktualizacji.

> Podfaczy¢ pamie¢ BERNINA USB (akcesoria opcjonalne), w formacie FAT32, zawierajaca najnowsza wersje
oprogramowania.
> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Konserwacja/Aktualizacja».

> Dotknac ikone «Aktualizacja maszyny».

> Dotknac ikone «Zapis danych w pamieci USB».
— lkona zostanie oznaczona zielonym potwierdzeniem.

> Dotknac ikone «Aktualizacja», aby rozpoczac aktualizacje oprogramowania.

Przywracanie zapisanych danych

Jesti dane osobiste nie znajduja sie w maszynie po zakonczeniu aktualizacji, mozna je ponownie wczytac.

Pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) zostata odfaczona za wczesnie

Zapisane dane nie zostaty skopiowane i maszyny nie mozna uzywac.
> Odtaczy¢ pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) wytacznie po catkowitym zakorczeniu
aktualizacji.

> Podfaczy¢ pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) zawierajaca kopie danych osobistych.
> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».
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5 > Dotknac ikone «Konserwacja/Aktualizacja».

> Dotknac ikone «Aktualizacja maszyny».

> Dotknac¢ ikone «Przenoszenie zapisanych danych do maszyny».
— lkona zostanie oznaczona zielonym potwierdzeniem.

Czyszczenie tapacza nici

W rozdziale «Czyszczenie i konserwacja» mozna znalez¢ wiecej informacji na ten temat z ilustracjami krok po
kroku.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Konserwacja/Update».

> Dotknac ikone «Czyszczenie tapacza nici».
> Wyczysci¢ fapacz nici zgodnie z instrukcjami na ekranie.

Oliwienie maszyny

Program Ustawier zawiera animacje objasniajace punkty oliwienia hafciarki. W rozdziale «Czyszczenie i
konserwacja» znajduja sie dodatkowe instrukcje i ilustracje na ten temat. Zawsze uzywac oleju BERNINA do
oliwienia.

A\ ostrozNE Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

ARy Oliwienie chwytacza

Zbyt duza ilos¢ oleju moze brudzi¢ nici i materiat.
> Zawsze wykonac probne szycie.

m > Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 7 ’l



L

Program ustawien

5 > Dotknac ikone «Konserwacja/Aktualizacja».

o > Dotknac ikone «QOliwienie maszyny».
ﬂ > Naoliwi¢ maszyne, zgodnie z instrukcjami na ekranie maszyny.

Pakowanie modutu haftujacego

Aby spakowac modut haftujacy w oryginalne opakowanie, bez koniecznosci samodzielnego przesuwania
ramienia modutu haftujacego, nalezy uruchomic funkcje pozycji pakunkowej.

Warunek:
e Modut haftujacy jest podfaczony do maszyny.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Konserwacja/Update».

| > Dotknac ikone «Pozycja pakunkowa modutu haftujacego».
ﬂ > Kontynuowac, zgodnie z instrukcjami na ekranie.

Sprawdzanie wersji oprogramowania

Na ekranie maszyny mozna sprawdzi¢ wersje oprogramowania maszyny i podtaczonego modutu haftujacego.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac ikone «Wersja oprogramowania i liczniki».

Sprawdzanie ilosci wykonanych sciegow

taczna wartos¢ wykonanych $ciegéw oraz liczba sciegdw wykonanych od ostatniego przegladu serwisowego
wykonanego w serwisie BERNINA, sa dostepne na ekranie maszyny.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
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> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac¢ ikone «Wersja oprogramowania i liczniki».

Zapisane dane Dystrybutora

Dane Dystrybutora BERNINA moga zosta¢ zapisane w pamieci maszyny.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».

> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac ikone «Szczegodty na temat Dystrybutora», aby wpisa¢ informacje na temat Dystrybutora lub

konkretnego dealera.

> Dotknac ikone «Nazwa sklepu», aby wpisa¢ nazwe Dystrybutora lub dealera.

> Dotknac ikone «Adres», aby wpisa¢ adres Dystrybutora lub dealera.

> Dotknac ikone «Telefon», aby wpisac¢ telefon do Dystrybutora lub dealera.

> Dotknac ikone «Internet», aby podac adres strony internetowej Dystrybutora lub dealera.

Zapisywanie danych serwisowych

Dane serwisowe na temat stanu maszyny moga by¢ skopiowane do Pamieci USB (akcesoria opcjonalne) a
nastepnie przekazane serwisowi lub Dystrybutorowi.

> Podfaczy¢ pamie¢ USB (akcesoria opcjonalne), zawierajaca dostateczna ilos¢ wolnej przestrzeni.
> Dotknac ikone «Program Ustawien».

> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 73



Program ustawien

> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac¢ ikone «Dane serwisowe».
> Dotknac¢ ikone «LOG».
— lkona «LOG» jest w biatej ramce.

> Pamie¢ USB (akcesoria opcjonalne) mozna odtaczy¢ gdy biata ramka wokot ikony przestanie by¢
wyswietlana.

Wyswietlanie numeru identyfikacyjnego maszyny

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac ikone «Ustawienia maszyny».
> Dotknac ikone «Informacje».

> Dotknac ikone «Numer ID».
— Wyswietlany jest numer ID na ekranie.

Upgrade maszyny

Upgrade maszyny musi by¢ aktywowany poprzez wpisanie klucza aktywacyjnego.

> Dotknac ikone «Program Ustawien».
> Dotknac¢ ikone «Ustawienia maszyny».
> Dotknac ikone «Informacje».

-+ > Dotknac¢ ikone «UPGRADE».

UPGRADE ﬂ

— Aktywny oznacza, ze aktualizacja zakonczyta sie sukcesem.
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4 Ustawienia systemowe

4.1 Otwieranie poradnika (Tutorial)

Przewodnik (Tutorial) dostarcza informacje i wyjasnienia na temat szycia, haftowania oraz dostepnych
sciegow.

> Dotknac¢ ikone «Tutorial».

> Wybra¢ temat interesujacych informacji.

4.2 Otwieranie Kreatywnego konsultanta

Kreatywny konsultant dostarcza informacje na temat réznych projektéw szycia. Po wybraniu materiatu oraz
planowanego projektu, otrzymamy podpowiedzi odnosnie odpowiednich stopek, igiet itp.

> Dotknac ikone «Kreatywny Konsultant».
> Wybra¢ rodzaj materiatu.
> Wybra¢ rodzaj projektu do wykonania.

4.3 Otwieranie Konsultanta haftowania

Konsultant haftowania dostarcza informacje w zakresie mozliwych decyzji dotyczacych danego projektu. Po
wybraniu wzoru haftu oraz materiatu, podpowiedzi na temat wtasciwych igiet, lub stopek sa wyswietlane.

> Dotknac ikone «Konsultant haftowania».
> Wybra¢ wzor haftu.
> Wybra¢ materiat, na ktérym bedzie wykonywany haft.
> Dotknac ikone «Zatwierdzanie».
— Jesli wzor haftu zostat juz wybrany, pojawia sie ostrzezenie, ze wzdr zostanie nadpisany.

4.4 Otwieranie pomocy

> Dotknac okno na ekranie, do ktérego potrzebna jest pomoc.

> Dotknac ikone «Help», aby otworzy¢ okno pomocy.

> Dotknac ikone na ekranie, do ktorej potrzebna jest pomoc.
- Wyswietlana jest pomoc dostepna dla danej ikony.

H

4.5 Uzywanie trybu eco

Planujac dtuzsza przerwe w pracy na maszynie, mozna wiaczy¢ tryb oszczedzania energii. Funkcja
oszczedzania energii stuzy réwniez jako zabezpieczenie przed dzie¢mi. Na ekranie maszyny funkcje nie
moga by¢ zmieniane a maszyny nie mozna uruchomic.

eco B Dotknac ikone «eco».
E\ — Ekran jest wytaczany. Pobor energii jest zmniejszany a oswietlenie jest wytaczane.

> Dotknac ikone «eco» ponownie.
— Maszyna jest gotowa do pracy.

4.6 Anulowanie zmian przyciskiem «clr»
Wszystkie zmiany we wzorach, mozna przywroéci¢ do ustawien fabrycznych. Wyjatkiem sa wzory zapisane w
pamieci osobistej.

> Dotknac ikone «clr».

cir
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5 Szycie kreatywne

5.1 Przeglad menu wyboru sciegow

1 Sciegi uzytkowe Sciegi do patchworku/Quiltingu

2 Sciegi dekoracyjne Pamiec osobista
3 Alfabety
4

Dziurki

7 Q000000

Historia

Wybor sciegu

Wybrac $cieg, alfabet lub dziurke.

Dotkna¢ ikone «Przewijanie», aby wyswietli¢ wiecej sciegow.

Dotknac ikone «Wyswietlanie wszystkich sciegow» (1), aby wybra¢ skale podgladu.

Dotknac ikone «Wyswietlanie wszystkich sciegow» (1) ponownie, aby zmniejszy¢ skale podgladu.

vV V. V V

00 Q > Dotknac ikone «Wpisanie numeru sciegu», aby wybra¢ wzor sciegu poprzez podanie jego numeru.

5.2 BERNINA Dual Feed

@ Zalecamy dopasowac docisk stopki do stosowanego materiatu. Im grubszy materiat tym nizszy docisk.

Whbudowany goérny transport BERNINA umozliwia jednoczesne podawanie materiatu z dotu i z géry. Pozwala
to tatwiej przemieszcza¢ zaréwno grube materiaty jak i dwie warstwy lekkich a liskich materiatow. Wzory
$ciegow, ktére sa marszczone lub rozciagane sa wykonywane w lepszej jakosci ze wzgledu na tatwiejszy
transport materiatu.

Zaleca sie stosowanie gornego transportu BERNINA Dual Feed w nastepujacych projektach:
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Szycie: Praca z trudnymi materiatami, np. zszywanie warstw, wszywanie zamkow.

Patchwork: Do zszywania drobnych elementéw lub blokéw oraz podczas szycia sciegami ozdobnymi do 9
mm.

Aplikacje: Naszywanie wstazek i wszywanie laméwek.

Materiatami sprawiajacymi problemy sa:

Jedwab.

Reczniki.

Jersey, zwtaszcza szyty poprzecznie do splotu.
Sztuczne futra lub powleczone sztuczne futra.
Materiaty Sliskie.

Materiaty z ocieplaczem.

Paski i zaszewki.

Zastony z powtarzajacym sie wzorem.

Materiatami «Przywierajacymi» sa:

Sztuczna skéra, materiaty powlekane (zaleca sie stosowanie gérnego transportu w potaczeniu ze stopka
teflonowa).

Zastosowanie gornego transportu - BERNINA Dual Feed

Uzywac wyfacznie stopek z nacieciem w tylnej czesci, oznaczonych literg «D». Dodatkowe stopki z
symbolem «D» sa opisane w znajdujacym sie w zataczniku katalogu akcesoridw.

Aktywacja gérnego transportu Dual Feed

>
>
>

Podnies¢ stopke.
Zamocowac stopke z oznaczeniem «D».
Pociagnac znajdujacy sie z tytu gérny transport w dét, az zostanie zamocowany.
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Wylaczanie gérnego transportu Dual Feed

> Podnies¢ stopke.

> Trzymajac gorny transport dwoma palcami, pociagna¢ go w doét a nastepnie delikatnie pociagnac w tyt i
pozwoli¢ mu sie podnies¢ do pozycji spoczynkowej.

5.3 Regulacja predkosci
Predkos¢ szycia mozna regulowac wedtug potrzeb za pomoca suwaka.

> Przesunac suwak w lewo, aby zmniejszy¢ predkos¢.
> Przesunac suwak w prawo, aby zwiekszy¢ predkosc.

5.4 Regulacja naprezenia gornej nici
Wyjsciowa wartos¢ naprezenia gornej nici jest ustawiana automatycznie, po wybraniu $ciegu lub haftu.

Naprezenie gérnej nici jest ustawiane wstepnie w fabryce BERNINA do wartosci optymalnej. Do testu
uzywane sg nici Metrosene-/Seralon grubo$¢ 100/2 (Firma Mettler, Switzerland) jako nici gérne i dolne.

Uzywajac innych nici lub nici do haftu, naprezenie moze sie réznic¢. Dlatego nalezy samodzielnie wykonac
szycie probne i ustawi¢ naprezenie zgodnie z rodzajem i gruboscia uzywanych nici i planowanym projektem.
Im wyzsze naprezenie gérnej nici, tym mocniej trzymana jest gérna ni¢ co oznacza, ze dolna ni¢ moze by¢
wyciagana na gére materiatu. Mniejsze naprezenie gérnej nici oznacza, ze ni¢ z bebenka mocniej wciaga
gorna ni¢ pod materiat.

Zmiana naprezenia gornej nici wptywa na aktualnie wybrany $cieg lub wzér haftu. Trwate zmiany wartosci
naprezenia gornej nici dla szycia (patrz strona 56) oraz dla haftowania (patrz strona 61) moze by¢
wykonana w Programie Ustawien.

Warunek:
e Zmiana naprezenia gornej nici w Programie Ustawien.
> Dotknac¢ ikone «Naprezenie gornej nici».

UL
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> Przesunac suwak na ekranie palcem lub rysikiem, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici.

> Dotknac ikone w zéttej ramce, znajdujaca sie z prawej strony, aby przywrdéci¢ ustawienia do wartosci
wyjsciowych.

> Dotknac ikone w zéttej ramce, znajdujaca sie z lewej strony, aby przywréci¢ ustawienia do wartosci
wyjsciowych w Programie ustawien.

5.5 Zmiana parametrow sciegow

Zmiana szerokosci sciegu

> Obroci¢ «Gérnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu.
> Obroci¢ «Gérnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu.
> Aby przywotac¢ wieksza ilos¢ ustawien, dotknac ikone «Szerokos¢ sciegu» (1).

Zmiana dtugosci sciegu

> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.
> Aby przywota¢ wieksza ilos¢ ustawien, dotknac ikone «Dtugos¢ sciegu» (1).
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Regulacja balansu sciegu

Potaczenia niektérych materiatéw, nici i stabilizatoréw moga niekorzystnie wptynac na jakos¢ wykonywanych
$ciegéw. Funkcja elektronicznej kontroli balansu pozwala dopasowac wyglad sciegu do pracy na danym
materiale.

> Wybra¢ $cieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Balans».
— Pojawia sie podglad $ciegu.

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby skorygowac poziomy kierunek sciegu.

> Aby poprawi¢ wyglad $ciegu w pionie, obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» az podglad sciegu
na ekranie bedzie identyczny z prébka sciegu uzyskanego na materiale.

> Aby zapisa¢ zmiany, zamkna¢ okno dotykajac ikone «i».

Programowanie powtarzania sciegow
Wzory $ciegdw lub kombinacje sciegdéw mozna powtarzac do 9 razy.

> Wybra¢ $cieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Powtarzanie sciegéw» raz, aby wykonac $cieg 1 raz.
> Dotknac ikone «Powtarzanie sciegéw» 2 do 9 razy, aby powtarzac scieg do 9 razy.
> Przytrzymac ikone «Powtarzanie sciegéw», aby wytaczy¢ funkcje powtarzania sciegéw.

Programowanie dtugich sciegéw
Maksymalna dtugoscia sciegu jest 12 mm - maszyna wyszywa wtedy co drugi $cieg.

> Wybrac scieg.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Dtugie Sciegi».
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Odbicia lustrzane sciegow

> Wybra¢ scieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Odbicia lustrzane lewo/prawo», aby odbi¢ scieg w lewo/prawo.

> Dotknac¢ ikone «Odbicia lustrzane géra/doét», aby odbic Scieg w pionie.

vis

Edycja dtugosci sciegu
Scieg mozna wydtuzy¢ lub skroci¢.

> Wybra¢ $cieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edycja dtugosci sciegu».
> Przesunac suwakiem na ekranie palcem lub rysikiem, aby ustawi¢ potrzebna dtugos¢ sciegu.
> Dotknac¢ ikone «+100%» (1), aby wydtuza¢ wzor w krokach co 100%.

Programowanie funkgji licznika $ciegéow

Funkgcja licznika sciegu nie moze by¢ wykorzystana z wszystkimi wzorami. Przyktadowo dla plastra miodu,
funkcja ta nie moze by¢ zastosowana.

> Wybrac scieg.

> Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Programowanie dtugosci poprzez licznik sciegéw».
123 . .
REC > Wyszy¢ potrzebna dtugosc.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz».
— Na ekranie pojawia sie symbol «Auto» a scieg w jego nowe] dtugosci zostat zapisany do czasu
wytaczenia maszyny.

a
\Y
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Szycie wstecz

> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.

> Zaprogramowac trwate pozycjonowanie igty w dét, aby od razu rozpoczac szycie wstecz, po nacisnieciu
przycisku «Szycie wstecz».

> Zaprogramowac trwate pozycjonowanie igty w gére, aby wykonac jeden scieg przed przetaczeniem sie na

szycie wstecz.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz» i trzymac wcisniety.

a
\Y%

Ciagte szycie wstecz

> Wybra¢ $cieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Ciagte szycie wstecz», aby przetaczy¢ sie na ciagte szycie wstecz.
— Maszyna bedzie szyta wstecz, az ikona «Ciagte szycie wstecz» zostanie wcisnieta ponownie.

<®

Backstepping - cofanie po $ciegach

> Wybrac $cieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac¢ ikone «Cofanie sciegu», aby wzmocni¢ ostatnio wykonane 200 $ciegdw.

/M
»

Zmiana kierunku szycia

> Wybrac $cieg lub alfabet.
> Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Zmiana kierunku szycia».

Obraca¢ scieg w krokach co 0.5° «Gérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem
wielofunkcyjnymp».

> W prawej czesci ekranu, scieg mozna obracac co 45° (1) dotykajac ikony «Bezposredniego wyboru».

e/e
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> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywrdéci¢ dokonane zmiany do wartosci wyjsciowych.
— W lewej czesci ekranu poczatek $ciegu jest oznaczony biata kropka (2).

5.6 taczenie wzordéw sciegu

Przeglad Trybu taczenia

1 Dopasowanie wielkosci $ciegu do okna 3 Tryb edycji/Rozszerzony tryb edydji

2 Tryb faczenia/Tryb pojedynczy 4 Pojedynczy scieg w kombinacji

Przeglad Rozszerzonego Trybu faczenia

1 Szerokos¢ aktywnego wzoru $ciegdw 3 Zmniejszanie podgladu

2 Dtugosc¢ aktywnego wzoru sciegéw 4 Zwiekszanie podgladu
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Tworzenie kombinacji sciegow

W trybie taczenia mozna dowolnie taczy¢ sciegi i znaki alfabetéw. taczac litery alfabetu, mozna stworzy¢
napis BERNINA.

+ > Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/Tryb taczenia».
> Wybra¢ potrzebne $ciegi.

+ > Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/taczenia» ponownie, aby powrdci¢ do trybu pojedynczego.

Zapisywanie kombinacji sciegow
> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

!«
v

Dotknac ikone «Zapis wzoru sciegu».

Dotknac ikone «Zatwierdzenie» lub ikone w zéttej ramce, aby zapisa¢ kombinacje sciegéw.

\Y%

Wczytywanie kombinacji sciegow
> Dotknac ikone «Tryb pojedynczy/Tryb taczenia».

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

n+

> > Dotkna¢ ikone «Wybor sciegu w kombinacji sciegdw».
> Wybra¢ kombinacje sciegéw.

-8

Nadpisywanie kombinacji $ciegéw
> Stworzy¢ kombinacje $ciegow.
> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

> Dotknac ikone «Zapis wzoru sciegu».
> Wybra¢ kombinacje sciegéw do nadpisania.
Dotkna¢ ikone «Zatwierdzenie», aby nadpisa¢ kombinacje sciegow.

\%
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Kasowanie kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac ikone «i».

Dotknac¢ ikone «Edytowanie catej kombinacji sciegdw».

> Dotkna¢ ikone «Usuwanie».

> Dotknac¢ ikone «Zatwierdzanie».

Edytowanie podgladu kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje $ciegow.
> Dotknac ikone «Tryb edycji».

> Dotknac¢ ikone «Zmniejszanie podgladu», oddali¢ podglad kombinacji sciegéw.

> Dotknac ikone «Zwiekszenie podgladu», aby zblizy¢ podglad kombinacji sciegdw.

degd 1E

> Dotknac ikone «Tryb edycji», aby powrdci¢ do Trybu faczenia.

Edytowanie pojedynczego sciegu

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac¢ palcem/rysikiem na ekranie potrzebna pozycje (1) w kombinacji sciegéw, aby wybrac¢ pojedynczy
scieg.

> Dotknac ikone «i», aby dokona¢ edycji $ciegu.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 85



Szycie kreatywne

Kasowanie pojedynczego sciegu

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Palcem lub rysikiem dotknac¢ w wybranej pozycji (1) pojedynczy scieg w kombinacji, aby go zaznaczyc¢.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Usuwanie» lub przytrzymujac scieg przesunac go w prawo.
lub

> przytrzymujac $cieg na ekranie, przesuna¢ go poza ekran maszyny.
- Scieg jest kasowany.

Przemieszczanie pojedynczego sciegu

Potaczenia pomiedzy sciegami sa dodawane automatycznie.

> Stworzy¢ kombinacje Sciegow.

> Dotknac ikone «Tryb edycji».

> Palcem lub rysikiem wybrac potrzebna pozycje w kombinacji sciegéw.
> Dotknac ikone «i».

i

> Dotknac ikone «Przesuwanie wzoru».
4-1-’ > Przesuna¢ wzor na ekranie palcem lub rysikiem.
> Dotknac ikony w zéttej ramce, aby przywroci¢ zmienione ustawienia do wyjsciowych.
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Dodawanie wzoru $ciegu

Nowe $ciegi sa zawsze dodawane po wybranym sciegu.

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Dotknac¢ palcem/rysikiem na ekranie potrzebna pozycje (1) w kombinacji sciegéw, aby wybrac¢ pojedynczy
scieg.

> Wybra¢ nowy wzor Sciegu.

Wyroéwnywanie dtugosci i szerokosci sciegu

Dtugosc i szerokos¢ sciegu w kombinacji $ciegéw mozna wyréwnac. Dodatkowo dtugosc i szerokos¢ catej
kombinacji sciegéw mozna proporcjonalnie zwiekszac¢ lub zmniejszac.

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac¢ ikone «Edytowanie catej kombinacji sciegow».
> Dotknac ikone «Dtugosc aktualnego Sciegu» (1).
> Dotknac ikone «Regulacja dtugosci w kombinagji sciegdw» (2).

> Dotknac ikone «Szerokos¢ aktualnego sciegu» (3).
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> Dotknac ikone «Regulacja szerokosci w kombinacji sciegow» (4).

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ szerokos¢ kombinacji $ciegu
proporcjonalnie.

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ szerokos¢ kombinacji sciegdw
proporcjonalnie.

> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ diugos¢ kombinacji $ciegdw
proporcjonalnie.

> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ dtugos¢ kombinacji sciegow
proporcjonalnie.

Odbicie lustrzane kombinacji sciegéow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edytowanie catej kombinacji».

> Dotknac ikone «Odbicia lustrzane lewo/prawo», aby odbi¢ cata kombinacje sciegow w lewo/prawo.
‘l‘ > Dotknac ikone «Odbicia lustrzane prawo/lewo» ponownie, aby przywroci¢ wyjsciowy uktad sciegow.

Dzielenie kombinacji sciegow 1

Kombinacje sciegdw mozna podzieli¢ na kilka czesci. Znak dzielenia jest wstawiany pod pozycja kursora.

Wyszywana jest tylko ta czes¢, w ktorej znajduje sie kursor. Aby wyszy¢ kolejna czes¢, nalezy przemiesci¢

kursor do nowej sekcji.

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Dotknac palcem lub rysikiem w stosownej czesci ekranu wewnatrz kombinadcji, gdzie sciegi maja by¢
podzielone.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edytowanie kombinacji na pozycji kursora».

e

> Dotknac ikone «Dzielenie kombinacji».

[ "
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Dzielenie kombinacji sciegow 2

Kombinacje sciegéw mozna podzieli¢ na kilka czesci. Podziat jest dodawany pod pozycja kursora.

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Dotknac¢ palcem lub rysikiem w stosownej czesci ekranu wewnatrz kombinacji, gdzie ma by¢ dodany
podziat.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edycja kombinacji na pozycji kursora».

> Dotknac ikone «Podziat kombinacji 2».
> Wykonac pierwsza sekcje a nastepnie zmieni¢ pozycje materiatu.

Zabezpieczanie kombinacji sciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

> Dotknac¢ palcem lub rysikiem w stosownej czesci ekranu wewnatrz kombinagji, gdzie ma by¢ dodane
zabezpieczenie sciegu.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edycja kombinacji na pozycji kursora».

> Dotknac ikone «Zabezpieczanie».
— Kazdy, pojedynczy scieg w kombinacji, moze by¢ zabezpieczony na poczatku i na koricu.

Zmiana potozenia kilku sciegéw

Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

Dotkna¢ ikone «Przeglad kombinacji».

Dotkna¢ palcem lub rysikiem, aby wybrac pierwszy scieg kombinacji.
Dotknac ikone «i».

V V. V V

> Dotknac ikone «Przesuwanie pojedynczego $ciegu lub sekcji w kombinacji».
> Palcem lub rysikiem, przesunac scieg lub sekcje w dowolnym kierunku.
> Dotknac ikony w zottej ramce, aby przywroéci¢ zmiany do wartosci wyjsciowych.

Programowanie powtarzania $ciegow

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac ikone «i».
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Dotkna¢ ikone «Edycja catej kombinacji sciegow».

> Dotknac ikone «Powtarzanie wzoru» raz, aby powtérzy¢ kombinacje Sciegéw.
Dotkna¢ ikone «Powtarzanie wzoru» ponownie, aby powtérzy¢ kombinacje do 9 razy.
> Aby wytaczy¢ powtarzanie sciegu, przytrzymac ikone «Powtarzanie sciegu» lub dotkna¢ ikone «clr».

-

Zmiana kierunku szycia sciegu

Stworzy¢ kombinacje sciegéw.

Dotkna¢ ikone «Przeglad kombinacji».

Palcem lub rysikiem wybra¢ wzér $ciegu w kombinacji.
Dotknac ikone «i».

V V. V V

Dotkna¢ ikone «Zmiana kierunku szycia».

> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby obracac
wzor sciegu w krokach co 0.5°.

> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywroci¢ ustawienia do wyjsciowych.

Oy

Zmiana kierunku szycia sciegu catej kombinacji

> Stworzy¢ kombinacje sciegéw.
> Dotknac ikone «Przeglad kombinacji».

Dotknac ikone «i».

OF

> Dotknac ikone «Edytowania catej kombinacji».

Dotkna¢ ikone «Zmiana kierunku szycia».

Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby obracac
wzér $ciegu w krokach co 0.5°.

> Dotknac ikone w zéttej ramce, aby przywroci¢ ustawienia do wyjsciowych.

@

5.7 Zarzadzanie sciegami

Zapisywanie ustawien sciegéw
> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.

> Dotknac ikone «i».

> Podda¢ edydji $cieg, alfabet lub dziurke.

> Dotknac ikone «Zapisywanie ustawien sciegdw», aby zapisa¢ zamiany na state.

> Dotknac ikone «Powrdét do ustawien fabrycznych», aby anulowac¢ wykonane zmiany.
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Przywotanie wczes$niej wykonywanych sciegéw

15 wczesniej wykonywanych sciegdéw, zostato zapisanych i moze zosta¢ przywotanych w dowolnej chwili.
> Dotknac ikone «Historia», aby wyswietli¢ wczesniej wykonywane Sciegi.

> Wybrac scieg.
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Zapisywanie sciegow w Pamieci osobiste;j
W dostepnej «Pamieci osobistej» wszystkie $ciegi, facznie z indywidualnie zmienionymi, mozna zapisac.

> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.
> Poddac $cieg edydji.
> Dotknac ikone «Pamiec osobista».

> Dotknac ikone «Zapis $ciegu».
> Wybra¢ szuflade pamieci w ktérej ma byc¢ zapisany $cieg.

=€
|
- > Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

Nadpisywanie $ciegéw z Pamieci osobistej

Warunek:

e Scieg jest zapisany w Pamieci osobiste;.
> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.

> Poddac $cieg edydji.

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

Dotkna¢ ikone «Zapis Sciegu».

Wybrac¢ szuflade pamieci w ktdrej chcemy napisac $cieg.
Wybrac scieg, ktory ma byc¢ nadpisany.

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

vV V. V V

Wczytywanie sciegéw z Pamieci osobistej

Warunek:
e Scieg jest zapisany w Pamieci osobiste;.

> Dotknac ikone «Pamiec osobista».

ﬁ*’- > Dotknac¢ ikone «Wczytanie wzoru haftu».
> Wybra¢ katalog w ktérym scieg zostat zapisany.
> Wybrac scieg.

Usuwanie sciegéw z Pamieci osobistej

Warunek:
e Scieg jest zapisany w Pamieci osobiste;.

> Dotknac ikone «Pamiec¢ osobista».

Dotkna¢ ikone «Usuwanie.

Wybra¢ katalog w ktdrym scieg zostat zapisany.
Wybrac $cieg.

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzenie», aby usuna¢ scieg.

V V. V V

a
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Zapisywanie wzorow sciegu w Pamieci USB BERNINA

W Pamieci USB BERNINA mozna zapisywac $ciegi, rowniez samodzielnie edytowane.

>
>
>

Wybrac $cieg, napis lub dziurke.
Poddac scieg edycji.
Dotkna¢ ikone «Pamie¢ osobista».

Dotkna¢ ikone «Zapis $ciegu».
Podtaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
Dotknac ikong «USB».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

Woczytywanie sciegéw z pamieci USB BERNINA

>

=t >
1€ ]
>
>
5 | >
>

Dotkna¢ ikone «Pamiec osobista».

Dotkna¢ ikone «Wczytywanie sciegow».
Dotknac¢ ikone (1).

Podtaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
Dotkna¢ ikone «Pendrive USB».
Wybrac¢ potrzebny wzér Sciegu.

Usuwanie sciegoéw z pamieci USB

>

V V. V V

' &
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Dotkna¢ ikone «Pamiec osobista».

Dotkna¢ ikone «Usuwanie».

Podtaczy¢ pamie¢ USB do portu maszyny.
Wybra¢ wzér sciegu do usuniecia.
Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».
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5.8 Projektowanie $ciegéw - funkcja Projektant sciegow

Przeglad funkcji Projektant sciegow

© 6000

1 Wstecz 7 Limitowanie szerokosci sciegu

2 Ponoéw 8  Przemieszczanie podgladu

3 Pozycja punktu 9  Zmiana potozenia punktéw/Wybdr punktow
4 Zmniejszanie podgladu 10 Dodawanie/Edytowanie sciegu

5  Przyblizanie podgladu 11 Przewijanie przez punkty

6  Widok sciegu

00000
0000

1 Zaznaczanie wszystkich punktéw 7 Odbicia lustrzane gora/dot
2 Rozpoczecie od konkretnego punktu 8 Scieg potréjny

3 Zaznaczenie pojedynczego punktu 9 Duplikowanie

4 Tworzenie nowego sciegu 10 Wirtualne wyszywanie

5 Usuwanie 11 Cofanie sekwencji $ciegéw
6 Odbicia lustrzane lewo/prawo 12 Mocowanie do siatki
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Tworzenie witasnych sciegéow

@ Scieg stworzony w projektancie $ciegéw, mozna zapisa¢ w «Pamieci osobistej».
)

Projektant sciegdéw pozwala tworzy¢ nowe Sciegi oraz edytowac sciegi juz istniejace. Przesuwajac palcem/

rysikiem po ekranie, mozna tworzy¢ wiasne wzory Sciegéw.

W lewej czesci ekranu, pokazywana jest pozycja obecnie aktywnego punktu. Pozioma odlegtos¢ punktu do

linii srodkowej, podawana jest w mm. Pionowa odlegtos¢ punktu od poprzedniego jest réwniez podawana w
mm.

>

\Y

=

Dotkna¢ ikone «Projektant sciegow».

Dotkna¢ ikone «Tworzenie nowego $ciegu».
Dodac¢ punkt na ekranie palcem/rysikiem.
Dodawac kolejne punkty na ekranie.

Dotknac¢ ikone «Zatwierdzenie».

Edytowanie podgladu

Wybrac $cieg, alfabet lub dziurke.
Dotknac ikone «Projektant sciegow».

Dotkna¢ ikone «Oddalanie podgladu», aby zmniejszy¢ podglad sciegu.

Dotkna¢ ikone «Przyblizanie podgladu», aby zwiekszy¢ podglad sciegu.

Dotkna¢ ikone «Przesuwanie podgladu».
Przesuwaj podglad $ciegu na ekranie palcem lub rysikiem.

Dodawanie punktéw
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Wybrac $cieg, alfabet lub dziurke.
Dotkna¢ ikone «Projektant sciegdw».

Dotkna¢ ikone «Przyciaganie do siatki», aby punkty byty pozycjonowane do siatki.
— Kazdy dodany punkt jest umieszczany na najblizszym punkcie siatki.

Dotkna¢ ikone «Przewijanie w gore», aby wybra¢ punkt, po ktérym ma by¢ dodany nowy punkt.
Dotkna¢ ikone «Przewijanie w dét», aby wybra¢ punkt, po ktérym ma by¢ dodany nowy punkt.
Dodac wiecej punktow palcem lub rysikiem.

Dotknac ikone «Wstecz», aby cofnac ostatni krok.

Dotknac ikone «Pondw», aby wznowi¢ ostatnio wykonany punkt.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0

95



96

l

Szycie kreatywne

Przemieszczanie punktow

> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegow».

> Dotknac ikone «Zaznaczono pojedynczy punkt».

> Dotknac ikone «Zaznaczanie od konkretnego punktu».

> Dotknac ikone «Przewijanie w doét», aby doda¢ kolejny punkt do zaznaczenia.
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesunac zaznaczone punkty poziomo.
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesunac zaznaczone punkty pionowo.

)
]
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[:] > Dotknac ikone «Przewijanie w gére», aby dodac poprzedni punkt do zaznaczenia.

Duplikowanie punktow

> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegow».

> Dotknac¢ ikone «Zaznaczono pojedynczy punkt».

> Dotknac ikone «Zaznaczanie od konkretnego punktu».

> Dotknac ikone «Przewijanie w gére», aby dodac poprzedni punkt do zaznaczenia.

> Dotknac ikone «Duplikowanie».

—
)
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—
[:] > Dotknac ikone «Przewijanie w dét», aby dodac¢ nastepny punkt do zaznaczenia.
ﬂ

Kasowanie punktéw

> Wybra¢ Scieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegdw».

> Dotknac ikone «Zaznaczono pojedynczy punkt».

> Dotknac ikone «Zaznaczanie od konkretnego punktu».
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> Dotknac ikone «Przewijanie w gore», aby dodac poprzedni punkt do zaznaczenia.
> Dotknac ikone «Przewijanie w doét», aby dodac¢ nastepny punkt do zaznaczenia.

> Dotknac ikone «Usuwanie», aby usunac¢ zaznaczone punkty.

=

Aktywowanie potrojnego sciegu

> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegow».

|

N\ A

> Dotknac ikone «Zaznaczanie od konkretnego punktu».

> Dotknac ikone «Przewijanie w gére», aby wybra¢ wczesniejszy punkt.
Dotkna¢ ikone «Przewijanie w dét», aby wybrac¢ nastepny punkt.

> Dotkna¢ ikone «Scieg potréjny», aby dodac¢ $cieg potréjny dla zaznaczonych punktéw.

Odbicia lustrzane $ciegow

> Wybrac Scieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegdw».

> Dotknac ikone «Zaznaczono pojedynczy punkt».

e

> Dotknac ikone «Zaznaczy¢ wszystkie punkty».

> Dotknac¢ ikone «Odbicia lustrzane sciegu lewo/prawo», aby odbi¢ wszystkie punkty w poziomie.

> Dotknac ikone «Odbicia lustrzane sciegu géra/doét», aby odbic¢ wszystkie punkty w pionie.

Vi

Odwracanie kolejnosci sciegu

> Wybra¢ $cieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegow».

A
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> Dotknac¢ ikone «Zaznaczono pojedynczy punkt».

> Dotknac ikone «Zaznaczy¢ wszystkie punkty».

> Dotknac ikone «Cofanie kolejnosci sciegdw».

Projektowanie sciegu od poczatku

> Wybrac scieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegow».

> Dotknac ikone «Wirtualne wyszywanie».

Ustalanie szerokosci sciegu

Szerokos¢ Sciegu jest ograniczona do 9 mm. Aby wyszy¢ szersze $ciegi, np z wykorzystaniem bocznego
przesuwu materiatu, nalezy wytaczy¢ limitowanie szerokosci.

> Wybrac $cieg, alfabet lub dziurke.
> Dotknac ikone «Projektant sciegow».

\Y

Dotknac ikone «Limitowanie szerokosci sciegu», aby wytaczyc¢ limitowanie szerokosci $ciegu.
Dotknac ikone «Limitowanie szerokosci sciegu» ponownie, aby wiaczy¢ limit szerokosci $ciegu.

9 mm

\Y

5.9 Zabezpieczanie

Zabezpieczanie szwu przyciskiem «Zabezpieczanie»
Przycisk «Zabezpieczenie sciegu» mozna programowac réznymi rodzajami sciegdw zabezpieczajacych.

> Nacisnac przycisk «Zabezpieczanie sciegu» przed rozpoczeciem szycia.
= — Scieg/kombinacja $ciegéw zostanie zabezpieczona na poczatku wybrana iloscia $ciegow
zabezpieczajacych.
> Nacisnac¢ «Zabezpieczanie sciegu» podczas szycia.
— Maszyna zatrzymuije sie i zabezpiecza scieg wybrana iloscia sciegéw zabezpieczajacych.

Zabezpieczanie przyciskiem «Koniec wzoru»

Przycisk «Koniec wzoru» mozna programowac z réznymi funkcjami.

> Nacisna¢ przycisk «Koniec wzoru» przed rozpoczeciem szycia lub w trakcie szycia.
— Podczas szycia, ikona stop oznacza, ze funkcja zostata aktywowana a $cieg lub kombinacja sciegow

zostana zabezpieczone na koncu, zaprogramowana iloscia sciegow.
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5.10 Kompensacja wysokosci na nieréwnych materiatach
Jesli stopka bedzie pracowac pod katem, przechodzac przez szwy, zabki transportu moga nieprawidtowo
prowadzi¢ materiat. Wykonywany projekt moze by¢ uszyty nieprawidtowo.

> Umiesci¢ 1 — 3 ptytek kompensujacych, w zaleznosci od potrzeb, z tytu stopki, blisko igty, aby wyréwna¢
brak materiatu.

— Stopka zostata wyréwnana na czas przejscia przez szew.

> Umiesci¢ 1 — 3 ptytek kompensujacych, w zaleznosci od potrzeb, z przodu stopki, blisko igty, aby
wyréwnac brak materiatu.

— Stopka zostata wyréwnana na czas przejscia przez szew.

> Szy¢ do momentu, gdy stopka catkowicie przejdzie przez zgrubienie.
> Usuna¢ ptytki kompensujace.

5.11 Szycie naroznikéw

Podczas szycia naroznikéw, tylko czes¢ materiatu jest prowadzona przez zabki transportu. Z tego powodu,
materiat moze by¢ niewtasciwie przemieszczany. Zaleca sie wykorzystanie ptytek kompensujacych, aby
utatwi¢ podawanie materiatu.

> Po dojsciu do krawedzi materiatu, zatrzymac maszyne z igta wbita w materiale.

> Podnies¢ stopke.

> Obroci¢ materiat w nowym kierunku szycia.

> Umiesci¢ 1 — 3 ptytek kompensujacych, w zaleznosci od potrzeb, z prawej strony stopki, blisko
zszywanych elementéw.
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> Opuscic¢ stopke.

> Kontynuowac szycie, az projekt ponownie bedzie dobrze podawany przez zabki transportu.
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6 Sciegi uzytkowe

6.1 Przeglad Sciegéw uzytkowych

Sciegi uzytkowe

AV,

owerlokowy

Wzory Numer Nazwa Opis

sciegow sciegu

i 1 Scieg prosty Zszywanie i pikowanie.

|

% 2 Zygzak Wzmacnianie szwu, zabezpieczanie krawedzi,
tworzenie elastycznych szwoéw oraz
naszywanie aplikacji i koronek.

i 3 Scieg owerlokowy Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na
materiatach elastycznych.

§ 4 Trojskok Cerowanie, tatanie materiatow, wzmacnianie
krawedzi, naszywanie gumy.

MI 5 Program Zabezpieczania | Zabezpieczanie szwu na jego poczatku i

" koncu, sciegiem prostym.

i 6 Potrdjny Scieg prosty Wzmocnione szwy na ciezkich materiatach,

I widoczne szwy dekoracyjne.

§ 7 Potréjny scieg zygzak Wzmocnione szwy na ciezkich materiatach,
widoczne szwy dekoracyjne.

% 8 Plaster miodu Do pracy z materiatami elastycznymi i
podwinieciami. Uzywany réwniez do
naszywania elastycznych nici w bebenku.

% 9 Scieg kryty Kryte podwiniecia, tworzenie tuneli na lekkich
i elastycznych materiatach, szwy dekoracyjne.

10 Podwajny scieg Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na

materiatach elastycznych.

AN

Scieg super-elastyczny

Do zszywania bardzo elastycznych
materiatow. Do wszystkich rodzajéw odziezy.
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Sciegi uzytkowe

Wzory Numer Nazwa Opis

Sciegow sciegu

§ 12 Scieg marszczacy Do wiekszosci materiatéw; marszczenie
materiatow elastycznych. Wzmacnianie
brzegéw, szycie dekoracyjne.

E 13 Scieg owerlokowy, Zszywanie i zabezpieczanie brzegéw na

elastyczny materiatach elastycznych.

g 14 Scieg do trykotu Do jersey'u; widoczne szwy i podwiniecia na
bieliznie, swetrach lub podczas cerowanie
jersey'u.

g 15 Scieg uniwersalny Dla sztywnych materiatéw jak filc lub skoéra;
ptaskie, taczace szwy, widoczne przeszycia,

taczenie elastikéw, szwy dekoracyjne.

/

> 16 Wyszywany zyg-zak Wykanczanie i zabezpieczanie brzegéw,
naszywanie elastikow, szwy dekoracyjne.

A
\ /
\V \

% 17 Scieg do lajkry Wszystkie materiaty elastyczne w obu
kierunkach; ptaskie, taczace szwy i
podwiniecia, wzmacnianie szwow na
bieliznie.
§ 18 Scieg elastyczny Do bardzo elastycznych materiatéw; otwarte
szwy na odziezy sportowe;.
E 19 Wzmocniony $cieg Do sredniej grubosci recznikéw i dzianin;
owerlokowy zabezpieczanie brzegéw, pfaskie, taczace
szwy.
E 20 Scieg owerlokowy do Do dzianin, recznie i maszynowo
dzianin wykonywanych przedmiotéw; Scieg
owerlokowy = szycie i wykanczanie w jednym
cyklu.
| 21 Fastrygowanie Tymczasowe fastrygi i podwiniecia.
|||||I| 22 Program cerowania Automatyczne cerowanie lekkich i srednich
materiatéw.
m 23 Wzmocniony program Automatyczne cerowanie cigzszych
cerowania materiatow.
§ 24 Program ryglowania Wzmacnianie kieszeni koszul, zszywanie
paskow itp.
= 25 Program ryglowania Wzmacnianie kieszeni koszul, zszywanie
paskow, zabezpieczanie zamkodw i korica
SZWU.
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Sciegi uzytkowe

Wzory Numer Nazwa Opis

Sciegow sciegu

* 26 Trojkatny rygiel Wzmacnianie otwarcia kieszeni, zamkow i
szczelin w sredniej grubosci i grubych
materiatach.

* 27 Maty Trojkatny rygiel Wzmacnianie otwarcia kieszeni, zamkow i
szczelin w sredniej grubosci i lekkich
materiatach.

% 29 Waski $cieg kryty Do $ciegow krytych na delikatnych
materiatach.

i 31 Scieg potrojny, prosty z | Wzmocnione szwy na ciezkich materiatach,

I funkcja Dtugie sciegi widoczne szwy dekoracyjne.

| 32 Pojedynczy $cieg prosty | Potaczenie pomiedzy dwoma sciegami
dekoracyjnymi w kombinacji $ciegow.

i 33 Trzy pojedyncze, proste | Potaczenie pomiedzy dwoma $ciegami

sciegi dekoracyjnymi w kombinacji sciegéw.
34 Scieg do cerowania Do cerowania.

6.2 Szycie sciegiem prostym

@ Nalezy dopasowac dtugos¢ sciegu do wykonywanego projektu , co oznacza dtuzszy scieg dla jeansu (np.
3 —4 mm), a krétszy dla lekkich materiatéw (np. 2 — 2.5 mm). Dopasowanie dtugosci sciegu do nici

oznacza dtuzszy $cieg do grubszych nici, np podczas szycia kordonkiem 3 —5 mm.

Warunek:

e Zamocowac stopke podstawowa nr 1C/1D.

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

> Wybra¢ $cieg prosty nr 1.
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Sciegi uzytkowe

6.3 Zabezpieczanie z automatyczng funkcjg Zabezpieczania $ciegu

Dzieki uzyciu zaprogramowanej ilosci sciegéw, wykonuje sie 5 $ciegdéw do przodu a nastepnie 5 sciegow
wstecz, uzyskujac regularny scieg zabezpieczajacy.

Warunek:

e Zamocowac stopke podstawowa 1C.

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybra¢ program nr 5 - Zabezpieczanie sciegu.
> Nacisnac¢ na rozrusznik nozny.

— Maszyna mocuje $cieg automatycznie.

> Wykona¢ szew potrzebnej dtugosci.

> Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».

— Maszyna mocuje $cieg automatycznie i zatrzymuije sie po zakonczeniu zabezpieczania.

6.4 Wszywanie zamkow

Rozpoczecie szycia w tej operacji jest trudne, dlatego zalecamy, aby przytrzymac konce nici lub delikatnie
@ | pociagna¢ materiat do tytu przez kilka $ciegéw lub najpierw wykonac 1 -2 cm szycia wstecz.

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.
Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg prosty nr 1.

Wykonac¢ szew w goére do poczatku zamka.

vV V. V V
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Wykonac zabezpieczenie $ciegu.

Wykonac¢ fastryge brzegu materiatu.

Wykonczy¢ naddatki szwu.

Wyprasowac szew.

Otworzy¢ zamek.

Przymocowac zamek: wykonac¢ fastryge lub zamocowac¢ szpilkami zamek tak, aby podwiniecia materiatu
spotykaty sie ponad srodkiem zamka.

Otworzy¢ kilka centymetréw zamka.

Zamocowac stopke do zamkow 4D.

Przesunac igte do prawej pozycji.

Uzy¢ kolanowke, aby podnies¢ stopke i prawidtowo umiesci¢ materiat pod stopka.
Rozpoczac z lewej, gornej strony.

Prowadzi¢ stopke tak, aby igta whbijata sie wzdtuz zabkéw zamka.

Zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w materiat.

Podnies¢ stopke.

Zamknac zamek.

Kontynuowac szycie i zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w dot.
Podnies¢ stopke i obroci¢ projekt.

Wykonac szew w poprzek zamka, przechodzac na druga strone, zatrzymac sie z igta w materiale.
Podnies¢ stopke i obroci¢ projekt.

Szy¢ druga strone od dotu do gory.

T

V V. V V V V

V V.V V V V V V V V V V VYV

6.5 Wszywanie obu stron zamka z dotu do géry

Poczas pracy na materiatach z witosem, zaleca sie wszywac obie strony zamka od dotu do gory.

Jesli materiat jest ciezki lub gesto tkany, zaleca sie rozmiar igty 90 — 100. Utatwia to osiagniecie $ciegu
@ dobrej jakosci.

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg prosty nr 1.

Wykonac szew w gére do poczatku zamka.

Wykona¢ zabezpieczenie $ciegu.

Wykonac¢ fastryge brzegu materiatu.

Wykonczy¢ naddatki szwu.

Wyprasowac szew.

Otworzy¢ zamek.

Przymocowac zamek: wykonac¢ fastryge lub zamocowac szpilkami zamek tak, aby podwiniecia materiatu
spotykaty sie ponad srodkiem zamka.

Zamocowac stopke do zamkow nr 4D.

Przesunac igte do prawej pozycji.

Uzy¢ kolanowke, aby podnies¢ stopke i prawidtowo umiesci¢ materiat pod stopka.
Rozpoczac szycie na srodku szwu, na koncu zamka.

Szy¢ po przekatnej od poczatku zamka do poczatku zabkow.

V V.V V V V V V V V

V V. V V V
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Przyszy¢ pierwsza strone zamka (1) z géry w dot.

Zatrzymac sie na poczatku zamka z igta wbita w materiat.

Podnies¢ stopke.

Przesunac suwak zamka za stopke.

Opuscic stopke i kontynuowac szycie.

Przyszy¢ druga strone zamka (2) w ten sam sposéb, od dotu do gory.

>
>
>
>
>
>

6.6 Szycie sciegiem potréjnym prostym

Scieg potrojny jest odpowiedni do wykonywania wytrzymatych szwéw na mocnych, gestych tkaninach,
jeansie lub sztucznych skérach. Do szycia na gesto tkanych materiatach zaleca sie uzywanie stopki do jeansu
nr 8. Pomaga ona podczas szycia jeansu lub gestego ptdtna. Do celéw dekoracyjnych, mozna wydtuzy¢ scieg.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C/1D.
> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybra¢ Scieg potréjny, prosty nr 6.
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6.7 Szycie sciegiem potrojnym, zygzakiem

Do szycia sztywnych materiatow takich jak jeans, obicia krzeset, markizy lub obiekty czesto prane. Nalezy
najpierw zabezpieczy¢ brzegi materiatu.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C/1D.
> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybra¢ Scieg potréjny, zygzak nr 7.

6.8 Manualne cerowanie

Uzywane jest podczas cerowania dziur lub przetar¢ na wszystkich rodzajach materiatéw.

Jesli ni¢ odstaje od wierzchniej czesci materiatu lub jakos¢ sciegu jest niska, zmniejszy¢ predkosc
przemieszczania materiatu. Jesli pojawiaja sie petle na lewej stronie materiatu, przemieszcza¢ materiat
szybciej. Jesli nici sa zrywane, prowadzi¢ materiat ze stata predkoscia.

Zamocowac Stopke do cerowania nr 9 (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

Opusci¢ zabki transportu.

Zamocowac stét powiekszajacy pole szycia.

Upia¢ materiat w okragtym tamborku (akcesoria opcjonalne).

— Materiat do cerowania zostanie réwnomiernie naprezony i nie bedzie sie marszczyt.

V V.V V V V
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> Szy¢ od lewej do prawej, prowadzi¢ materiat réwno, nie dociskajac go rekami.
> Zmienia¢ kierunek szycia tukiem, aby nie stworzy¢ dziury lub nie zerwac nici.
> Tworzy¢ rzedy przeszy¢ w nieregularnych dtugosciach, aby lepiej rozprowadzi¢ nici na materiale.

UL

(0088000888
LSRRI

05800

> Wyszywac pierwsze rzedy przeszy¢ niezbyt blisko siebie i niezbyt daleko od przetartego miejsca.
> Tworzy¢ rzedy przeszy¢ w nieregularnych dtugosciach.

\m(\mﬁ(\

//"_‘\
\\_,//
\/ v U Y v

> Obroci¢ materiat 0 90°.
> Wyszywac pierwsze rzedy przeszy¢ niezbyt blisko siebie.

/

— 1 | I
~_ 1 T

> Obréci¢ materiat o 180°.
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> Wyszy¢ kolejny luzny rzad sciegéw.

6.9 Automatyczne cerowanie

Prosty program cerowania nr 22 jest przydatny do szybkiego cerowania niewielkich przetar¢ lub uszkodzen.
Jest zalecane uzy¢ lekki materiat do wzmocnienia uszkodzonego miejsca lub doklei¢ podszewke

samoprzylepna. Prosty program cerowania nr 22, dodaje przeszycia wzdtuz splotu materiatu. Jesli materiat

jest marszczony lub znieksztatcany, skorygowac prace maszyny funkcja balansu.

>

vV V V
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Zamocowac stopke podstawowa 1C lub stopke do dziurek 3A.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac program cerowania nr 22.

Upia¢ w tamborku do cerowania (akcesoria opcjonalne) lekki materiat.

— Obszar do cerowania musi by¢ réwno naprezony, nie moze by¢ zmarszczony.
Rozpoczac szycie w gornym, lewym rogu.

Wykona¢ pierwszy rzad $ciegow.

Zatrzymac maszyne.

Nacisnac przycisk «Szycie wstecz».

— Dtugos¢ zostata zaprogramowana.

Wykona¢ dalsza cze$¢ programu cerowania.
— Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.
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6.10 Automnatyczne, wzmocnione cerowanie

Wzmocniony program cerowania nr 23 przydaje sie do szybkiego cerowania ciefiszych miejsc lub
zaciagnietych materiatéw. Wzmocniony program cerowania nr 23 wzmacnia nicia wszystkie przetarte
materiaty, wzdtuz ich splotu.

Jesli program cerowania nie pokrywa catego uszkodzonego miejsca, zaleca sie przemieszczenie materiatu
i wykonanie programu cerowania ponownie. Dtugos¢ zostata zaprogramowana i moze zostac
powtdrzona dowolng ilos¢ razy.

Zamocowac stopke do dziurek 3A.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ wzmocniony program cerowania nr 23.

Upia¢ w tamborku do cerowania (akcesoria opcjonalne) lekki materiat.

— Obszar do cerowania musi by¢ rowno naprezony, nie moze by¢ zmarszczony.

V V. V V

Rozpoczac szycie w gérnym, lewym rogu.
Wykona¢ pierwszy rzad $ciegow.
Zatrzymad maszyne.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz».

— Dtugos¢ zostata zaprogramowana.

V V. V V

> Wykonac dalsza cze$¢ programu cerowania.
— Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.
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6.11 Wzmocniony program cerowania

Wzmocniony program cerowania nr 34 jest przydatny do cerowania przetartych lub uszkodzonych miejsc na
sztywnych lub ciezkich materiatach, np. ptaszczowych lub jeansie.

>
>
>

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.
Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
Wybra¢ wzmocniony program cerowania nr 34.

6.12 Zabezpieczanie brzegéw

Scieg zygzak nr 2 jest odpowiedni do wszystkich materiatéw. Moze by¢ uzywany do tworzenia elastycznych
szwoéw a takze do celéw dekoracyjnych. Stosowac nici do cerowania do materiatdéw delikatnych. Aby uzyskac
$cieg satynowy, nalezy ustawi¢ gesty, krétki zygzak o diugosci 0.3 — 0.7 mm. Scieg satynowy przydaje sie
podczas tworzenia aplikacji lub podczas manualnego haftowania.

Warunek:

V V. V V

KrawedZ materiatu powinna ukfadac sie ptasko i nie powinna sie zwijac.

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac¢ Zygzak nr 2 lub $cieg satynowy nr 1354.

Nie ustawi¢ sciegu zbyt szerokiego lub zbyt dtugiego.
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> Prowadzi¢ krawedZ materiatu pod srodkiem stopki, aby igta whbijata sie w materiat z jednej strony i poza
brzegiem materiatu z drugiej strony.

6.13 Szycie sciegiem podwojnym, owerlokowym

Podwajny scieg owerlokowy jest odpowiedni do luznych dzianin oraz podczas przechodzenia poprzecznie
przez szwy na materiatach elastycznych. Pracujac na materiatach jersey, nalezy zastosowac igte jersey, aby
zapobiec uszkodzeniom materiatu. Podczas pracy na materiatach elastycznych, zalecamy prace igta stretch.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C lub stopke owerlokowa nr 2A.
> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».
> Wybra¢ podwaojny scieg owerlokowy nr 10.

6.14 Szycie blisko krawedzi

> Zamocowac stopke do sciegu krytego nr 5 (akcesoria opcjonalne) lub stopke podstawowa nr 1C lub
stopke z prowadnikiem krawedziowym nr 10/10C/10D (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac scieg prosty nr 1.

Umiesci¢ krawedZ materiatu do lewej strony prowadnika w stopce do $ciegu krytego.

Wybra¢ lewa pozycje igty oraz potrzebna odlegtos¢ od krawedzi.

vV V. V V
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6.15 Szycie w oddaleniu od krawedzi

>

Zamocowac stopke do sciegu krytego nr 5 lub stopke podstawowa nr 1C lub stopke z prowadnikiem
krawedziowym nr 10/10C/10D (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac scieg prosty nr 1.

Prowadzi¢ krawedz materiatu wzdtuz stopki lub w oddaleniu 1 — 2.5 cm (0.39 - 0.98 cala) wzdtuz
oznaczen.

Wybra¢ pozycje igty w potrzebnej odlegtosci od krawedzi.

6.16 Szycie wzdtuz krawedzi z wykorzystaniem prowadnika

Szyjac réwnolegte, szersze linie $ciegu, zaleca sie uzycie prowadnika krawedziowego, ktéry bedzie
przemieszczat sie po wczesniej wykonanych liniach.

>

V V.V V V V V

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C lub stopke z prowadnikiem krawedziowym nr 10/10C/10D
(akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg prosty nr 1.

Poluzowac $rube znajdujaca sie z tytu stopki.

Wprowadzi¢ prowadnik krawedziowy w otwor w stopce.

Ustawi¢ prowadnik w potrzebnej odlegtosci.

Dokreci¢ srube.

Prowadzi¢ podwinieta krawedz wzdtuz prowadnika.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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6.17 Wykonywanie podwinie¢

Uzywajac stopke do sciegu krytego nr 5, zaleca sie stosowac skrajna lewa lub prawa pozycje igty. Uzywajac
stopke podstawowa nr 1C lub stopke z prowadnikiem krawedziowym nr 10/10C/10D, mozna stosowac
dowolna pozycje igty.

> Zamocowac stopke do $ciegu krytego nr 5 (akcesoria opcjonalne) lub stopke podstawowa nr 1C lub
stopke z prowadnikiem krawedziowym nr 10/10C/10D (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg prosty nr 1.

Umiesci¢ wewnetrzna, gérna krawedz podwiniecia z prawej strony prowadnika stopki.

Wybrac skrajna, prawa pozycje igly, aby szy¢ wzdtuz zaktadki.

VvV V. V V

6.18 Wykonywanie krytych podwinig¢

Do tworzenia niewidocznych podwinie¢ na srednich i ciezkich bawetnach, wetnach i materiatach mieszanych.

Warunek:
e Nalezy wczesniej zabezpieczy¢ krawedZ materiatu.

Zamocowac stopke do sciegu krytego nr 5.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac scieg kryty nr 9.

Wykona¢ podwiniecie materiatu jak pokazano na zdjeciu, ustawiajac lewa strone materiatu nad prawa
strong, aby odstoni¢ wykoriczong krawedz.

Umiesci¢ materiat pod stopka, dosuwajac zaktadke materiatu do lewej strony prowadnika.

> Prowadzi¢ podwiniecie wzdtuz prowadnika stopki, wykonujac $ciegi na jednakowa gtebokosc.

— Upewnic sie, ze igta jedynie nieznacznie przebija krawedz podwiniecia.

VvV V. V V

\Y
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Sciegi uzytkowe

> Po wykonaniu okoto 10 cm (ca. 3.93 cala), sprawdzi¢ obie strony materiatu i dokona¢ ponownej regulacji,
jesli potrzeba.

6.19 Wykonywanie widocznych podwinieé

Widoczne podwiniecia sa odpowiednie do materiatdw elastycznych: jersey, bawetna, wetna i inne materiaty
syntetyczne lub mieszane.

Zamocowac Stopke podstawowa nr 1C/1D.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg do trykotu nr 14.

Zaprasowac podwiniecie i wykonac fastryge, jesli potrzeba.
Zmniejszy¢ docisk stopki, jesli potrzeba.

Przeszy¢ podwiniecie na potrzebnej gtebokosci na prawej stronie.
Odcia¢ nadmiar materiatu na lewej stronie.

V V. V V V V V
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Sciegi uzytkowe

6.20 Wykonywanie szwow ptaskich, taczacych

Scieg ptaski taczacy jest przydatny do grubszych materiatéw takich jak reczniki, filc oraz skora.

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybra¢ elastyczne $cieg owerlokowy nr 13.

Zawinac brzegi materiatu.

Szy¢ wzdtuz krawedzi materiatu.

Maszyna przechodzi nad krawedzia gornej warstwy materiatu do dolnej warstwy materiatu, tworzac
bardzo wytrzymaty szew.

V V.V V V V

6.21 Wykonywanie fastrygi

Do fastrygowania, uzy¢ cienkie nici do cerowania, poniewaz sa tatwiejsze do usuniecia. Uzywajac $cieg do
fastrygowania nr 21, wykonywane jest co czwarte wktucie. Najdtuzszy mozliwy do wykonania $cieg to 24
mm, gdy dtugos¢ sciegu jest ustawiona na 6 mm. Zalecana dtugos¢ sciegu to 3.5 — 5 mm. Fastrygowania jest
przydatne podczas wykonywania projektow, w ktérych potrzebne sa bardzo dtugie $ciegi.

> Zamocowac stopke podstawowa 1C/1D.

Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

Wybrac $cieg do fastrygowania nr 21.

Wybra¢ dtugos¢ sciegu.

Spiac¢ szpilkami warstwy materiatu do fastrygowania pod odpowiednim katem, aby podczas szycia
warstwy nie przesuwaty sie wzgledem siebie.

> Wykonac 3 — 4 sciegi fastrygujace na poczatku i na korcu.

V V. V V
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7 Sciegi dekoracyjne

7.1 Przeglad Sciegéw dekoracyjnych

L

Sciegi dekoracyjne

W zaleznosci od rodzaju materiatu, nalezy dobiera¢ bardziej proste lub bardziej ztozone $ciegi dekoracyjne.

e Sciegi dekoracyjne zaprogramowane $ciegiem prostym, sprawdzaja sie na materiatach lekkich, np $cieg nr

101.

e Sciegi dekoracyjne zaprogramowane $ciegiem potréjnym, prostym lub kilkoma $ciegami satynowymi,
zalecane sa do sredniej grubosci materiatéw, np scieg 107.

e Sciegi dekoracyjne zaprogramowane $cieg satynowym, zalecane sa do ciezkich materiatéw, np $cieg nr

401.

Aby uzyskac najlepsza jakos¢ sciegu zaleca sie stosowanie tego samego koloru nici na goérze i na dole wraz
ze stabilizatorem. Jesli pracujemy na materiale z wtosem, zaleca sie uzycie dodatkowego stabilizatora
rozpuszczalnego w wodzie, jako gérna warstwe.

Scieg dekoracyjny

Kategoria

Nazwa

Kategoria 100

Sciegi z kategorii Natura

Kategoria 200

Sciegi z kategorii Natura z
ruchem bocznym

Kategoria 300

Sciegi krzyzykowe

Kategoria 400

Sciegi satynowe

Kategoria 500

Sciegi satynowe z ruchem
bocznym

Kategoria 600

Ornamenty

Kategoria 700

Sciegi tradycyjne

K | 2| 4| X% | §F | T

Kategoria 800

Sciegi tradycyjne z ruchem
bocznym

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Scieg dekoracyjny Kategoria Nazwa

%’ Kategoria 900 Nowosci

@ Kategoria 1000 Nowosci z ruchem bocznym

* Kategoria 1200 Sciegi delikatne z ruchem
bocznym

. Kategoria 1400 Tapering

ERYVED Kategoria 1500 Sciegi Skyline (Sciegi specjalne)

2 Kategoria 1600 Sciegi do patchworku/Quiltingu z
ruchem bocznym

@ Kategoria 1700 Miedzynarodowe

7.2 Naszywanie bebenkiem

Bebenek mozna wypetni¢ réznego rodzaju ni¢mi. Do nadawania struktur podczas wyszywania z wolnej reki.
Metoda ta jest podobna do «normalnego» pikowania z wolnej reki, ale jest wykonywana na lewej stronie
materiatu.

Wzmocni¢ materiat stabilizatorem do haftu. Wzér mozna narysowac na lewej stronie materiatu. Wzdr mozna
réwniez narysowac na stabilizatorze. Linie wzoréw mozna pokrywac sciegiem ni¢mi poliestrowymi,
bawetnianymi lub wiskozowymi. Rzedy $ciegdw sa widoczne na prawej stronie materiatu i stuza jako linie
odniesienia do naszywania bebenkiem.

Funkcja BSR moze by¢ stosowana podczas naszywania bebenkiem. Zaleca sie naszywac ze stata predkoscia
podazajac za wczesniejszymi liniami. Stabilizator nalezy usuna¢ po zakonczeniu szycia.

Wykona¢ prébne szycie, aby sprawdzi¢ jak wzor uktada sie na drugiej stronie materiatu.

Nie wszystkie sciegi dekoracyjne, mozna stosowac w tej technice. Proste $ciegi dekoracyjne daja najlepsze
rezultaty. Nalezy unikac skomplikowanych $ciegéw i $ciegédw satynowych.
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Sciegi dekoracyjne

UGS Zamocowano niewtasciwy bebenek

Uszkodzenie bebenka.
> Uzyc¢ specjalny bebenek do naszywania bebenkiem (akcesoria opcjonalne).

Zamocowac stopke do sciegéw dekoracyjnych nr 20C lub nr 20D (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Sciegi dekoracyjne».

Wybrac¢ wtasciwy scieg dekoracyjny.

Obréci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» oraz «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby
wyregulowa¢ dtugos¢ i szeroko$¢ sciegu, aby podczas naszywania grubej nici osiagnac¢ wiasciwa jakos¢
sciegu.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Dtugi Scieg», aby scieg miat mniejsza gestosc.

~/® a I

> Dotknac ikone «Naprezenie gornej nici», aby wyregulowac wartos¢ naprezenia gérnej nici.

LU

7.3 Regulacja gestosci sciegu

Przy niektorych sciegach dekoracyjnych, np 401, mozna zmienia¢ gestosc Sciegu. Zwiekszajac gestosc sciegu,
odstepny miedzy wktuciami sa zmniejszane. Jesli gestos¢ sciegu jest zmniejszana, odlegtos¢ miedzy wktuciami
igly jest zwiekszana. Zaprogramowana dtugos¢ sciegu pozostaje bez zmian.

> Wybrac scieg dekoracyjny.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Edytowanie dtugosci Sciegu/gestosci Sciegu».
> Wyregulowac gestos¢ sciegu za pomoca ikon (1) «-» lub «+».
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Sciegi dekoracyjne

7.4 Tapering

Przeglad funkcji Tapering

©
©
e

1 Programowanie dtugosci 6  Manualny wybor dtugosci

2 Powtarzanie wzoru 7 Wybor rodzaju wzoru

3 Regulacja dtugosci 8  Backstepping

4 Odbicia lustrzane lewo/prawo 9  Zapisywanie ustawien $ciegow

5 Balans 10 Powrdt do ustawien wyjsciowych

Wybor rodzaju zakonczenia sciegu

Tapering to technika w ktorej poczatek i koniec $ciegu rozpoczynaja sie punktem. Do dyspozycji sa cztery,
zaprogramowane punkty poczatkowe/koricowe. Dodatkowo, punkty te mozna ustali¢ samodzielnie.

> Dotkna¢ ikone «Sciegi dekoracyjne».
s > Wybra¢ scieg z kategorii 1400.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Wybor rodzaju tapering».
> Wybra¢ rodzaj punktu w prawej czesci ekranu.

> Dotknac¢ ikone «Whpisanie dtugosci manualnie», aby samodzielnie ustali¢ odlegtos¢ punktdw.
> Dotknac ikone «-» lub «+» w gdrnej, prawej czesci ekranu, aby zmieni¢ punkt sciegu.
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Sciegi dekoracyjne

Dotkna¢ ikone «-» lub «+» w dolnej, prawej czesci ekranu, aby zmieni¢ dtugos¢ sciegu.

Szycie z funkcja tapering

Zmiany wybranego $ciegu sa zapisywane automatycznie. W trybie manualnym, zmiany sa usuwane po
ponownym wybraniu $ciegu.

>
>

>

Dotkna¢ ikone «Sciegi dekoracyjne».

Wybrac scieg z kategorii 1400.

Dotkna¢ ikone «i».

Dotknac ikone «Ustalanie dtugosci manualnie», by zmiany w $ciegu nie byly zapisywane.

Dotkna¢ ikone «Programowanie dtugosci tapering», aby zapisa¢ zmiany dokonane w $ciegu.

Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» lub na rozrusznik nozny, aby rozpoczac¢ szycie.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz», po osiagnieciu potrzebnej dtugosci srodkowej czesci wzoru tapering.
— Maszyna doszywa s$cieg do konca i zatrzymuje sie automatycznie.

Szycie z funkcja tapering automatycznie

>
>

Dotkna¢ ikone «Sciegi dekoracyjne».
Wybrac $cieg z kategorii 1400.
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Sciegi dekoracyjne
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> Dotknac ikone «i».

a V[N
<P
©

\Y

> Dotknac ikone «Ustalanie dtugosci».
> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby ustawic¢

dtugos¢ sciegu.

Nacisnac przycisk «Start/Stop» lub na rozrusznik nozny, aby rozpocza¢ szycie.
— Maszyna doszywa scieg do korica i zatrzymuije sie automatycznie.

7.5 Szycie sciegami krzyzykowymi

Scieg krzyzykowe to tradycyjna technika dekorowania. Wykonanie $ciegéw krzyzykowych na ptétnie,

pozwala imitowac reczne wykonanie $ciegu. Wyszywanie sciegdéw krzyzykowych za pomoca nici

bawetnianych, pozwala lepiej uwypukli¢ wykonywany scieg. Sciegi krzyzykowe sa wykorzystywane do

dekorowania bielizny stotowej, odziezy regionalnej i innych zastosowan dekoracyjnych. Ze wzgledu na fakt,

Zze $ciegi uktadane sa w odniesieniu do poprzednich linii $ciegéw, nalezy wykonac pierwszy rzad sciegéw w

precyzyjnej, prostej linii.

> Zamocowac stopke podstawowa nr 1C/1D lub stopke do sciegéw dekoracyjnych nr 20C lub nr 20D
(akcesoria opcjonalne).

> Wybra¢ $cieg z kategorii 300 i potaczy¢ go wedtug zyczenia.

> Wykonac pierwszy rzad sciegéw z pomoca prowadnika krawedziowego lub prowadnika na stole
powiekszajacym pole szycia, aby wykonac $ciegi w linii prostej.

> Wykonac kolejny rzad sciegéw oddalony o szerokos¢ stopki lub uzy¢ prowadnik krawedziowy.

7.6 Bizowanie

Bizowanie

Ta technika zmniejsza rozmiar materiatu. Zalecamy zacza¢ z wiekszym fragmentem materiatu. Bizowanie to
waskie zaszewki, ktdre sa wykonywane na materiale zanim zostanie z niego wyciety potrzebny element. Jest
to bardzo ciekawy rodzaj dekoracji, mozliwy do taczenia z innymi technikami.

Aby uzyskac jeszcze lepsze efekty bizowania, mozna wykonywac zaszewki na kordonku. Nalezy wybrac
kordonek o grubosci odpowiadajacej otworom w aktualnie uzywanej stopce do bizowania. Kordonek musi
by¢ odporny na utrate koloru i nie zmienia¢ swojej dtugosci po praniu.
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Przeglad bizowania

Sciegi dekoracyjne

Stopka do bizowania Numer

Opis

# 30 (akcesoria opcjonalne)

3 otwory
do ciezkich materiatéw.

do stosowania z podwdjna igta
4 mm

# 31 (akcesoria opcjonalne)

5 otworow
do ciezkich i $rednich
materiatow.

do stosowania z podwadjna igta
3 mm

# 32 (akcesoria opcjonalne)

7 otworoéw
do lekkich i sSrednich materiatow.

do stosowania z podwaojna igta
2 mm

# 33 (akcesoria opcjonalne)

9 otworow

do bardzo lekkich materiatéw
(bez wszywania kordonka).

do stosowania z podwadjna igta 1
lub 1.6 mm

# 46C (akcesoria opcjonalne)

5 otworow

do stosowania z podwadjna igta
1.6-2.5mm

do lekkich i srednich materiatow.

Mocowanie kordonku

Wytaczy¢ maszyne i odtaczyc ja od Zrodta zasilania.
Wyjac igte.

Wyjac stopke.

Wyjac ptytke sciegowa.

Otworzy¢ pokrywe chwytacza.

V V.V V V V

ptytce sciegowej.
Zamocowac ptytke sciegowa.
> Zamkna¢ pokrywe chwytacza.

\Y%

Przeciagnac kordonek od dotu przez otwarta pokrywe chwytacza a nastepnie do gory i przez otwér w
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Sciegi dekoracyjne

> Upewnic sie, ze kordonek przemieszcza sie przez otwédr w pokrywie chwytacza.

> Umiescic¢ szpulke z kordonkiem na dzwigni kolanéwki.

> Ponownie upewnic sie, ze kordonek rozwija sie ptynnie.
> Jesli kordonek nie moze sie przemieszcza¢ obok ostony chwytacza, pozostawi¢ ostone otwarta.
> Jesli ostona chwytacza jest otwarta, wytaczy¢ czujnik dolnej nici w Programie ustawien.

Wykonywanie Bizowania

Kordonek jest mocowany do lewej strony materiatu dolna nicia.

> Naszywanie pierwszej bizy.

> Umiesdci¢ wykonana pierwsza zaszewke w jednym z otworéw w stopce.
> Wykona¢ kolejna, réwnolegta zaszewke.
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8 Alfabety i Monogramy

8.1 Przeglad Alfabetow

Blokowy, Podwojny blokowy, Script i Comic a takze Cyrylica moga by¢ wyszywane w dwoéch rozmiarach.

L

Alfabety i Monogramy

Monogramy mozna wyszywac w trzech rozmiarach. Alfabety Blokowy, Podwajny blokowy, Script i Comic a
takze Cyrylica moga by¢ wyszywane jako duze lub mate litery.

Dla zachowania lepszej jakosci $ciegu zalecamy uzywanie tego samego koloru jako gérna i dolna. Materiat
mozna wzmochic stabilizatorem na lewej stronie. Podczas pracy z materiatami z wtosem (np reczniki), uzy¢
dodatkowa warstwe hydrofolii lub flizeliny rozpuszczalnej na prawej stronie.

Wzory $ciegdw

Nazwa

ABCabc

Alfabet Blokowy

ABCdabc

Alfabet Blokowy podwdjny

ALBEad

Alfabet Script (pochylony)

7747

ABCabc Comic sans

ABBa6B Spic

25 L\—B Hiragana
Katakana

ABC

Monogramy 30/20/15 mm

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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8.2 Tworzenie napiséw

@ Wykonujac sciegi z ruchem bocznym, np. monogramy, zaleca sie uzywanie stopki przeznaczonej do

| $ciegow z ruchem bocznym nr 40C. Zalecamy wykonanie probnego szycia z wykorzystaniem tych samych
nici, stabilizatora i materiatu, na jakich bedzie wykonywany monogram. Upewnic sie, ze materiat jest
przemieszczany lekko i rowno, nie blokujac sie w zadnym miejscu. Materiatu nie wolno popychac ani
ciagnac z tytu.

\Y%

Dotkna¢ ikone «Alfabety».
Wybrac alfabet.

\Y%

Dotkna¢ ikone «Tryb pojedynczy/Tryb faczenia», aby stworzy¢ kombinacje.
Dotkna¢ ikone «Ekran alfabetéw» (1), aby otworzy¢ poszerzony tryb wpisywania.

+
\%

\Y

Wybrac litery.

Dotkna¢ ikone (2) (ustawienia standardowe), aby wpisac¢ duze litery.
Dotkna¢ ikone (3), aby wpisa¢ mate litery.

Dotkna¢ ikone (4), aby wpisac cyfry.

Dotkna¢ ikone (5), aby wpisac znaki specjalne i symbole matematyczne.

V V. V V V

> Dotknac ikone «Kasowanie», aby usunac¢ pojedyncza litere z wpisanego tekstu.
Dotkna¢ ikone «Ekran alfabetéw» ponownie, aby zamkna¢ poszerzony tryb wpisywania.

\Y

8.3 Zmiana wielkosci czcionki

Alfabety Block, Double block, Script oraz Comic i Cyrylice mozna zmniejszac.

> Dotknac ikone «Alfabety».
> Wybra¢ alfabet.
> Wybrac litery.
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Alfabety i Monogramy

Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Zmiana wielkosci czcionki», aby zmieni¢ rozmiar czcionki.
Dotknac ikone «Zmiana wielkosci czcionki» ponownie, aby skalowa¢ wielkos¢ czcionki do 9 mm.

8.4 Zmiana wielkosci monograméw

Rozmiar czcionki 30 mm jest wstepnie zaprogramowany. Litery mozna zmniejsza¢ do 20 mm lub 15 mm.

Warunek:

>

AAA >

Wybrano jedna litere.
Dotknac¢ ikoneg «i».

Dotknac ikone «Zmiana wielkosci monogramu», aby zmniejszy¢ wielko$¢ do 20 mm.
Dotkna¢ ikone «Zmiana wielkosci monogramu» ponownie, aby zmniejszy¢ wielkos¢ do 15 mm.
Dotkna¢ ikone «Zmiana wielkosci monogramu» ponownie, aby powréci¢ wielkoscia do 30 mm.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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9 Dziurki

9.1 Przeglad Dziurek

Aby wykona¢ dziurke odpowiednia do kazdego guzika, Twoja BERNINA 790 PLUS zostata wyposazona duzy
wybor dziurek. Odpowiednia dziurka moze by¢ wykonana automatycznie. Mozna wykonywac réwniez

oczka.
Dziurka Numer dziurki Nazwa Opis
51 Dziurka standardowa Do materiatéw lekkich i srednich; bluzy,
sukienki, posciel bielizniana.
!l 52 Dziurka standardowa, Dla materiatow lekkich i srednich; bluzy,
waska spodnice, ubrania dzieciece, dekoracje.
53 Dziurka elastyczna Do materiatow elastycznych
wykonanych z bawetny, wetny,
jedwabiu i materiatow syntetycznych.
ﬂ 54 Dziurka okragta ze Do srednich i ciezkich materiatéw:
zwyktym ryglem spodnice, zakiety, ptaszcze, odziez
przeciwdeszczowa.

ﬂ 55 Dziurka okragta z Do srednich i ciezkich materiatéw:

pionowym ryglem spodnice, zakiety, ptaszcze, odziez
przeciwdeszczowa.

ﬂ 56 Dziurka z okrazkiem Do ciezkich materiatéw, materiaty
nieelastyczne; zakiety, ptaszcze, odziez
wizytowa.

ﬂ 57 Dziurka z okrazkiem i Do ciezkich, sztywnych materiatow;

ostrym ryglem zakiety, pfaszcze, odziez wizytowa.

n 58 Dziurka z okrazkiem i Do ciezkich, sztywnych materiatow;

pionowym ryglem Zakiety, ptaszcze, odziez wizytowa.

§ 59 Obszycie sciegiem Program zabezpieczajacy otwory

stebnujacym

kieszeni, wzmacnianie dziurki, dziurki w
skorze lub wyrobach skéropodobnych.
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Dziurka Numer dziurki Nazwa Opis
% 63 Dziurka ozdobna Do lekkich i srednich materiatow; bluzki,
spodnice, odziez wizytowa, posciel.

g 66 Dziurka z podwaojnym, Dziurka dekoracyjna do srednich
ostrym ryglem materiatow; bluzki, spdédnice, zakiety.

!E 68 Dekoracyjna dziurka z Do ciezkich, sztywnych materiatéw;
okrazkiem i pionowym zakiety, ptaszcze, odziez wizytowa.
ryglem

§ 69 Dziurka ozdobna z Do dekoracji sztywnych, stabilnych
podwaojnym, ostrym materiatow.
ryglem

60 Funkcja naszywania Do naszywania guzikéw z 2 lub 4
guzikéw otworami.

%:% 61 Oczka matym $ciegiem Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac
zyg-zak dekoracyjnych.

'S 62 Oczko wykonane Oczka pod wstazki, rzemyk, do prac

Sciegiem prostym

dekoracyjnych.

9.2 Stosowanie narzedzia kompensacji wysokosci

Jezeli dziurka ma by¢ wykonana w bliskiej odlegtosci od szwu, zalecamy korzystanie z opcjonalnych ptytek
kompensujacych wysokos¢ (akcesoria opcjonalne).

> Umiesci¢ ptytki od tytu, pomiedzy materiat a dolna cze$¢ stopki, do zgrubienia materiatu.

> Opuscic¢ stopke.
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9.3 Stosowanie blaszek kompensujacych

Podczas prac na trudnych materiatach lub przy krawedzi materiatu zalecamy korzystanie w blaszek
kompensujacych (akcesoria opcjonalne). Mozna je stosowac ze stopka nr 3A.

> Ostroznie wsunac ptytki z boku stopki.

9.4 Zaznaczanie dtugosci dziurki

> Dla dziurek wykonywanych manualnie, zaznaczy¢ dtugos¢ dziurki w wybranym miejscu za pomoca kredy
lub pisaka krawieckiego.

>

> Dla dziurek wykonywanych automatycznie, zaznaczy¢ dtugos¢ pierwszej dziurki w wybranym miejscu za
pomoca kredy lub pisaka krawieckiego. Dla kazdej kolejnej dziurki wystarczy zaznaczy¢ punkt
poczatkowy.
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> Dla dziurek z okrazkiem, zaznaczy¢ jedynie dtugos¢ prostej czesci dziurki za pomoca kredy lub pisaka
krawieckiego. Dla kazdej kolejnej dziurki wystarczy zaznaczy¢ punkt poczatkowy. Dtugos¢ okrazka jest
wyszywana automatycznie.

9.5 Zastosowanie kordonku

Kordonek ze stopka do dziurek nr 3A

Dziurki wzmocnione kordonkiem najlepiej sprawdzaja sie z dziurka nr 51. Najlepszy kordonek do tego celu to
bawetna Perle nr 8, mocny kordonek do pracy recznych. Zaleca sie nie trzymac kordonka podczas szycia.

Warunek:
e Zamocowac i podnies¢ automat do dziurek nr 3A.

> Whbic igte w materiat na poczatku dziurki.
> Prowadzi¢ kordonek w prawa strone, pod stopke.
zaczepic¢ kordonek o haczyk z tytu stopki.

\%

utomatem do dziurek, do przodu.

> Przeciagna¢ konce kordonku przez naciecia.
> Opuscic¢ stopke.
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> Wykonac dziurke w zwykty sposob.

> Pociagnac za kordonek, az petelka zniknie w ryglu dziurki.

> Przeciagna¢ konce kordonku na lewa strone materiatu (za pomoca igty do recznego szycia), zabezpieczy¢
konce wiazac je na supet.

Uzywanie kordonku ze stopka nr 3C (akcesoria opcjonalne)

Warunek:
e Zamocowac stopke do dziurek nr 3 i podnies¢ ja.

> Whbic igte w materiat na poczatku dziurki.
> Zaczepi¢ kordonek o haczyk z tytu stopki.

> Pociagnac oba korce kordonku pod stopka do tytu i wsunac kazdy koniec w otwory na stopce.

> Opuscic¢ stopke.
> Wykonac dziurke w zwykty sposéb.

’I 32 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



l
Dziurki

> Pociagnac za kordonek, az petelka zniknie w ryglu dziurki.
> Przeciagna¢ konce kordonku na lewa strone materiatu (za pomoca igty do recznego szycia), zabezpieczy¢
konce wiazac je na supet.

9.6 Wykonywanie probnego przeszycia

Zawsze wykonac prébne szycie dziurki na tym samym materiale: Zaleca sie uzywac ten sam stabilizator i
rodzaj dziurki. Prébna dziurka powinna by¢ wykonywana réwniez w tym samym kierunku. Po wyszyciu
probnej dziurki mozna dokona¢ zmian ustawien parametréw dziurki, aby uzyskac najlepsze rezultaty.

Pracujac na luzno tkanych materiatach lub gdy dziurka bedzie mocno naciagana, warto wykonac najpierw
dziurke sciegiem prostym nr 59. Warto réwniez wzmocni¢ dziurke skéra, winylem lub filcem.

Zmiana balansu sciegu podczas wykonywania manualnych dziurek standardowych, automatycznych dziurek
z okrazkiem oraz automatycznych dziurek okragtych, wptywa na obie krawedzie dziurki identycznie. W
manualnej dziurce z okrazkiem lub w dziurce okragtej, zmiany wptywaja na obie strony, w odwrotny sposob.

Jesli uzyto funkcje licznika $ciegu i dokonano zmian w balansie, zmiany wptywaja na obie strony dziurki w
rézny sposob.

Dotknac¢ ikone «Dziurki».

Wybra¢ dziurke.

Wybrac¢ i zamocowac stopke.

Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ stopke.

Nacisna¢ lekko na rozrusznik nozny, aby rozpoczac szycie. Lekko prowadzi¢ materiat.

Sprawdzi¢ balans podczas szycia i wyregulowac go, jesli potrzeba.

Sprawdzi¢ wykonana probke i dokonac dalszych regulacji, jesli potrzeba.

V V.V V V V V

9.7 Regulowanie przeswitu dziurki

Przeswit dziurki mozna ustawic¢ w granicach 0.1 — 2.0 mm, przed rozpoczeciem szycia.

> Dotknac ikone «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Szerokos¢ przeswitu dziurki».
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby
wyregulowac przeswit dziurki, wedtug potrzeby.
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9.8 Ustalanie dtugosci dziurki

@ Guzik nalezy umiesci¢ w z6ttym kole w dolnej czesci ekranu. Zétte pole mozna zwiekszac lub zmniejszac
| za pomoca «Pokretet wielofunkcyjnych», w ten sposb mozna ustali¢ wielkos¢ guzika.

Dodatkowo do wielkosci guzika jest automatycznie dodawane 2 mm do dtugosci dziurki. Jesli srednica
guzika wynosi 14 mm, dtugos¢ dziurki zostanie obliczona na 16 mm.

Warunek:
e Zamocowac automat do dziurek nr 3A.

> Dotknac ikone «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Regulacja dtugosci dziurki».
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnyms», aby
wyregulowac dtugos¢ dziurki.

9.9 Ustalanie dtugosci dziurki za pomoca Stopki do dziurek nr 3C
(akcesoria opcjonalne)

Za pomoca stopki do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne) dtugos¢ dziurki musi by¢ ustalona poprzez licznik

$ciegow. Licznik sciegdw sprawdza sie do wszystkich rodzajéw dziurek. Lewa krawedz dziurki jest

wykonywana do przodu, prawa krawedz jest wykonywana wstecz. Jesli dokonano zmiany w balansie,
funkdja licznika $ciegu musi zosta¢ zapisana dla kazdej dziurki niezaleznie.

Warunek:
e Zamocowac stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne).

> Dotknac ikone «Dziurki».
> Wybra¢ dziurke.

Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Programowanie dtugosci za pomoca licznika sciegu».
Wykona¢ przeszycie o dtugosci wykonywanej dziurki.
> Zatrzymac maszyne.

®123
REC

\Y%

\Y% \Y

> Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz» ponownie, maszyna wykonuje gérny rygiel i sciegi zabezpieczajace.

> Zatrzymac maszyne na wysokosci pierwszego sciegu.

> Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz», aby maszyna wykonata gorny rygiel i $ciegi zabezpieczajace.

— Dtugos¢ dziurki zastata zaprogramowana i kazda kolejna zostanie wykonana w tej samej wielkosci, az
maszyna zostanie wytaczona.
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9.10 Wykonywanie automatycznej dziurki

Uzywajac do wykonywania dziurek stopke nr 3A, dtugos¢ dziurki jest mierzona automatycznie przez
krysztatki w stopce. Maszyna bedzie wykonywata duplikaty dziurek i automatycznie przetaczy sie na poczatek
nowej dziurki po zakonczeniu poprzedniej. Za pomoca automatu do dziurek nr 3A, mozna wykonywac
dziurki o dtugosci 4 — 31 mm, w zaleznosci od rodzaju dziurki. Suwak stopki musi idealnie przylega¢ do
materiatu, aby dziurka zostata doktadnie zmierzona.

Warunek:

>
>

aa
\Y

Zamocowac automat do dziurek nr 3A.

Dotkna¢ ikone «Dziurki».
Wybra¢ dziurke nr 51 — 53 lub 54 — 58 lub nr 66, 68 lub 69.
Wykona¢ przeszycie odpowiedniej dtugosci.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz», aby zaprogramowac potrzebna dtugosc.
Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» lub na rozrusznik nozny.

— Maszyna wykonuje pozostata czes¢ dziurki automatycznie. Kazda kolejna dziurka bedzie tej samej
dtugosci.

9.11 Programowanie dziurki ozdobnej

Warunek:

Zamocowac automat do dziurek nr 3A.
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Dotknac¢ ikone «Dziurki».
Wybrac¢ dziurke nr 63.
Wykonac przeszycie odpowiedniej dtugosci.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz», aby zaprogramowac dtugosc¢ dziurki.
— Maszyna wykonuje pozostata czes¢ dziurki automatycznie. Kazda kolejna dziurka bedzie tej samej
dtugosci.

9.12 Wykonywanie dziurki manualnej w 7 cyklach

Dtugos¢ dziurki jest okreslana manualnie, podczas szycia. Rygiel, oczko i $ciegi zabezpieczajace sa wstepnie
zaprogramowane. Pojedyncze etapy mozna wybiera¢ bezposrednio, przewijajac, uzywajac ikony strzatek lub
wciskajac przycisk «Szycie wstecz».

Warunek:

>
>

(-]~

Zamocowac stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Dziurki».
Wybrac dziurke nr 51.

Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Regulacja dtugosci manualnie».

— lkona (1) jest aktywowana na ekranie, jako poczatek dziurki.
Wykona¢ przeszycie odpowiedniej dtugosci.

— Aktywowana (2) jest aktywowana.

Zatrzymac maszyne po wykonaniu odpowiedniej dtugosci dziurki lub po dotarciu do korica oznaczenia na
materiale.

Dotknac¢ ikone (3).

Zatrzymac sie na wysokosci pierwszego sciegu, na poczatku dziurki.
Dotknac¢ ikone (4).

— Maszyna wyszywa gorny rygiel i zatrzymuje sie automatycznie.
Dotkna¢ ikone (5).

— Maszyna wykonuje drugi brzeg dziurki.

Zatrzymac maszyne na wysokosci pierwszej krawedzi dziurki.
Dotknac¢ ikone (6).

— Maszyna wykonuje dolny rygiel i zatrzymuje sie automatycznie.
Dotkna¢ ikone «Przewijanie w dét», aby pojawita sie ostatnia ikona.
Dotknac ikone.

— Maszyna wykonuje $ciegi zabezpieczajace i zatrzymuije sie.
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9.13 Wykonywanie dziurki manualnej w 5 cyklach

Dtugos¢ dziurki jest okreslana manualnie, podczas szycia. Rygiel, oczko i sciegi zabezpieczajace sa wstepnie
zaprogramowane. Pojedyncze etapy mozna wybiera¢ bezposrednio, przewijajac, uzywajac ikony strzatek lub
wciskajac przycisk «Szycie wstecz».

Warunek:

>
>

Zamocowac stopke do dziurek nr 3C (akcesoria opcjonalne).

Dotkna¢ ikone «Dziurki».
Wybrac dziurke nr 54.

Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Regulacja dtugosci manualnie».

— lkona (1) jest aktywowana na ekranie, jako poczatek dziurki.
Wykona¢ przeszycie odpowiedniej dtugosci.

— lkona (2) jest aktywowana.

Zatrzymac maszyne po wykonaniu odpowiedniej dtugosci dziurki lub po dotarciu do korica oznaczenia na

materiale.

Dotknac¢ ikone (3).

— Maszyna wykonuje oczko lub okrazek i zatrzymuije sie automatycznie.

Dotknac¢ ikone (4).

— Maszyna szyje druga krawedz dziurki wstecz. Zatrzymac maszyne w miejscu pierwszego sciegu dziurki,
na jej poczatku.

Dotknac¢ ikone (5).

— Maszyna wykonuje gorny rygiel i zabezpiecza sciegi automatycznie.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 ’I 37



1
Dziurki

9.14 Rozcinanie dziurki za pomoca przecinaka krawieckiego

> Whbic szpilki na obu koricach dziurki, aby zabezpieczy¢ rygle dziurki przed przypadkowym przecieciem.
> Rozcina¢ dziurke z obu koncow w kierunku srodka.

g@

9.15 Rozcinanie dziurki za pomocg rozcinacza (akcesoria opcjonalne)

> Umiesci¢ materiat na grubszym fragmencie drewna.

> Umiesci¢ przecinacz dziurki na srodku dziurki.
> Nacisnac reka na rozcinacz dziurki.

9.16 Naszywanie guzikow

Za pomoca programu do naszywania guzikéw, mozna naszywac guziki o 2 lub 4 otworach a takze zatrzaski.

Zalecany Scieg: Program naszywania guzikéw nr 60
Zalecana stopka : Stopka do naszywania guzikéw nr 18
Alternatywna stopka: e Stopka podstawowa nr 1 lub 1C

e Stopka do cerowania nr 9
e Stopka przezroczysta nr 34 lub 34C
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Naszywanie guzika na nézce

Dla guzikéw na grubszych materiatach, mozna zwiekszy¢ wysokos¢ nézki = odstepu pomiedzy materiatem a
guzikiem.

Guziki naszywane na cienkich materiatach lub dla celéw dekoracyjnych sa naszywane bez nézki.

UWAGA! Regulacja wysokosci nézki jest mozliwa po zastosowaniu stopki do naszywania guzika nr
18.

> Poluzowac $rube znajdujaca sie z tytu stopki.
> Przesuna¢ dzwignie do gory w zaleznosci od grubosci materiatu.
> Dokreci¢ Srube.

Naszywanie guzikow

Warunek:
e \Wysokos¢ nézki reguluje sie w zaleznosci od grubosci materiatu.
e Zamocowac stopke nr 18 lub inna alternatywna stopke.
e Zaznaczy¢ wybrana stopke w menu maszyny.
e QOpusci¢ zabki transportu.
Dotkna¢ ikone «Dziurki».
Wybrac program naszywania guzikow nr 60.
Obroci¢ kotem zamachowym az dolna nitka zostanie wyciggnieta do gory.
UWAGA! Naszywanie guzika zawsze zaczyna sie od lewego otworu guzika.
Umiesci¢ guzik na materiale. Umiesci¢ guzik i materiat pod spodem w taki sposéb, aby igta trafiata w lewy
otwor guzika.
Dla guzika z 4 dziurkami, najpierw naszy¢ przednie dwie dziurki.
> Opuscic¢ stopke.
> Wykonac pierwszy scieg w lewa dziurke obracajac kotem zamachowym.
> Obraca¢ kotem zamachowym, az maszyna przejdzie do prawej dziurki.
Upewni¢ sie, ze maszyna trafia w prawa dziurke. Jesli potrzeba, wyregulowac¢ ponownie szerokos¢ sciegu
za pomoca pokretet wielofunkcyjnych.
> Trzymajac nici, nacisna¢ na rozrusznik nozny.
— Maszyna naszywa guzik i zatrzymuje sie automatycznie.

> Dla wiekszej stabilnosci, wykona¢ program naszywania guzika ponownie.
> Pozwoli¢ maszynie odcia¢ nici. Alternatywnie, wyja¢ projekt z maszyny i samodzielnie odcia¢ nici.
Przeciagnac goérna nic¢ na lewa strone materiatu i zwiazac¢ na supet z nicia dolna.

9.17 Wyszywanie oczek

@ Dla lepszej stabilnosci, wykona¢ oczko dwa razy.
\

Warunek:
e Zamocowac stopke podstawowa nr 1C lub stopke do sciegéw dekoracyjnych nr 20C.

> Dotknac ikone «Dziurki».

> Wybrac¢ program oczek nr 61 lub nr 62.

> Obroci¢ «Gérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby zmieni¢
rozmiar oczka.

> Uruchomic¢ program do wyszywania oczek.
— Maszyna zatrzymuije sie automatycznie po zakonczeniu programu.

> Uzy¢ przebijak do oczek, aby wycia¢ materiat ze srodka oczka.
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10 Quilting

10.1 Przeglad Sciegéw do patchworku/Quiltingu

Wzér Numer Sciegu | Nazwa Opis
sciegu
1324 Quilting, Program Aby zabezpieczac $cieg na poczatku i
zabezpieczania koncu szycia za pomoca krétkich
$ciegdw szytych do przodu.
1325 Quilting - $cieg prosty Scieg prosty o dtugosci 3 mm.
1326 Scieg taczacy/Scieg prosty Scieg prosty o dtugosci 2 mm.
% 1327 Lot trzmiela Imitacja Sciegu "Lot trzmiela".
| 1328 Scieg reczny do pikowania Do imitowania recznego pikowania
Za pomoCa Nici przezroczyste;.
i 1329 Scieg Blanket Do naszywania aplikacji lub wstazek.
a 1330 Podwojny $cieg Blanket Do naszywania aplikacji lub wstazek.
% 1331 Waski scieg kryty Do wykonywania krytych podwinigc.
:Ij 1332 Scieg pidrkowy Do dekorowania i do techniki "Crazy
Patchwork".
:gj 1333 Wariacje sciegu pidrkowego Do dekorowania i do techniki "Crazy
1333 -1338 Patchwork".
$ 1339 Odmiany sciegdéw dekoracyjnych | Do dekorowania i do techniki "Crazy
do pikowania 1339 — 1345, Patchwork".
1351, 1355 -1359, 1395 - 1398
gl § 1347 Odmiany $ciegoéw dekoracyjnych | Imitacja lotu trzmiela z
Zie do pikowania/imitujacych reczne | wykorzystaniem nici przezroczystych.
szycie 1347, 1348, 1350
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Wzér Numer $ciegu | Nazwa Opis
sciegu
% 1352 Dwaustronny scieg Blanket Do przeszywania na faczeniu dwdéch
aplikaqji lub do techniki "Crazy
Patchwork".
i 1353 Dwustronny, podwéjny $cieg Do przeszywania na taczeniu dwoch
Blanket aplikacji lub do techniki "Crazy
Patchwork".
1354 Scieg satynowy Do aplikacji.

10.2 Quilting, Program zabezpieczen

Warunek:

>

>

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

Dotkna¢ ikone «Sciegi do pikowania».
Wybra¢ scieg do pikowania nr 1324.

Nacisna¢ na rozrusznik nozny.

— Maszyna wykonuje 6 sciegéw do przodu automatycznie na poczatku Sciegu.

Wykonac¢ szew potrzebnej dtugosci.

Nacisna¢ przycisk «Szycie wstecz».

— Maszyna wykonuje automatycznie 6 $ciegdéw do przodu i zatrzymuije sie automatycznie po
zakonczeniu programu zabezpieczania.

10.3 Wykonywanie $ciegéw imitujacych reczne pikowanie

Sciegi imitujace reczne pikowanie sa przydatne do wykanczania prac, ktére maja przypominac recznie
wykonane. Zaleca sie stosowanie nici przezroczystej jako ni¢ gérna a nici do haftu jako dolna. Nalezy

pracowac ze $rednia predkoscia, aby nici sie nie zrywaty. Nalezy wyregulowac¢ naprezenia nici i balans sciegu
do danego projektu.

Warunek:

Zamocowac stopke podstawowa nr 1C.

> Dotkna¢ ikone «Sciegi do patchworku/Quiltingu .
> Wybra¢ $cieg imitujacy reczne pikowanie nr. 1328 lub 1347 lub 1348 lub 1350.
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> Jesli trzeba, nalezy wyregulowac naprezenie gérnej nici oraz balans $ciegu, odpowiednio do
wykonywanego projektu i wybranego sciegu.
> Nacisnac¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop», aby uruchomi¢ maszyne.

10.4 Prowadzenie pikowania z wolnej reki

Rekawice do pikowania z gumowymi koniuszkami palcéw (akcesoria opcjonalne) pomagaja utrzymac i
@ | prowadzi¢ materiat.

Zaleca sie uzywac stét powiekszajacy pole szycia oraz kolanéwke. Podczas pikowania z wolnej reki, warto
rozpoczac pikowanie od srodka na zewnatrz, prowadzac materiat réwnymi, owalnymi ruchami. Pikowanie z
wolnej reki i cerowanie oparte sa na tych samych zasadach.

Pracujac "lotem trzmiela" cata powierzchnia patchworku jest pokrywana $ciegiem. Linie $ciegu sa
zaokraglone i nigdy sie nie przecinaja.

Warunek:

e Gorna warstwa, ocieplina i dolna warstwa materiatu nalezy spia¢ szpilkami lub zamocowac fastryga.
e QOpusci¢ zabki transportu.

e Zamocowac Stopke do cerowanie nr 9 (akcesoria opcjonalne).

> Dotkna¢ ikone «Sciegi uzytkowe».

> Wybra¢ Scieg prosty nr 1.

> Wyregulowac naprezenie gérnej nici oraz balans $ciegu, jesli potrzeba.

> Nacisnac¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop», aby uruchomi¢ maszyne.

> Prowadzac materiat dwiema rekami blisko stopki, przemieszcza¢ materiat pod igla jak w tamborku.

> Jesli gbrna ni¢ odstaje od materiatu, zmniejszy¢ predkos¢ przemieszczania materiatu.

> Jesli petle nici s3 widoczne na lewej stronie materiatu, zwiekszy¢ predkos¢ przemieszczania materiatu.
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11 BERNINA Stitch Regulator (BSR)

Stopka z laserowym czujnikiem ruchu BERNINA Stitch regulator sprawdza, jak szybko przemieszczany jest
materiat pod stopka, aby maszyna zachowywata jednakowa dtugos¢ sciegu poprzez regulacje swojej
predkosci. Technika pikowania ta stopka jest coraz bardziej popularna, zwtaszcza wsréd oséb
rozpoczynajacych przygode z patchworkiem.

Po zamocowaniu stopki BSR i opuszczeniu zabkéw transportu, maszyna wyswietli ekran wyboru trybu BSR.
Stopke BSR mozna uzywac w potaczeniu ze sciegiem prostym oraz sciegiem zygzak.

Stopka BSR reaguje na predkos¢ przemieszczania materiatu i ustawia maksymalna, mozliwa predkos¢, jaka
pozwoli uzyskac jednakowa dtugos¢ sciegu. Mozna powiedzie¢: Im wyzsza predkos¢ przesuwania materiatu
tym szybsza predkos¢ pracy maszyny.

Jesli materiat jest przesuwany zbyt szybko, maszyna wyda komunikat dzwiekowy. Komunikaty mozna
wiaczy¢ lub wytaczy¢ na ekranie «BSR». Komunikaty dzwiekowe mozna réwniez wytaczy¢ w programie
ustawien.

11.1 BSR tryb 1

Funkcje BSR mozna obstugiwac¢ za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop». Uruchomi¢ tryb
BSR. Czerwone $wiatto na stopce BSR jest zapalane. Maszyna przyspiesza po przesunieciu materiatu. Jesli
materiat nie bedzie przesuwany, mozna wykonac zabezpieczenie sciegu, wykonujac kilka sciegdw w miejscu,
bez naciskania innych przyciskdw. Pracujac z rozrusznikiem noznym lub za pomoca przycisku «Start/Stop»,
maszyna nie zatrzymuje sie automatycznie.

11.2 BSR tryb 2

Funkcje BSR mozna obstugiwac za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop». Maszyna
rozpoczyna prace tylko, gdy jest wcisniety rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop» i jednoczesnie
przemieszczany jest materiat. Po zatrzymaniu przesuwania materiatu, maszyna w trybie BSR2 zatrzymuje sie
po okoto 7 sekundach. Czerwone $wiatto na stopce jest wytaczane (tylko jesli pracujemy z pomoca przycisku
«Start/Stop»). Jesli pracujemy z rozrusznikiem noznym, czerwone swiatfo nie jest wytaczane.

11.3 Funkcja BSR sciegiem prostym nr 1

Funkcja ta pozwala na pikowanie sciegiem prostym z ustalona dtugoscia sciegu do 4 mm. Zaprogramowana
dhugos¢ sciegu jest zachowywana przy odpowiedniej predkosci pracy, niezaleznie od przemieszczania
materiatu.

11.4 Funkcja BSR ze sciegiem zygzak nr 2

Scieg zygzak jest przydatny np. podczas malowania nicig. Ustawiona dtugos¢ $ciegu nie bedzie
zachowywana, jednak stopka BSR utatwia naktadanie sciegow.

11.5 Przygotowanie do pikowania

Zamocowac stopke BSR

Soczewka w stopce BSR jest zabrudzona

Maszyna nie rozpoznaje stopki BSR.
> Wyczyscic¢ soczewke stopki, miekka, lekko wilgotna Sciereczka.

> Wymiana stopki.
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> Podfaczy¢ przewdd stopki do gniazda w maszynie (1).

> Wiaczy¢ maszyne.
— Ekran BSR wiacza sie w trybie BSR 1.

Wymiana stopki zatrzaskowe;j

Soczewka w stopce BSR jest zabrudzona

Maszyna nie rozpoznaje stopki BSR.
> Wyczysci¢ soczewke stopki, miekka, lekko wilgotna sciereczka.

Standardowa dtugos¢ sciegu to 2 mm. Podczas wykonywania drobnych elementéw, warto skréci¢ scieg do
1-1.5mm.

> Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopke BSR.

Wytaczy¢ maszyne i odtaczyc¢ ja od Zrodta zasilania.

Zdjac stopke BSR z maszyny.

>
>
>
> Wcisnac oba przyciski na bokach stopki BSR.

> Pociggnac¢ w dot wymienna koricowke stopki, aby ja wyjac.
> Wsuna¢ nowa koncéwke w prowadnik i popchnac ja w goére, az «kliknie» we wiasciwej pozycji.
> Zamocowac stopke BSR.

11.6 Uzywanie trybu BSR

Funkcje BSR mozna obstugiwac¢ za pomoca rozrusznika noznego lub przycisku «Start/Stop».

Praca z wykorzystaniem rozrusznika noznego: Rozrusznik musi by¢ wcisniety podczas pikowania. Maszyna
pracuje w trybie BSR1 do czasu zwolnienia rozrusznika noznego, nawet jesli materiat nie jest przesuwany.

Jesli pikowanie zostanie zatrzymane w trybie BSR2 , maszyna moze wykona¢ dodatkowy scieg, w zaleznosci
od pozycji igly i zatrzyma sie z igta w gorze.

’l 44 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



1
BERNINA Stitch Regulator (BSR)

Warunek:

e Zamocowac stot powiekszajacy.
Zamocowac dzwignie kolandwki.

Opusci¢ zabki transportu.

Wybra¢ potrzebny tryb BSR.

Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» lub nacisnac na rozrusznik nozny, aby opuscic stopke.

Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» ponownie lub nacisna¢ na rozrusznik nozny ponownie i trzymac go
wcisniety, aby rozpoczac prace w trybie BSR.

— Czerwone swiatto na stopce BSR jest zapalane.

vV V. V V

Przemieszcza¢ materiat pod stopka, aby kontrolowa¢ predkos¢ pracy maszyny w trybie BSR.

> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» ponownie lub zwolni¢ rozrusznik nozny, aby zatrzymac prace w trybie
BSR.

— Praca w trybie BSR jest zatrzymywana a swiatto lasera w czujniku stopki BSR jest wytaczane.

> Dotknac ikone «BSR» (1), aby wytaczy¢ tryb BSR i rozpocza¢ prace bez automatycznej kontroli dtugosci
sciegu.

11.7 Zabezpieczanie $ciegu

Zabezpieczanie sciegu w trybie BSR1 za pomoca przycisku «Start/Stop»

Warunek:

e Zamocowac i podtaczy¢ stopke BSR do maszyny.
e Otwierany jest ekran BSR, uruchomi¢ tryb BSR1.
> Opusci¢ zabki transportu.
> Opuscic¢ stopke.
g/\ > Nacisna¢ przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dét» dwa razy.
— Wyciagna¢ nitke z bebenka na gére materiatu.
> Przytrzymac oba konce nici.
> Nacisnac przycisk «Start/Stop».
— Rozpoczac prace w trybie BSR.
> Wykonac 5 — 6 sciegéw zabezpieczajacych.
Nacisna¢ przycisk «Start/Stop».
— Funkcja BSR jest zatrzymywana.

\Y

> Odcig¢ nadmiar nici.
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Zabezpieczanie sciegu w trybie BSR2

Warunek:

e Zamocowac i podtaczy¢ stopke BSR do maszyny.
e Otwierany jest ekran BSR, uruchomi¢ tryb BSR2.

> Opuscic¢ stopke.
- > Nacisna¢ przycisk «Zabezpieczanie $ciegu ».
> Nacisna¢ na rozrusznik nozny lub przycisk «Start/Stop».
Wykonujac niewielkie ruchy materiatu, wykonywane jest zabezpieczenie sciegu, nastepnie wtaczana jest
zaprogramowana dtugos¢ sciegu a funkcja zabezpieczania wytacza sie automatycznie.
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12 Moja Hafciarka BERNINA

12.1 Przeglad Modutu haftujacego

1 Ramie modutu haftujacego 3 Zatrzaski potaczeniowe z maszyna

2 Uchwyt mocowania tamborka 4 Pofaczenie zasilajagce modutu

12.2 Akcesoria na wyposazeniu modutu haftujgcego

Przeglad dostarczonych akcesoriow

Wszystkie prawa zastrzezone: Ze wzgledow technologicznych oraz wprowadzanych udoskonalen
produktéw, zmiany dotyczace funkcji danych maszyn, moga by¢ wprowadzane bez wczesniejszego
powiadamiania. Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju.

Prosimy odwiedzi¢ www.bernina.com, aby uzyska¢ wiecej informacji na temat akcesoriow.

llustracja Nazwa Przeznaczenie

Stopka do haftowania # 26 Do haftowania, cerowania i
pikowania z wolnej reki.

Duzy, owalny tamborek do haftu | Do haftowania duzych wzoréw
lub ich kombinacji, do
powierzchni 145 x 255 mm
(5.70 x 10.04 cala).

Zawiera szablon do precyzyjnego
pozycjonowania.
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llustracja Nazwa Przeznaczenie

Sredni tamborek do haftu Do haftowania srednich wzordéw
do powierzchni 100 x 130 mm
(3.94 x 5.12 cala).

Zawiera szablon do precyzyjnego
pozycjonowania.

Maty tamborek do haftu Do haftowania matych wzoréw
do powierzchni 72 x 50 mm
(2.83 x 1.97 cala).

Do haftowania na wolnym
ramieniu na rekawach,
nogawkach lub skarpetach.

Zawiera szablon do precyzyjnego
pozycjonowania.

Przewdd potaczeniowy USB Do przesytania haftéw z
komputera do hafciarki lub
odwrotnie.

Zapasowe igly do haftu Do haftowania.

Uchwyt szablonu Do tatwiejszego mocowania

szablonu w tamborku.

Siatka na szpulke nici Do zabezpieczenia nici przed
zbyt szybkim rozwijaniem lub
zsuwaniem sie zwojéw.
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12.3 Przeglad wyswietlacza

Przeglad funkcji/informacje wizualne

2
3
4

Naprezenie gérnej nici
Wybor igty
Wskaznik stopki/Wybor stopki

Ekran wyboru tamborka

Przeglad ustawien systemowych

AW N

Powrot
Program ustawien
Przewodnik

Konsultant haftowania

6

l
Moja Hafciarka BERNINA

Wybor ptytki Sciegowej
Zabki transportu podniesione/opuszczone

Stopien wypetnienia dolej szpulki

Pomoc
Tryb eco

Powrot do ustawien wyjsciowych
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Przeglad Menu wyboru haftowania

1 Wybor wzoru haftu 3 Informacja o kolorach

2 Edytowanie wzoréw haftu 4 Haftowanie

12.4 Wazne informacje na temat haftowania

Gérne nici do haftu

Wysokiej jakosci ni¢ (dobrego producenta), jest bardzo wazna do zapewnienia dobrej jakosci $ciegu oraz
zabezpiecza przed zrywaniem sie nici w trakcie pracy.

Zalecamy stosowanie nici do haftu o grubosci 40wt. Zalecamy stosowac nici poliestrowe a w dalszej
kolejnosci nici wiskozowe, jako wierzchnie nici do haftu. Dostepna jest szeroka gama koloréw nici do haftu.

¢ Nici poliestrowe posiadaja potysk, sa odporne na uszkodzenia, nie traca koloru i sa dostatecznie
wytrzymate do wykonywania haftow.

e Nici ze sztucznego jedwabiu (wiskozowe) to nabtyszczane witdkno wiskozowe stosowane do delikatnych
prac dekoracyjnych, na elementach, ktére nie beda narazone na uszkodzenia mechaniczne oraz
chemiczne.

e Nici metaliczne to cienkie lub sredniej grubosci nici, wykorzystywane do tworzenia specjalnych dekoracji
w hafcie.

® Pracujac ni¢mi metalicznymi, nalezy wytaczy¢ automatyczne nozyczki. Nie nalezy uzywac rowniez
zewnetrznych obcinaczy na maszynie, poniewaz ostrza moga zostac szybko uszkodzone.

e Uzywajac nici metalicznych, nalezy zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici oraz predkos¢ pracy maszyny.
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Nici spodnie

W wiekszosci przypadkéw jako ni¢ dolna uzywa sie ni¢ biata lub czarna. Jesli obie strony haftu maja mie¢ ten
sam wyglad, zaleca sie uzycie tego samego koloru jako gérna i dolna nitke.

e Jako ni¢ spodnia do haftu, zaleca sie cienka i miekka ni¢ poliestrowa wysokiej jakosci. Dostepne sa
rowniez specjalne nici spodnie do haftu. Ich stosowanie pomaga uzyskac¢ najlepsze naprezenia nici,
zwiekszy¢ ilos¢ nawinietej nici w bebenku oraz uzyska¢ haft przyjemniejszy w dotyku.

¢ Nici te zapewniaja ukfadanie réwnych $ciegéw na prawej i lewej stronie materiatu.

Wyboér formatu plikow do haftu

Aby wzory haftu byty odczytywane przez hafciarke BERNINA, nalezy je zaprojektowac w programie do haftu
BERNINA a nastepnie wyeksportowac do formatu .EXP. Dodatkowo do pliku z haftem, zostana stworzone
pliki .BMP oraz .INF. Plik .BMP pozwala na podglad haftu, natomiast plik .INF zawiera informacje o kolorach.
Uwaga: Jesli brakuje pliku .INF, wzor haftu nie bedzie wyswietlany w kolorach rzeczywistych a jedynie w
standardowych kolorach. W takim przypadku, kolory mozna wprowadzi¢ manualnie w oknie podgladu
kolorow w hafciarce.

Dodatkowo, hafciarka odczytuje nastepujace formaty plikéw: .PES, .PEC, XXX, .PCS, .JEF oraz .DST.
BERNINA International AG nie gwarantuje, ze pliki niepochodzace z oprogramowania do haftu BERNINA
zostana prawidtowo odczytane i wyhaftowane.

Proste wzory o matej liczbie $ciegdw sa przeznaczone do pracy na lekkich materiatach. Geste wzory, ktére
zawieraja wiele warstw i koloréw, nalezy wykonywac na ciezszych materiatach.
Haft préobny

Wykonujac haft prébny, nalezy uzywac ten sam materiat i stabilizator co w docelowym projekcie. Zaleca sie
stosowanie rowniez tych samych rodzajéw i koloréw nici oraz igiet, ktére maja by¢ uzywane w docelowym
projekcie.

Zmiana wielkosci wzoréw

Wzory haftu w pamieci maszyny mozna zwieksza¢ lub zmniejsza¢ za pomoca hafciarki lub w programie do
projektowania haftu BERNINA (akcesoria opcjonalne). Aby zachowa¢ dobra jakos¢ haftu, zmiany nie powinny
by¢ wieksze ni¢ 20%.

Haftowanie wzoréw innych producentéw

Bernina zaleca wczytywanie dowolnych wzoréw haftu poprzez bezptatny program « «ART-Link»»
bezposrednio do maszyny lub na pendrive USB. Uzywanie programu «ART-Link» zapewnia prawidtowy
odczyt wzoru przez hafciarke. «ART-Link» mozna pobrac ze strony www.bernina.com.
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Podszycie haftu (underlay)

Warstwa podszycia ma za zadanie przyfastrygowac fragment materiatu, na ktérym znajdzie sie haft, do
flizeliny. Dzieki temu podczas haftowania, materiat jest lepiej zabezpieczony przed przesuwaniem i
rozcigganiem. W efekcie, mozna zapobiec sytuacji, kiedy obrys ksztattu haftu nie pokrywa sie z jego
wypetnieniem, lub zdeformowany przez natozone $ciegi materiat, deformuje wykonany haft.

Scieg satynowy lub scieg Leaf

Igta porusza sie w prawo i lewo. W rezultacie uzyskujemy bardzo gesty zygzak, ktéry wypetnia poszczegdine
elementy. Scieg satynowy jest doskonaty do wypetniania waskich elementéw oraz do liternictwa. Nie mozna
go stosowac do duzych powierzchni, poniewaz szerokie $ciegi Zle pokrywaja powierzchnie materiatu.
Dodatkowo duze, szerokie $ciegi moga spowodowac poplatanie nitek podczas haftowania.

’I 52 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



l
Moja Hafciarka BERNINA

Scieg wypetniajacy (step)

Scieg ten, po wczesniejszym wybraniu jego dtugosci, stuzy przede wszystkim do szybkiego wypetnienia
duzych powierzchni haftu.

Sciegi taczace

Sa to dtugie $ciegi taczace na materiale elementy w jednym kolorze. Przed i po przejsciu na nowy element,
dodawane s3 $ciegi zabezpieczajace. Scieg ten moze by¢ wyciety automatycznie lub recznie.
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13 Przegotowanie do haftowania

13.1 Mocowanie modutu haftujgcego

Przenoszenie modutu haftujacego

Mozna uszkodzi¢ port potaczeniowy maszyny i modutu haftujacego podczas przenoszenia maszyny
jednoczesnie z modutem haftujacym.
> QOdtaczy¢ modut haftujacy przed przenoszeniem maszyny.

Warunek:

e Stét powiekszajacy pole szycia nie moze by¢ zatozony.

> Upewnic sie, Zze maszyna i modut sa umieszczone na stabilnej, réwnej powierzchni.

> Upewni¢ sie, ze wokot hafciarki jest dostatecznie duzo miejsca na przemieszczanie sie ramienia modutu i
tamborka.

Podnie$¢ modut z lewej strony.

Delikatnie popchna¢ modut haftujacy od lewej w prawa strone, kierujac porty potaczeniowe do
odpowiednich gniazd w maszynie (1).

o

vV Vv

> Aby odtaczy¢ modut haftujacy, podnies¢ lewa strone modutu i delikatnie przesunac go lewo.

P(————
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13.2 Przygotowywanie hafciarki

Opuszczanie zgbkoéw transportu
> Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkdw transportu», aby opusci¢ zabki transportu.

M

(@] (,_..—-

> Zamocowac ptytke sciegowa do sciegu prostego/Cutwork (patrz strona 158).
> Zamocowac igte (patrz strona 156).
> Mocowanie stopki do haftu (patrz strona 155).

Wyboér wzoru haftu

Wszystkie wzory haftu mozna wykonac tak jak zostaty zapisane lub podda¢ edycji za pomoca dostepnych w
hafciarce narzedzi. Wszystkie wzory haftu zostaty pokazane na koncu instrukcji obstugi. Wszystkie $ciegi z
czesci szyjacej mozna réwniez wyhaftowac. Wzory sciegow wyswietlane sa jako pliki, posortowane w
kategoriach, podobnie jak w czesci szyjacej. Dodatkowo, wzory haftu mozna wczytywac z pamieci osobistej
lub pedrive USB BERNINA (akcesoria opcjonalne).

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Tryb haftowania».
@ > Wybra¢ alfabet, wzor haftu, wzoér Sciegu lub haft z pamieci osobistej.

13.3 Stopka do haftowania

Mocowanie stopki do haftowania

> Podnies¢ igte.
> Podnies¢ stopke.
> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.
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> Podnies¢ dZzwignie mocujaca stopke.

N

> Wyjac stopke.
> Podsunac¢ od dotu stopke do haftowania kierujac ja otworem na stozek mocujacy.
> Opusci¢ dZzwignie mocowania stopki.

Zaznaczanie stopki w menu hafciarki

Po zamocowaniu wybranej stopki do haftu (Stopka do haftu nr 26, znajduje sie w akcesoriach modutu
haftujacego), nalezy ja wybrac i zatwierdzi¢ na ekranie hafciarki. Dodatkowo, ekran podpowiada inne stopki,
odpowiednie do wybranego wzoru haftu.

> Wiaczy¢ maszyne.

> Wybra¢ wzor haftu.

> Dotknac ikone «Ekran wyboru stopki».

Dotkna¢ ikone «Stopki opcjonalne», aby wyswietli¢ inne stopki, mozliwe do uzycia z wybranym wzorem
haftu.
Wybra¢ zamocowana stopke.

\Y

\Y

13.4 Igta i ptytka sciegowa

Mocowanie igty do haftu

@ W zaleznosci od producenta igiet, zalecamy stosowanie do haftu igiet 130/705 H-SUK. Posiadaja one
| wieksze oczko i maja lekko zaokraglone ostrze. Utatwia to prace z ni¢mi wiskozowymi lub bawetnianymi.
W zaleznosci od stosowanych nici uzy¢ rozmiar igty od 70-SUK do 90-SUK.

> Podnies¢ igte.
> Wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.
> Zdja¢ zamocowana stopke.

’l 56 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



L

Przegotowanie do haftowania

> Poluzowac srube mocujaca igte za pomoca srubokreta Torx.

Pociagnac igte w dot.

Trzymac nowa igte, ptaska strong w tyt.

Wsunac¢ igte maksymalnie do gory.

Poluzowatc $rube mocujaca igte za pomoca srubokreta Torx.

VvV V. V V

Wyboér igiet do haftu w Menu hafciarki

Po wymianie igly, mozna sprawdzi¢, czy jest ona odpowiednia do pracy z aktualnie zatozona ptytka
sciegowa.

> Dotknac ikone «Wybor igty».

> Wybra¢ zamocowana igte.

— Jedliigta jest odpowiednia do pracy z wybrana ptytka sciegowa, mozna rozpoczac¢ haftowanie.
— Jedli igta nie moze by¢ uzywana z dana ptytka Sciegowa, maszyna zostanie automatycznie
zablokowana.

Wybér rodzaju i rozmiaru igiet

Wygodna funkcja pamieci: Aby nie zapomniec jakiej grubosci igta zostata zamocowana, rodzaj i grubos¢ igty
mozna zapisa¢ w pamieci maszyny. Zapisane parametry mozna sprawdzi¢ w dowolnym momencie.

> Dotknac ikone «Wybor igty».

> Dotknac ikone «Rodzaj igty/grubos¢ igty».
> Wybrac rodzaj zatozonej igty (1).
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> Wybrac¢ grubos¢ zatozonej igly (2).

Mocowanie plytki sciegowej

Ptytka $ciegowa (Do $ciegu prostego/Cutwork, zataczona w akcesoriach) posiada maty otwoér w miejscu
wejscia igly. Dzieki temu mozna znaczaco podnies¢ jakos¢ haftu.

> Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkéw transportu», aby opusci¢ zabki transportu.

M

] ‘_...——.

Wytaczy¢ maszyne i odfaczyc ja od Zrédta zasilania.

Wyjac igte.

Wyjac stopke.

Nacisna¢ kciukiem w prawym, gérnym rogu ptytki sciegowej (na oznaczeniu), az ptytka podniesie sie do
gory.

VvV V. V V

> Wyjac plytke Sciegowa.

> Utozy¢ otwarcia w ptytce Sciegowej (Do sciegu prostego/Cutwork, zataczona w akcesoriach) nad
odpowiednimi trzpieniami prowadzacymi w maszynie i wcisnac ja w dot, az uchwyty mocujace zatrzasna
sie we wiasciwej pozycji.
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Wybrac ptytke sciegowa w Menu hafciarki

Po zmianie ptytki $ciegowej, nalezy sprawdzi¢ czy moze by¢ uzywana z wybranym $ciegiem i zamocowana
igta.

> Dotknac ikone «Wybor ptytki sciegowej».

> Wybra¢ zamocowana plytke sciegowa (Do $ciegu prostego/Cutwork, zataczona w akcesoriach).

Komenda wyciagniecia dolnej nici

Maszyna musi by¢ przygotowana do wyciagniecia w gére dolnej nici. Ni¢ dolng mozna wyciagna¢ w gére w
jednej operacji w celu samodzielniego zwiazania nici na supet. Jesli nie chcemy, aby hafciarka naktadata sciegi
zabezpieczajace, nalezy je wytaczy¢ w programie ustawien.
g A > Trzymac koniec gornej nici.
> Nacinac przycisk «Pozycjonowanie igty géra/dét».
— Ni¢ dolna jest wyciggana automatycznie.

13.5 Tamborek do haftu

Przeglad menu wyboru tamborkow

1 Wybdér tamborka

Wybieranie tamborka

Najlepsza jakos¢ haftu mozna osiagnac pracujac na najmniejszym, mozliwym do wykorzystania tamborku.

Kazdy wzor haftu ma okreslona, zaprojektowana wielkos¢.

Warunek:

e Wybra¢ wzér haftu.
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> Dotknac ikone «Wybor tamborka».

— Hafciarka automatycznie wybiera najmniejszy tamborek na ktérym haft sie zmiesci. Jesli nie mamy
dostepnego zaznaczonego tamborka, mozna samodzielnie zmieni¢ tamborek na inny w menu
hafciarki. Jesli zostanie zamocowany inny tamborek niz zaznaczony, zamocowany tamborek jest
przyjmowany jako aktywny a wzor pole haftu jest stosownie wyswietlane.

> Wybra¢ potrzebny tamborek.

Stabilizatory wyrywane

Stosowanie stabilizatorow zabezpiecza przed znieksztatcaniem sie wzordw. Flizeliny wyrywane sa przydatne
do pracy z tkaninami i innymi materiatami, ktére nie sa elastyczne. Mozna uzy¢ wiecej niz jedna warstwe.
Stabilizatory sa oferowane w réznych grubosciach. Pod duzymi elementami haftu, flizelina pozostanie
przyszyta dolna nitka. Stabilizator warto potaczy¢ z lewa strona materiatu klejem w spreju. Po zakonczeniu
haftowania nalezy delikatnie oderwa¢ nadmiar stabilizatora.

Flizeliny wycinane

Stosowanie stabilizatoréw zabezpiecza przed znieksztatcaniem sie wzoréw. Flizeliny wycinane sa stosowane
do haftu materiatéw elastycznych. Mozna uzy¢ wiecej niz jedna warstwe. Stabilizatory sa oferowane w
roznych grubosciach. Pod duzymi elementami haftu, flizelina pozostanie przyszyta dolna nitka. Stabilizator
warto potaczy¢ z lewa strona materiatu klejem w spreju. Po zakonczeniu haftowania nalezy odcia¢ nadmiar
stabilizatora.

Uzywanie kleju w spreju
Zaleca sie stosowania kleju w spreju podczas pracy z dzianinami i materiatami elastycznymi. Pomaga to

zapobiegac przesuwaniu sie i marszczeniu materiatu. Aplikacje, moga by¢ precyzyjnie pozycjonowane za
pomoca kleju w spreju. Kleju nie nalezy naktada¢ w poblizu hafciarki, aby jej nie zabrudzi¢.

> Klej w spreju nalezy naktadac z odlegtosci 25 — 30 cm (9 — 12 cala) od stabilizatora.

> Doklei¢ spryskany klejem stabilizator do lewej strony strony materiatu, wygtadzi¢ materiat, aby usunac
ewentualne zmarszczki.

> Klej pozwala umieszcza¢ mniejsze elementy, takie jak: kieszenie, klapy lub kotnierze na stabilizatorze.

> Pozwala zapobiega¢ powstawaniu sladéw po mocowaniu w tamborku na polarach, welurach oraz
umozliwia haft na materiatach lub elementach, ktére nie moga by¢ upiete w tamborek.

> Potaczy¢ za pomoca kleju materiat ze stabilizatorem przed haftowaniem.

> Usunac wszelkie zanieczyszczenia z materiatu, przed uruchomieniem maszyny.

Uzywanie krochmalu w spreju

Krochmal w spreju pomaga usztywni¢ luzno tkane lub delikatne materiaty. Zawsze stosowac w potaczeniu z
innym stabilizatorem na lewej stronie materiatu.

> Spryskac miejsce przeznaczone do haftu.
> Pozostawi¢ do wyschniecia lub delikatnie zaprasowac.

Podszewka termoprzylepna

Podszewka termoprzylepna jest dostepna w réznych grubosciach. Podszewka ta nadaje sie do stosowania z
wiekszoscia materiatow, jest jednak zwtaszcza zalecana do pracy z materiatami elastycznymi.

> Podszewke termoprzylepna nalezy zamocowac zelazkiem do lewej strony materiatu.

Uzywanie stabilizatoréow samoprzylepnych

Flizeliny samoprzylepne sa przydatne do pracy z materiatami tatwo deformujacymi sie jak jersey czy jedwab
lub z materiatami, ktérych nie mozna zamocowa¢ w tamborku (skéra, wyroby gotowe).

> Zamocowac stabilizator w tamborku warstwa papierowa do gory.

> Uzy¢ szpilke lub nozyczki, aby usunac papierowa warstwe zabezpieczajaca z pola haftu w tamborku.

> Umiejscowi¢ materiat przeznaczony do haftu na zamocowanym w tamborku stabilizatorze i docisnac¢ go.
> Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z materiatu, przed uruchomieniem maszyny.
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Uzywanie stabilizatoréw rozpuszczalnych w wodzie (hydrofolie i flizeliny
rozpuszczalne)

Do haftu koronkowego zaleca sie uzywanie 1 — 3 warstw np. cienkiej hydrofolii (20 mikronéw) lub 1
warstwy grubej hydrofolii (80 mikronéw). Ze wzgledu na fakt, ze haft nie jest wykonywany na materiale,
po wypraniu stabilizatora, pozostaje jedynie nitka. Wzér haftu nalezy projektowac krotkimi sciegami,
poniewaz mniej zwarte haftu moga sie rozpas¢ po wypraniu.

Stabilizatory te rozpuszcza sie w wodzie. Hydrofolie sa przydatne do utrzymywania wtoséw materiatow

kosmatych w trakcie haftowania (polary, reczniki, welur itp.). Ni¢ do haftu nie ginie w ten sposéb pomiedzy

ni¢mi samego materiatu. Stabilizatory rozpuszczalne sa réwniez przydatne do haftowania materiatéw

przeswitujacych (np. firanki, delikatna odziez itp.), pod duzymi powierzchniami haftu nie pozostaja wéwczas

resztki papierowe;j flizeliny.

> Umiesci¢ stabilizator rozpuszczalny z goérze materiatu.

> Zamocowac wszystkie warstwy w tamborku do haftu.

> Uzy¢ klej spreju, jesli potrzeba.

> Pracujac na materiatach z wtosem, nalezy je wzmocni¢ stabilizatorem na lewej stronie. Dodatkowo
stabilizator rozpuszczalny jest dodawany na prawej stronie materiatu i mocowany fastryga.

> Po rozpuszczeniu stabilizatora, roztozy¢ ptasko materiat i pozostawi¢ do wyschniecia.

Przygotowywanie tamborkow

Tamborek skfada sie z czesci zewnetrznej i wewnetrznej. Do kazdego tamborka jest specjalny, przezroczysty
szablon. Pole haftu jest oznaczone na szablonach kwadratami o wielkosci 1 ¢cm (0.39 cala). Punkty $rodka i
narozniki pola haftu sa oznaczone otworami w szablonie. Poprzez otwory mozna nanosi¢ potrzebne punkty
na materiat.

> Zaznacz srodek haftu na materiale kreda lub pisakiem znikajacym.
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Poluzowac srube na zewnetrznej czesci tamborka.

Wyjac¢ wewnetrzna czes¢ tamborka.

Upewnic sie, ze ikony strzatek na obu czesciach tamborka spotkaja sie po ztozeniu.

Zamocowac szablon tamborka.

Umiesci¢ szablon wewnatrz wewnetrznej czesci tamborka w taki sposéb, aby logo BERNINA mozna byto
odczytac.

V V. V V V

> Umiesci¢ materiat ze stabilizatorem pod wewnetrzna czescia tamborka.
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> Zrownac ze soba $rodek haftu oznaczony na materiale i Srodek oznaczony na szablonie.
> Podnies¢ materiat z wewnetrzng czescig tamborka i potozy¢ je na zewnetrznej czesci tamborka
upewniajac sie, ze ikony strzatek na obu czesciach tamborka spotkaja sie ze soba.

> Wcisna¢ wewnetrznag cze$¢ tamborka do czesci zewnetrznej; upewnic sie, ze materiat sie nie
przemieszcza.

> Wewnetrzna cze$¢ tamborka musi wchodzi¢ ciasno, aby nie byto koniecznosci dokrecania sruby.

> Nie dokrecac sruby na ztozonym tamborku. Jesli jest zbyt luZzna, wyja¢ materiat, dokreci¢ srube i
zamocowac materiat ponownie.

> Usunac szablon z tamborka za pomoca uchwytéw.

> Aby unikna¢ rysowania wolnego ramienia, wcisna¢ wewnetrzna czes¢ tamborka na tyle gteboko, aby
wraz z materiatem wystawaty od spodu okoto 1T mm.

Mocowanie tamborka

> Podnies¢ igte.

Podnies¢ stopket.

Trzymac tamborek prawa strona materiatu skierowana w goére, kierujac mechanizmm mocowania
tamborka w lewo.

Umiesci¢ tamborek pod stopka.

Scisna¢ do siebie dzwignie mocowania tamborka (1).

Umiesci¢ uchwyt tamborka (2) nad mocowaniem w ramieniu modutu haftujacego.

Wocisnac¢ tamborek w dét, az wsunie sie w pozycje pracy.

Zwolni¢ dzwignie mocowania tamborka (1).

vV Vv

V V. V V V

> Scisna¢ do siebie dZzwignie mocowania tamborka, aby wyja¢ tamborek.
> Wyjac tamborek.
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Przeglad funkcji haftowania

1 Srodkowanie igty do tamborka 4 Wiaczanie/wytaczanie siatki
2 Przemieszczanie tamborka do tytu 5 Srodek haftu
3 Przemieszczanie modutu do trybu szycia 6 Wirtualne pozycjonowanie

Srodkowanie igly do tamborka

Przemieszczanie sie tamborka moze utrudni¢ nawlekanie, gdy igta znajdzie sie zbyt blisko tamborka.

> Dotknac ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».

> Dotkna¢ ikone «Srodkowanie pozycji igly do tamborka».
> Nawlec gérna nitke.

> Nacisnac przycisk «Start/Stop», aby przesunac tamborek do ostatniej pozycji.

Przemieszczanie tamborka do tytu

Aby wymieni¢ szpulke z nicia dolna, zaleca sie przesunac tamborek do tytu przed nawlekaniem. W ten
sposdb mozna tatwiej uzyska¢ dostep do pokrywy chwytacza.

m > Dotknac ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».

> Dotknac ikone «Przesuwanie tamborka do tytu».

4 . o
m > Nawlekanie dolnej nici (patrz strona 53).

> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop», aby przesunac tamborek do ostatniej pozycji. Jesli potrzeba, pociagnac za
gérna ni¢, aby ja skrocic.
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Przemieszczanie modutu do trybu szycia

Modut haftujacy mozna przesunac tak, aby nie przeszkadzat podczas szycia.

> Dotknac ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».
> Wyjac tamborek.

> Dotknac ikone «Przesuwanie modutu haftujacego do pozycji szycia».

> Dotknac ikone «Home».

> Dotknac ikone «Tryb szycia».

Wiaczanie/wyltaczanie siatki

Jesli wyswietlony jest srodek haftu oraz siatka, mozna tatwiej wypozycjonowac haft.

> Dotknac ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».

> Dotknac ikone «Wtaczanie/wytaczanie siatki», aby wyswietli¢ srodek tamborka na ekranie.
> Dotknac ikone «Wtaczanie/wytaczanie siatki» ponownie, aby wyswietli¢ siatke.
> Dotknac ikone «Wtaczanie/wytaczanie siatki» ponownie, aby wyfaczy¢ podglad siatki oraz srodka wzoru.

Lokalizowanie srodka haftu

Tamborek jest pozycjonowany w taki sposob, aby igta pokazywata srodek haftu lub jego poczatek.

> Dotknac ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».

> Dotkna¢ ikone «Srodek wzoru haftu», aby przemiesci¢ tamborek tak, aby igta wskazywata $rodek haftu.
> Dotkna¢ ikone «Srodek wzoru haftu» ponownie, aby igta wskazywata poczatek wzoru haftu.

Wirtualne pozycjonowanie tamborka

Tamborek jest automatycznie przemieszczany, gdy wzér haftu jest przemieszczany. Dlatego ikona «Wirtualne
pozycjonowanie» jest aktywowana automatycznie i oznaczana z6tta ramka, po zamontowaniu tamborka.

Warunek:
e Zamocowac tamborek.

> Dotknac ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».

> Dotknac ikone «Wirtualne pozycjonowanie», aby wytaczy¢ automatyczne przemieszczanie tamborka,
podczas przemieszczania wzoru haftu.
— lkona «Wirtualne pozycjonowanie» nie jest oznaczona zétta ramka.

> Dotknac ikone «Wirtualne pozycjonowanie» ponownie, aby aktywowac przemieszczanie tamborka,
podczas przemieszczania wzoru haftu.
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14 Program ustawien

14.1 Regulacja ustawien haftowania w Programie ustawien

Wiecej informacji na ten temat: (patrz strona 61).
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15 Kreatywne haftowanie

15.1 Przeglad trybu haftowania

1 Czas haftowania/Wielkos$¢ haftu w mm lub 4 Informacja
calach

2 Zblizanie i oddalanie oraz przemieszczanie 5 Warstwy haftu
podgladu

3 Pole haftu

15.2 Wybieranie i zmiana wzorow haftu
> Dotknac¢ ikone «Wybor».

L-*- > Dotknac ikone «Wczytywanie wzoru haftu».
> Wybdr nowego wzoru.

15.3 Sprawdzanie czasu haftowania i wielkosci wzoru

W menu wyboru «Edycja» sa wyswietlane wielkos¢ wzoru i przyblizony czas haftowania. Informacje znajduja
sie w dolnej, lewej czesci (1).

15.4 Regulacja predkosci
Predkos¢ szycia mozna regulowac wedtug potrzeb za pomoca suwaka.

> Przesunac suwak w lewo, aby zmniejszy¢ predkosc.
> Przesunac suwak w prawo, aby zwiekszy¢ predkosc.
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15.5 Edytowanie wzoru haftu

Przeglad funkcji edytowania wzoru

0060000

1 Przemieszczanie podgladu
Przesuwanie haftu
Oddalanie podgladu
Przyblizanie podgladu
Przesuwanie haftu
Obracanie wzoru

Zmiana wielkosci haftu

00 N o b~ WN

Rozmieszczanie wedtug punktow

9  Odbicia lustrzane lewo/prawo

10
11
12
13
14
15
16
17

18

L
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606060600

Odbicia lustrzane géra/doét
Duplikowanie

Haft ciagty

Usuwanie

Sprawdzenie pola haftu
Wyginanie tekstu
Grupowanie haftéw

Zmiana kolejnosci haftowania w kombinadji
wzoréw (pojawia sie podczas przewijania)

Zmiana rodzaju sciegu/gestosci haftu (pojawia

sie podczas przewijania)

Skalowanie przyblizenia podgladu wzoru haftu

Podglad wzoru haftu mozna skalowac¢. Dodatkowo podglad mozna regulowac z lub bez zmiany potozenia

haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.

LJOJRCIRC)

Zmniejszanie podgladu wzoru haftu

> Dotknac ikone «Przyblizanie podgladu», aby zmieni¢ sposéb wyswietlania haftu.
> Dotknac ikone «Przyblizanie podgladu» 1 do 4 razy, aby powieksza¢ podglad wzoru haftu.

> Dotknac ikone «Oddalanie podgladu» 1 do 4 razy, aby powroci¢ do menu edydji.

Podglad wzoru haftu mozna zmniejszy¢. Dodatkowo podglad mozna regulowac z lub bez zmiany potozenia

haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.

ﬁ-) > Dotknac ikone «Przyblizanie podgladu», aby zmienic¢ sposdb wyswietlania haftu.

Q > Dotknac ikone «Oddalanie podgladu» 1 do 4 razy, aby stopniowo zmniejsza¢ podglad haftu.
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Przemieszczanie podgladu wzoru haftu

Podglad wzoru haftu mozna przemieszcza¢. Dodatkowo podglad mozna regulowac z lub bez zmiany
potozenia haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.

> Aby aktywowac ikone «Przesuwanie podgladu», dotkna¢ ikone «Zblizanie podgladu».

IR

> Dotknac ikone «Przesuwanie podgladu».
— Ikona zmienia kolor na ciemny, szary.

> Zmiana podgladu wzoru haftu.
— Pozycja samego haftu nie jest zmieniana.

Q > Dotknac ikone «Oddalanie podgladu», aby powrdci¢ do menu edycji.

Przemieszczanie wzoru haftu w zwiekszonym podgladzie

Podglad wzoru haftu mozna przemieszcza¢. Dodatkowo podglad mozna regulowac z lub bez zmiany
potozenia haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.

> Aby aktywowac ikone «Przesuwanie podgladu», dotknac ikone «Przyblizanie podgladu».

41.. > Dotknac ikone «Przemieszczanie wzoru».
> Przesuwac podglad wzoru haftu palcem lub rysikiem.
— Pozycja haftu jest rowniez zmieniana.

Q > Dotknac¢ ikone «Oddalanie podgladu», aby powrdéci¢ do menu edycji.

Przemieszczanie wzoru haftu
> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Przesuwanie wzoru haftu».

Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przemieszcza¢ wzér w poziomie w krokach co 1/10

mm.

> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przemieszcza¢ wzédr w pionie w krokach 1/10-mm
lub

> przytrzymac haft na ekranie i przemiesci¢ go w dowolna strone.

— Zmiana potozenia haftu jest wskazywana w ikonach w zottej ramce.

*®

> Dotknac ikone «Centrowanie wzoru haftu».
— Wzdr haftu jest pozycjonowany do srodka tamborka.
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Obracanie wzoru

Wybra¢ wzér haftu.
Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Obracanie wzoru».

Obréci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby

obréci¢ wzor haftu zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara.

Obréci¢ «Gérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby

obréci¢ wzor haftu przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Dotkna¢ ikone «Obracanie wzoru +90°», aby obraca¢ wzorem w krokach co 90°.

Proporcjonalna zmiana wielkosci haftu

Aby zachowa¢ dobra jakos¢ haftu, zmiany nie powinny by¢ wieksze ni¢ 20%.

Jesli wzér haftu ma by¢ zmieniony o wiecej niz 20%, zmiana powinna by¢ wykonana w komputerowym
programie do haftu BERNINA i wzér ponownie wczytany przez hafciarke.

>
>

Wybrac¢ wzér haftu.
Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Zmiana wielkosci haftu».

Dotkna¢ ikone «Zachowaj proporcje», aby zostata podswietlona na biafo.

Obréci¢ «Gornym/Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w prawo, aby zwiekszy¢ wielkos¢ haftu
proporcjonalnie.
Obréci¢ «Gornym/Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo, aby zmniejszy¢ wielkos¢ haftu
proporcjonalnie.

Zmiana wielkosci haftu bez zachowania proporgji

Aby zachowac dobra jakos¢ haftu, zmiany nie powinny by¢ wieksze ni¢ 20%.

Jesli wzér haftu ma by¢ zmieniony o wiecej niz 20%, zmiana powinna by¢ wykonana w komputerowym
programie do haftu BERNINA i wzér ponownie wczytany przez hafciarke.

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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Wybrac¢ wzér haftu.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Zmiana wielkosci haftu».

> Aby zmieni¢ wielko$¢ haftu bez zachowania proporgji, dotknac ikone «Utrzymaj proporcje», aby pole nie
coD byto obramowane na biato.

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesuna¢ wzér haftu poziomo.
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby zmieni¢ wysokos¢ haftu w pionie.

Odbicia lustrzane haftu

Wzor haftu mozna odbijac lustrzanie w pionie i poziomie.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Odbicia lustrzane prawo/lewo», aby odbi¢ wzor lustrzanie w pionie.

> Dotknac ikone «Odbicia lustrzane géra/dét», aby odbi¢ wzér lustrzanie w poziomie.

vi[s

Wyginanie tekstu
Napisy mozna edytowac i wyginac w tuki.

> Stworzy¢ napis.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Wygiecie tekstu».
bB\c > Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby zmieni¢ odstep w mm pomiedzy znakami w napisie.
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w prawo, aby wygia¢ napis w goére lub w dot.
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Zmiana rodzaju sciegu
Jesli scieg satynowy jest zbyt szeroki, mozna go zamienic na $cieg step.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «i».

MA > Dotknac¢ ikone «Zmiana rodzaju $ciegu».

> Dotknac przetacznik w gérnej czesci ekranu (1), aby zmieni¢ scieg satynowy na step.
> Wybra¢ potrzebna dlugos¢ sciegu (2) za pomoca ikon «-» lub «+».

Zmiana gestosci sciegu

Jesli scieg satynowy jest zbyt gesty, mozna wyregulowac gestos¢ sciegu.

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac ikone «i».

LS > Dotknac ikone «Zmiana rodzaju sciegu».
% > Wybrac potrzeba gestos¢ sciegu (1) za pomoca ikon «-» lub «+».

Sprawdzanie wielkosci i potozenia pola haftu
Mozna sprawdzi¢, czy pole haftu i potozenie haftu sa zgodne z planowanym miejscem na materiale. Do
miejsc poza polem haftu, nie mozna sie przemiescic.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «i».
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- > Dotknac ikone «Sprawdzanie pola haftu».
check — Tamborek przemieszcza sie, az igta znajdzie sie nad miejscem wskazanym na ekranie.

> Dotknac ikone «Gorny, lewy naroznik», aby wybrac¢ gorny, lewy rég haftu.
— Tamborek przemieszcza sie, az igta znajdzie sie nad miejscem wskazanym na ekranie.
> Dotknac ikone «Goérny, prawy rég», aby wybrac gorny, prawy rog haftu.
— Tamborek przemieszcza sie, az igta znajdzie sie nad miejscem wskazanym na ekranie.
> Dotknac ikone «Dolny, lewy rég», aby wybrac¢ dolny, lewy rég haftu.
— Tamborek przemieszcza sie, az igta znajdzie sie nad miejscem wskazanym na ekranie.
> Dotknac ikone «Dolny, prawy rég», aby wybrac dolny, prawy rog.
— Tamborek przemieszcza sie, az igta znajdzie sie nad miejscem wskazanym na ekranie. Jesli wzoér haftu
nie znajduje sie jeszcze na wiasciwej pozycji, pozycje mozna zmieni¢ przez obrét « Gérnym/Dolnym
pokrettem wielofunkcyjnym» a nastepnie ponownie sprawdzi¢ pole haftu.

> Dotkna¢ ikone «Srodek pola haftu», aby przesuna¢ igte nad $rodek haftu.
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesunac¢ wzér haftu w poziomie.
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesuna¢ wzor haftu w pionie.

Haftowanie ciagte

Podczas haftowania obramowan, warto uzy¢ «Mega-Hoop» (akcesoria opcjonalne) lub «Maxi-

Hoop» (akcesoria opcjonalne). Projekt bedzie wymagat mniejszej ilosci przetozert materiatu. Zalecamy
zaznaczenie na materiale linii prowadzacej oraz korzystanie z szablonu, podczas mocowania materiatu.
Podczas zaktadania materiatu, linia prowadzaca i linia na szablonie, musza sie pokrywac. W ponizszym
przyktadzie, zastosowano standardowy tamborek «Owalny».

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Haftowanie ciagte».
— Wzor haftu zostanie powielony tyle razy, aby wypetni¢ tamborek.

— Punkty pomocnicze, konieczne do przetozenia materiatu, sa dodawane.

Dodaj wiecej punktdw, jesli potrzeba, za pomoca ikon strzatek (1).

Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub

dotknac ikony «-/+» (2), aby wpisac liczbe haftow.

Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub

dotknac ikony «-/+» (3), aby ustali¢ odstepy pomiedzy haftami.

Dotkna¢ ikone «Dopasuj do tamborka» (4), aby automatycznie ustawi¢ rozmiar haftéw do wybranego
tamborka.

V V.V V V V
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- > Dotknac ikone «Zatwierdzenie».

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Haftowanie».

> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» i wyhaftowac wzory.

— Wz6r nalezy wykona¢ w catosci.

> Dotknac ikone «Haftowanie ciagte», gdy zostana wykonane punkty odniesienia.
— Animacja pokaze, ze nalezy przemiesci¢ materiat w tamborku.

> Wyjac tamborek i przetozy¢ materiat tak, aby wyhaftowane punkty odniesienia znalazly sie w gorne;
czesci tamborka, przynajmniej 3 cm (1.18 cala) od gérnej krawedzi tamborka.
> Zamocowac tamborek.
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- > Dotknac ikone «Zatwierdzenie».

— Tamborek jest automatycznie przemieszczany w poblize punktéw odniesienia.

— lkona «AUTO» jest aktywowana a tamborek jest przemieszczany w poblize ostatniego punktu
odniesienia.
> Za pomoca ikon strzatek, ustali¢ po ktérej stronie haftu punkty odniesienia maja by¢ umieszczone.
> Obroci¢ «Gérnym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby doktadnie
ustawic¢ tamborek.

> Dotknac ikone «Zatwierdzenie».

> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» i kontynuowa¢ haftowanie.
> Powtarzac te kroki, az obramowanie zostanie wykonane na potrzebnej dtugosci.

Duplikowanie wzoru haftu

Aktywny wzér haftu jest duplikowany.

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Duplikowanie».

= ®

Kasowanie wzoru haftu

Aktywny wzér haftu jest usuwany.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Usuwanie».

=®
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Zmiana kolejnosci haftowania w kombinacji wzoréw

Kolejnos¢ haftowania w kombinacji wzoréw mozna zmieniac.

Warunek:

>
>

Wykona¢ kombinacje haftéw lub rozgrupowac wzér haftu.

Wybrac¢ wzér haftu, ktory ma byc przestawiony w kolejnosci.
Dotknac ikone «i».

Dotkna¢ ikone «Nowe potozenie».

Dotkna¢ ikone «Przewijanie w gére», aby przestawi¢ wzdr na wczesniejsze miejsce w kolejnosci.

Dotkna¢ ikone «Przewijanie w dot», aby przestawi¢ wzoér na pdzniejsza pozycje w kolejnosci.

Cofanie zmian

Wszystkie wprowadzone zmiany mozna wycofywac krok po kroku.

Warunek:

>

o -

Wybra¢ wzér haftu i nanies¢ zmiany.

Dotknac ikone «Cofnij», aby wycofac ostatnia zmiane.
Dotknac ikone «Cofnij» kilka razy, aby cofa¢ ostatnie zmiany krok po kroku.

Dotkna¢ ikone «Pondw», aby ponowi¢ wycofana zmiane.
Dotkna¢ ikone «Pondw» kilka razy, aby przywracac ostatnio wycofane zmiany krok po kroku.

Grupowanie wzoréw haftu

Wzory haftu mozna dodawac lub usuwac z kombinacji wzoréw. Zgrupowane wzory haftu mozna edytowac
podobnie jak pojedynczy wzor.

Kolejnos¢ haftowania wzoréw w kombinacji mozna zmienic (patrz strona 175).

Jezeli wzér haftu rozstanie rozgrupowany, czyli podzielony na elementy/kolory, kolory nie beda taczone. Dla
napiséw, dtugosc sciegu Jump nalezy ustawic¢ na 1, aby rozgrupowanie dziatato dla wszystkich liter.

>
>
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Stworzy¢ kombinacje haftow.
Wybrac¢ wzér haft (1) w kombinacji.
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> Dotknac ikone «i».

> Dotknac¢ ikone «Grupowanie».

e+
—_———
> Dotknac ikone «Grupowanie».
o8+ — Wzér haftu nad zaznaczonym wzorem jest dodawany do kombinacji.

———— > Wybra¢ kombinacje haftéw.

> Dotknac¢ ikone «Rozgrupowanie».
e — - Kombinacja zostaje rozgrupowana.

— lub

> Stworzy¢ kombinacje haftow.
> Zaznaczy¢ wszystkie hafty (2).

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac¢ ikone «Grupowanie».
e+ - Wszystkie wzory zostana dodane do kombinacji haftow.

> Wybra¢ kombinacje haftow.

> Dotknac ikone «Rozgrupowanie».
ee— - Kombinacja zostaje rozgrupowana.

15.6 Pozycjonowanie za pomocg punktow

Pozycjonowanie za pomocg punktow na szablonie
Funkcja ta utatwia doktadne pozycjonowanie wzoréw na materiale. Punkty pozycjonujace mozna umieszczac
na siatce.

Warunek:

e Zaznaczy¢ na materiale dowolne dwa punkty haftu za pomoca kredy krawieckiej lub pisakow
znikajacych. Pozycja wzoru haftu jest widoczna poprzez szablon.

> Wybra¢ wzér haftu.
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> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Pozycjonowanie za pomoca punktéw».

> Dotknac¢ ikone «Siatka».
— Na wzoér haftu jest naktadana siatka z dziewiecioma, réznymi pozycjami punktéw pozycjonujacych.

EIC]

> Wybrac¢ punkt do ktérego wzoér haftu ma byc¢ przesuniety.
— Punkt pozycjonujacy zmienia swdj kolor.

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.

> Dotknac ikone «SET», aby zatwierdzi¢ zmieniona pozycje.

SET — Punkt zmienia swoj kolor i jest zatwierdzany.

> Wybra¢ drugi punkt pozycjonujacy w hafcie.

> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.

-
L S

> Dotknac¢ ikone «SET», aby zatwierdzi¢ zmieniona pozycje.
— Punkt zmienia swdj kolor i jest zatwierdzany. Wzér haftu jest odpowiednio przemieszczany.

F > Dotknac ikone «Reset Pozycjonowania za pomoca punktow», aby powrdci¢ do wyjsciowych ustawien.

Pozycjonowanie za pomocg dowolnych punktéw

Funkcja ta utatwia doktadne pozycjonowanie wzordéw na materiale. Punkty mozna wyznacza¢ w dowolnym
miejscu haftu.

Warunek:

e Zaznaczy¢ na materiale dowolne dwa punkty haftu za pomoca kredy krawieckiej lub pisakow
znikajacych. Pozycja wzoru haftu jest widoczna poprzez szablon.

> Wybra¢ wzér haftu.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Pozycjonowanie za pomoca punktow».
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> Dotknac ikone «Dowolne punkty pozycjonujace».
‘lf+ > Zdefiniowac¢ dowolny punkt wewnatrz pola haftu.
— Punkt pozycjonujacy jest wyswietlany.
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.
> Dotknac ikone «SET», aby zatwierdzi¢ zmieniona pozycje.
SET — Punkt zmienia swoj kolor i jest zatwierdzany.
> Wybra¢ drugi punkt pozycjonujacy w hafcie.
> Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym» w lewo lub w
prawo, aby przesunac igte nad wybrany punkt pozycjonujacy na materiale.

~
Lo

> Dotknac¢ ikone «SET» ponownie, potwierdzi¢ wybrana pozycje.
— Punkt zmienia swdj kolor i jest zatwierdzany. Wzér haftu jest odpowiednio przemieszczany.

; > Dotknac ikone «Reset Pozycjonowania za pomoca punktow», aby powrdci¢ do ustawien wyjsciowych.

15.7 kaczenie wzoréw haftu

kaczenie wzoréw haftu

W trybie taczenia mozna potaczyc¢ kilka wzoréw haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «Dodawanie wzoru haftu» (1).
> Wybra¢ kolejny wzor haftu.
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Usuwanie pojedynczego wzoru haftu

Warunek:
e Stworzy¢ kombinacje wzoréw haftu.

> W sekgji warstw haftu (1) dotknac¢ wzér haftu do usuniecia i trzymajac go, przesunac¢ go na zewnatrz.
— Pojawia sie nowe okno.

> Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby usuna¢ wzor haftu.

Duplikowanie wzoru haftu

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Duplikowanie».
—  Wz6r haftu (1) jest duplikowany (2).

()

Duplikowanie kombinacji

Po wykonaniu duplikatu kombinacji, pojedyncze hafty nie moga juz by¢ zaznaczane.
> Wybra¢ wzor haftu.

> Dotknac¢ ikone «Dodaj wzdr».

> Wybra¢ kolejny wzor haftu.

> Wybra¢ kombinacje (1).

Dotknac¢ ikone «i».

\Y
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> Dotknac ikone «Duplikowanie».
ri — Kombinacja jest duplikowana (2).

15.8 Tworzenie napisow

Przeglad dostepnych alfabetéw

Wzér haftu Nazwa

Drifter

Childs Play

Victoria

Anniversary

S\ESEY

Swiss Block

Quilt Block

Old English

Russian Textbook

ABC Happy Times
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Wz6r haftu Nazwa
ABRC Bamboo
ABC Lisa
ABC Zurich
ABC Flare Serif
ARG Chicago
ABC Deco block

ABC

Condensed Sans

ABC

Curly

ABC

Rounded Sans

Tworzenie stow/zdan

Napisy sa zawsze projektowane w jednym kolorze. Aby wyhaftowa¢ stowo lub pojedyncza litere w innym
kolorze, kazda litere lub kazde stowo nalezy wprowadzi¢ osobno i umiejscowi¢ na polu haftu.

Napisy mozna dowolnie rozmieszczac na tamborku. Jesli wzdr haftu znajdzie sie poza obrysem tamborka,

tamborek podswietli sie na ekranie na czerwono. W menu wyboru tamborkéw mozna sprawdzi¢, czy haft
zmiesci sie na innym tamborku. Jesli napis nie miesci sie na zadnym tamborku, dwa pojedyncze stowa mozna

potaczy¢ ze soba i umiescic¢ jedno nad drugim, jak pokazano na przyktadzie.

Wybrac czcionke.

V V. V V V V V

Wybra¢ katalog «Alfabety».

Wprowadzi¢ tekst «Made to».

Dotkna¢ ikone (1) (ustawienia wyjsciowe), aby uzy¢ duze litery.
Dotkna¢ ikone (2), aby uzy¢ mate litery.

Dotkna¢ ikone (3), aby uzy¢ cyfry i znaki matematyczne.
Dotknac¢ ikone (4), aby uzy¢ znaki specjalne.

> Dotknac pole z tekstem nad klawiatura, aby usunac caty, wpisany tekst.

> Dotknac ikone «Usuwanie», aby usunac pojedyncze litery z wpisanego tekstu.
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> Dotknac ikone «Zatwierdzanie», aby zaakceptowac wpisany tekst.

Dotkna¢ ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».
Wybra¢ tamborek.
Dotknac ikone «Wyswietlanie tamborka/\Wybér tamborka» ponownie, aby powréci¢ do trybu edydji.

Edytowanie stéw/zdan

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac ikone «Obracanie wzoru».

e @

> Dotknac ikone «+90», aby obraci¢ tekst o 90°.
+90 | > Dotknac ikone «i» (1).

> Dotknac ikone «Przemieszczanie wzoru.
4-1-’ > Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesunac¢ wzér haftu w poziomie.
> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesuna¢ wzor haftu w pionie.

> Dotknac ikone «Dodaj wzor».
> Wprowadzi¢ i obréci¢ stowo «create».

> Dotknac¢ ikone «Ekran wyswietlania tamborka/wyboru tamborka».

> Dotknac ikone «Wiaczanie/wytaczanie siatki», aby rozmiescic linie tekstu bardziej precyzyjnie.
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15.9 Zmiana koloréw w danym wzorze haftu

Przeglad zmiany koloru

1 Kolory we wzorze haftu 4 Potozenie marki nici
2 Wyswietlanie wybranego koloru 5  Zmiana koloru/marki nici
3 Koto kolorow 6  Informacja o kolorach

Zmiana kolorow

" Napisy sa zawsze projektowane w jednym kolorze. Aby wyhaftowa¢ stowo lub pojedyncza litere w innym
kolorze, kazda litere lub kazde stowo nalezy wprowadzi¢ osobno i umiejscowi¢ na polu haftu.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «Informacja o kolorach».

> Dotknac ikone «Zmiana koloru/marki» obok koloru, ktéry chcemy zmieni¢.

> Dotknac ikone «Przewijanie w prawo» w dolnej czesci ekranu, aby wyswietli¢ inne kolory.

00 Q > Dotknac¢ ikone «Wybor koloru przez numer», aby wybrac kolor przez wpisanie jego numeru.
> Wybra¢ potrzebny kolor.
> Wybor koloru musi by¢ zatwierdzony przez dotkniecie paska koloréw z prawej strony.
Zmiana kolorystyki za pomoca kota kolorow

> Dotknac ikone «Informacja o kolorach».
> Dotknac ikone «Koto koloréw» (1).
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> Obrocic¢ okraglym pokrettem (2) palcem lub rysikiem na ekranie, w prawo lub w lewo lub obréci¢
«Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby zmienic¢ kolorystyke haftu.

> Przesunac¢ suwakiem (3) palcem lub rysikiem na ekranie, aby zmieni¢ jasnos¢ kolorow.

> Dotknac ikone «Edit».
‘/ — Haft pojawi sie w nowych kolorach.

Zmiana marki nici

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «Informacja o kolorach».

> Dotknac ikone «Zmiana koloru/marki».

—

. o

o

z] > Aby zobaczy¢ wiecej producentéw nici, dotknac ikony «Przewijanie w lewo» oraz «Przewijanie w prawo»
w gornej czesci ekranu.

Kl

Dotkna¢ ikone «Potozenie marki nici».
— Wszystkie kolory, wybranego haftu zostana dopasowane do wybranej marki nici.

1@
-
\Y%
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15.10 Haftowanie wzoru

Przeglad Menu haftowania

4

Fastrygowanie 5 Redukgja ilosci zmian koloréow
Przemieszczanie tamborka 6 Wiaczanie/wytaczanie haftu w jednym kolorze
Kontrola kolejnosci haftowania po zerwaniu 7 Haft ciagty

nici

Odcinanie nici taczacych 8 Wskaznik koloru

Dodawanie fastrygi

Wokét haftu mozna wykonac Sciegi fastrygujace. W ten sposéb mozna lepiej potaczy¢ materiat ze
stabilizatorem.

>
>

Wybrac¢ wzér haftu.
Dotkna¢ ikone «Haftowanie».

Dotkna¢ ikone «Fastrygowanie», aby doda¢ fastryge wokét wzoru haftu.
Dotkna¢ ikone «Fastrygowanie» ponownie, aby dodac fastryge wokot pola haftu.
Dotkna¢ ikone «Fastrygowanie» ponownie, aby wytaczy¢ fastrygowanie.

Przemieszczanie tamborka

Jesli wzor haftu jest tak duzy, ze konieczne bedzie przektadanie materiatu, wzér haftu mozna przesunac
ponownie.

>
>

Wybrac¢ wzér haftu.
Dotknac ikone «Haftowanie».

Dotknac ikone «Przesuwanie tamborka».
Obroci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesunac¢ tamborek poziomo.
Obréci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesuna¢ tamborek w pionie.

Dotkna¢ ikone «Haftowanie» podczas nawigacji, aby zaakceptowac ustawienia.
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Kontrola kolejnosci haftowania po zerwaniu nici
Po zerwaniu nici, mozna cofnac aktualna pozycje igty o potrzebna ilos¢ sciegdw, za pomoca kontroli
kolejnosci haftowania.

> Wybra¢ wzor haftu.
a > Dotknac ikone «Haftowanie».

— > Dotknac ikone «Kontrola kolejnosci haftowania po zerwaniu nici».
xS — W lewej czesci ekranu wyswietlana jest miniaturka haftu. W prawej czesci ekranu wyswietlany jest
powiekszony element haftu.

> Wybra¢ odpowiednie miejsce palcem lub rysikiem na ekranie.

> Obroci¢ «Goérnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesuwac tamborek $cieg po ciegu.

> Obroci¢ «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby przesuwac tamborek wiekszymi skokami.
— Liczba w ikonie z z6tta ramka wskazuje numer $Sciegu w hafcie.

> Dotknac ikone «0-9», aby bezposrednio wpisac ilos¢ sciegow.

Odcinanie nici taczacych
Funkgcja ta jest aktywna wyjsciowo i nici faczace sa wycinane automatycznie. Po wytaczeniu funkgji, nici
pomiedzy elementami w jednym kolorze nalezy odcia¢ samodzielnie.

> Wybra¢ wzor haftu.
a > Dotknac ikone «Haftowanie».

> Dotknac ikone w zoéttej ramce «Odcinanie nici taczacych», aby wytaczy¢ funkcje.
]§° > Dotknac ikone w zéttej ramce «Odcinanie nici faczacych» ponownie, aby aktywowac funkcje.

Redukcja ilosci zmian kolorow
Jesli wzor haftu posiada warstwy nachodzace na siebie, ilos¢ zmian koloréw nie moze by¢ zredukowana.

> Wybra¢ wzér haftu.

a > Dotknac ikone «Haftowanie».
—=—= | > Dotknac ikone «Redukdja ilosci zmian koloréw».
2 — Identyczne kolory w hafcie sa taczone do jednego.
| I—
Wiaczanie/wytaczanie haftu w jednym kolorze
Wzory w wersji Multi-kolor moga réwniez by¢ haftowane w jednym kolorze.
> Wybra¢ wzor haftu.
a > Dotknac ikone «Haftowanie».
- > Dotknac ikone «Wtaczanie/wytaczanie haftu w jednym kolorze».
. —  Waz6r haftu jest wykonywany w jednym kolorze.
—
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Haft ciagty

Pozwala wznowi¢ haftowanie obramowan, ktére zostaty rozpoczete, nawet gdy maszyna zostata wytaczona i
wiaczona ponownie.

Warunek:

—
Y
0
\Y%

* >
A od >
e
-
>
>

&b -
(o8] >

Haft do obramowan musi by¢ zapisany w Pamieci osobistej. Nalezy nanies¢ punkty odniesienia do
wybranego haftu.

Wybra¢ haft na obramowanie z Pamieci osobiste;.
Dotknac ikone «Haftowanie».

lkona «Haftowanie ciagte» pojawia sie na prawym pasku podczas przewijania w gore.
Dotknac ikone «Haftowanie ciagte».

Wyjac¢ tamborek i przetozy¢ materiat tak, aby wyhaftowane punkty odniesienia znalazty sie w gérnej
czesci tamborka, przynajmniej 3 cm (1.18 cala) od gérnej krawedzi tamborka.

Zamocowac tamborek.

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

— Tamborek automatycznie przemiesci sie w poblize ostatniego sciegu.

— Pojawia sie ikona «AUTO» i tamborek przemieszcza sie automatycznie w poblize ostatniego punktu
odniesienia.

Za pomoca ikon strzatek, okresli¢ po ktorej stronie haftowanej czesci znajda sie punkty odniesienia.
Obréci¢ «Gornym pokrettem wielofunkcyjnym» lub «Dolnym pokrettem wielofunkcyjnym», aby doktadnie
ustawic¢ potozenie tamborka.

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

Nacisna¢ przycisk «Start/Stop» i wznowi¢ haftowanie.

> Powtarzac te kroki, az obramowanie zostanie wykonane na potrzebnej dtugosci.
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Wskaznik koloru

Kazdy kolor w hafcie, moze by¢ wybrany osobno. Tamborek przesuwa sie w miejsce pierwszego sciegu,
aktywnego koloru. Aktualny kolor mozna wykona¢ samodzielnie lub w innej kolejnosci koloréw.

> Wybra¢ wzor haftu.
> Dotknac ikone «Haftowanie».

> Dotknac ikone «Przewijanie w dét», aby wybrac nastepny kolor w hafcie.

> Dotknac ikone «Przewijanie w gore», aby wybrac poprzedni kolor w hafcie.

15.11 Haftowanie na wolnym ramieniu

Haftowanie na wolnym ramieniu utatwia prace z elementami cylindrycznymi, ktérych dolna cze$¢ mozna
zatozy¢ na wolne ramie. Zazwyczaj stosuje sie podczas haftowania rekawow, nogawek lub waskiej odziezy
dzieciecej.

Cylindryczny fragment odziezy naciaga sie na wolne ramie hafciarki gdy ramie hafciarki jest przesuniete
maksymalnie w lewo, za pomoca funkgcji parkowania tamborka, przed zatozeniem lub zdjeciem
tamborka. Nacisna¢ przycisk «Start/Stop», aby przesuna¢ tamborek do poprzedniej pozycji.

Upewnic sie, ze szpulka z dolna nicia jest petna, poniewaz tamborek musiatby by¢ wyjety do wymiany
szpulki.

Obramowanie moze byc¢ z fatwoscia zamkniete wokot krawedzi tuby. Przed rozpoczeciem haftowania
ostatniego wzoru, po zamocowaniu materiatu, aktywowac funkcje «Pozycjonowanie za pomoca
punktow» w trybie edycji. Uzywajac kolejnej funkcji «Pozycjonowanie wolnym punktem» wyréwnac
doktadnie brakujacy element haftu.

Mozliwo$¢ przemieszczania materiatu wokoét wolnego ramienia jest ograniczona dla waskich rulonéw.
Dlatego nalezy sie upewni¢, ze tamborek moze sie dostatecznie przemieszczac¢ podczas haftowania. Zbyt
waska przestrzen tuby, moze znieksztatci¢ haft lub wyrwac materiat z tamborka.

Sprawdzenie mozliwosci ruchu materiatu wokét wolnego ramienia

Wskazoéwka: Pracujac na bardzo waskich elementach, zalecamy wytaczy¢ funkcje wyciagania nici dolnej w
Programie Ustawien.

> Otworzy¢ wzor haftu i poddac¢ go edycji, wedtug potrzeb.

> Oznaczy¢ na materiale w dowolny sposob miejsce i rozmiar haftu.
> Wybra¢ najmniejszy, mozliwy tamborek.
> W zaleznosci od wybranego stabilizatora, zamocowa¢ materiat w tamborku lub przyklei¢ go do
stabilizatora.
> Delikatnie naciagnac tube materiatu na wolne ramie hafciarki i zamocowac tamborek.
> Jedli potrzeba, zmieni¢ potozenie haftu.
> Sprawdzi¢, czy tamborek bedzie miat mozliwos¢ przemieszczac sie na i wokodt wolnego ramienia.
« > Dotknac ikone «Sprawdzenie wielkosci wzoru haftu».
Ef;ecfk > Jesli préba zakonczy sie sukcesem, mozna rozpoczac¢ proces haftowania.

Szczegdtowe instrukcje na temat haftowania, doboru odpowiednich materiatéw eksploatacyjnych i wyboru
parametréw haftu, mozna znalez¢ w zakfadce «Tutorial» w dziale techniki --> Haftowanie.
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15.12 Zarzadzanie wzorami haftu

Zarzadzanie wzorami haftu

1
2

Zapisywanie wzoréw w pamieci osobistej

W dostepnej «Pamieci osobistej» wszystkie Sciegi, facznie z indywidualnie zmienionymi, mozna zapisac.

>
>
>

Wczytywanie wzoréw haftu 3

Dodawanie wzoru haftu 4

Wybrac¢ wzér haftu.
Poddac wzér haftu edycji.
Dotkna¢ ikone «Wybor».

Dotknac¢ ikone «Zapis wzoru».
— Wzor haftu do zapisania jest w zottej ramce.

— lkona «Hafciarka» jest aktywna.

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

Zapisywanie wzoru haftu w pamieci USB

>
>
>

[ v ]
>
. >
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Wybrac¢ wzér haftu.
Poddac wzér haftu edycji.
Dotknac ikone «Wybor».

Dotknac ikone «Zapis wzoru».
— Wzo6r haftu do zapisania jest w zottej ramce.

Podtaczy¢ pamie¢ USB do portu maszyny.
Dotkna¢ ikone «Pendrive USB».

Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

L
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Zapisywanie wzoréw haftu
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Nadpisywanie wzoru w pamieci osobistej

> Wybra¢ wzor haftu.
> Podda¢ wzor haftu edycji.
> Dotknac ikone «Wybor».

-n‘- > Dotknac ikone «Zapis wzoru».
— Wzér haftu do zapisania jest w zéttej ramce.

— Dotknac ikone «Hafciarka».

> Wybra¢ wzor haftu, ktéry ma by¢ nadpisany.

- > Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

Nadpisywanie wzoru haftu w pamieci USB

> Wybra¢ wzor haftu.
> Podda¢ wzor haftu edycji.
> Dotknac ikone «Wybor».

-n‘- > Dotknac ikone «Zapis wzoru».
— Wzor haftu do zapisania jest w zottej ramce.
> Podfaczy¢ pamie¢ USB do portu maszyny.
o > Dotknac ikone «Pendrive USB».
> Wybra¢ wzor haftu, ktéry ma by¢ nadpisany.
- > Dotknac ikone «Zatwierdzanie».

Wczytywanie sciegéw do szycia

Wzory $ciegéw lub kombinacje $ciegéw mozna importowac z Trybu szycia do Trybu haftowania a nastepnie
edytowac jak wzory haftu. Dlatego mozna w tatwy sposéb stworzy¢ haft ciagly i zapisa¢ go w katalogu
«Osobiste wzory haftu».

> Dotknac¢ ikone «Home».

> Dotknac¢ ikone «Tryb szycia».
> Wybrac scieg.

Dotkna¢ ikone «Home».

> Dotknac ikone «Tryb haftowania».
— Scieg jest automatycznie zapisywany w katalogu «Osobiste wzory haftu.

E0E0

> Wybra¢ katalog «Osobiste wzory haftu».

’I 90 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0



L

Kreatywne haftowanie

> Wybra¢ wzor haftu.

Wczytywanie wzoru haftu z Pamieci osobistej
> Dotknac ikone «Wyboér».

> Dotknac¢ ikone «Wczytywanie wzoru haftu».

B

> Wybra¢ katalog «Osobiste wzory haftu».
> Wybra¢ wzor haftu.

Wczytywanie wzoréw haftu z pamieci USB

> Dotknac ikone «Wybor».
> Podfaczy¢ pamie¢ USB do portu maszyny.

o > Dotknac ikone «Pendrive USB».
> Wybra¢ wzor haftu.

Usuwanie wzoru haftu z pamieci osobistej
Wzory haftu zapisane w Pamieci osobistej, mozna pojedynczo usuwac.

> Dotknac ikone «i».

> Dotknac¢ ikone «Usuwanie».

@b

— Dotknac ikone «Hafciarka».

> Wybra¢ wzér haftu do usuniecia.
> Dotknac ikone «Zatwierdzenie».

Usuwanie wzoru haftu z pamieci USB
> Dotknac ikone «Wybor».

Dotkna¢ ikone «Usuwanie».

Podtaczy¢ Pamie¢ USB do portu maszyny.
Dotkna¢ ikone «Pendrive USB».

Wybrac¢ wzér haftu do usuniecia.
Dotkna¢ ikone «Zatwierdzanie».

V V. V V V
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16 Haftowanie

16.1 Haftowanie za pomoca przycisku «Start/Stop»
W przypadku braku zasilania, proces haftowania zostanie przerwany. Po wznowieniu zasilania, hafciarka
powrdci do ostatnio wykonanego $ciegu.

> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop», aby uruchomi¢ hafciarke.
— Zostang wykonane wszystkie elementy w aktywnym kolorze.

— Hafciarka zatrzyma sie po wykonaniu catego koloru.
— Obie nici zostana odciete automatycznie.
— Hafciarka przetaczy sie automatycznie na kolejny kolor.
> Zmieni¢ gorna nitke.
> Nacisna¢ przycisk «Start/Stop», aby rozpocza¢ haft w nastepnym kolorze.

> Po zakoniczeniu catego haftu, potwierdzi¢ zakonczenie pracy ikona «Konczenie procesu haftowania» (1)
lub wykonac projekt ponownie, dotykajac ikone «Haftowanie ciagte» (2).

16.2 Zwiekszanie predkosci haftowania

Aby zwiekszy¢ jakos¢ haftu, predkos¢ hafciarki jest zmniejszana w zaleznosci od pozycji haftowania. Wybrac
pomiedzy dwiema opcjami: predkos¢ optymalna lub predkos¢ maksymalna. Standardowo = predkos¢
optymalna. Nalezy pamieta¢, ze przy maksymalnej predkosci pracy, najlepsza jakos¢ haftu moze nie by¢
mozliwa do uzyskania.

Po wytaczeniu i ponownym uruchomieniu hafciarki, aktywowana bedzie ponownie predkos¢ optymalna.

Warunek:
e \Wzér haftu musi by¢ wczytany.

> Dotknac ikone «Predkos¢ haftowania».
— Aktywowana jest predkos¢ maksymalna.

> Dotknac ikone «Predkos¢ haftowania» ponownie.
— Aktywowana jest predkos¢ optymalna.

16.3 Regulacja naprezenia gornej nici
Wyjsciowa wartos$¢ naprezenia gornej nici jest ustawiana automatycznie, po wybraniu $ciegu lub haftu.

Uzywajac innych nici do szycia lub haftu, niz testowe w fabryce, naprezenie moze sie réznic¢. Dlatego nalezy
samodzielnie wykonac szycie prébne i ustawi¢ naprezenie zgodnie z rodzajem i gruboscia uzywanych nici i
planowanym projektem.
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Im wyZzsze naprezenie gérnej nici, tym mocniej trzymana jest gérna ni¢ co oznacza, ze dolna ni¢ moze by¢
wyciagana na gére materiatu. Mniejsze naprezenie gérnej nici oznacza, ze ni¢ z bebenka mocniej wciaga
gorna ni¢ pod materiat.

Zmiany goérnego naprezenia nici wptywaja na aktualnie wybrany $cieg lub wzoér haftu. Trwate zmiany
wartosci naprezenia dla szycia (patrz strona 56) oraz do haftu (patrz strona 61) moga by¢ wykonane w
Programie ustawien.

> Dotknac ikone «Naprezenie gérnej nici».

> Przesunac¢ suwakiem na ekranie palcem lub rysikiem, aby obnizy¢ wartos$¢ naprezenia gérnej nici.

> Dotknac ikone w zoéttej ramce, po prawej stronie, aby przywréci¢ zmienione wartosci do wyjsciowych.
> Dotknac ikone w zéttej ramce, po lewej stronie, aby przywroéci¢ zmienione wartosci do wyjsciowych w
Programie ustawien.

16.4 Haftowanie z wykorzystaniem rozrusznika noznego

Haftowanie z wykorzystaniem rozrusznika noznego jest zalecane, gdy sa wykonywane krotkie elementy.
Podczas haftowania, rozrusznik nozny musi by¢ wcisniety caty czas.

> Nacisna¢ na rozrusznik nozny, aby rozpocza¢ haftowanie.
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17 Informacje dodatkowe

17.1 Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie ekranu

> Czysci¢ ekran na wytaczonej hafciarce czysta, miekka $ciereczka.

Czyszczenie zagbkow transportu

Regularnie usuwac wszelkie zanieczyszczenia z pod ptytki sciegowe;j.

A\ ostroznEE Elementy napedzane elektronicznie
Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Podnies¢ stopke.
> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od zrédta zasilania.

> Zdjac stopke i wyjac igte.
> Opusci¢ zabki transportu.

M

U (._...-—-

> Wyjac ptytke Sciegowa.
> Wyczysci¢ zabki transportu pedzelkiem.

Czyszczenie chwytacza

A\ ostroznEE Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od zrédta zasilania.

> Otworzy¢ pokrywe chwytacza.
> Wyjac bebenek.
> Przesunac¢ mechanizm blokujacy chwytacz w lewo.
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> Opuscic¢ pierscien dociskowy z czarng pokrywa.
>  Wyjac chwytacz.

Wyczysci¢ bieznie chwytacza pedzelkiem; nigdy nie uzywac ostrych narzedzi.

Trzymac¢ dwoma palcami chwytacz za trzpien na jego srodku.

Wsuna¢ chwytacz dolna czescia do przodu, za pierscien dociskowy.

Wyréwnac otwarcia w chwytaczu z dwoma prowadnikami w biezni chwytacza. Przez otwér w chwytaczu
powinien by¢ widoczny kolorowy punkt na biezni chwytacza.

> Zamocowac chwytacz.

— Chwytacz jest mocowany magnetycznie w prawidtowym potozeniu.

vV V. V V

> Zamknac pierscien dociskowy, upewnic sie, ze dzwignia zwalniajaca zostata zamocowana w uchwycie.
> Obroci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania chwytacza.
> Zamocowac bebenek.

Oliwienie chwytacza

A ostrozNE Elementy napedzane elektronicznie

Mozliwos¢ zranienia w okolicach igty oraz chwytacza.
> Whytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od zrédta zasilania.

Oliwienie chwytacza

Zbyt duza ilos¢ oleju moze brudzi¢ nici i materiat.
> Zawsze wykonac probne szycie.

> Wyjac bebenek.
> Przesuna¢ mechanizm blokujacy chwytacz w lewo.

> Opuscic¢ pierscien dociskowy z czarng pokrywa.
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>  Wyjac chwytacz.

> Wpuscic jedna krople oleju BERNINA na bieznie chwytacza.

> Wpuscic¢ po jednej kropli oleju do obu zbiornikéw na olej. Nadmiar oleju nalezy wytrze¢ recznikiem
papierowym.

O

> Trzymac¢ dwoma palcami chwytacz za trzpien na jego srodku.

> Wsuna¢ chwytacz dolna czescia do przodu, za piersciert dociskowy.

> Wyréwnac otwarcia w chwytaczu z dwoma prowadnikami w biezni chwytacza. Przez otwor w chwytaczu
powinien by¢ widoczny kolorowy punkt na biezni chwytacza.

> Zamocowa¢ chwytacz.
— Chwytacz jest mocowany magnetycznie w prawidtowym potozeniu.

> Zamknac pierscien dociskowy, upewnic sie, ze dZzwignia zwalniajaca zostata zamocowana w uchwycie.
> Obrdci¢ kotem zamachowym, aby sprawdzi¢ poprawno$¢ zamocowania chwytacza.
> Zamocowac bebenek.
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17.2 Rozwiazywanie probleméw

Informacje dodatkowe

Btad

Powod

Naprawa

Nieréwne formowanie sie
sciegow

Naprezenie gornej nici zbyt duze
lub za mate.

> Wyregulowac naprezenie gérnej nici.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte, upewnic sie, ze stosowana jest igta
wysokiej jakosci, zalecana przez BERNINA.

Niskiej jakosci igta.

Uzy¢ nowej, markowej igty, zalecanej przez BERNINA.

Niskiej jakosci nici.

Uzywac¢ markowych nici.

Niewtfasciwa kombinacja nici/igta.

Dopasowac grubos¢ igty i nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec ponownie maszyne.

Materiat byt ciagniety.

Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Nieréwne formowanie sie
sciegéw

Zamontowano niewfasciwy
bebenek.

Zamocowac dostarczony bebenek z symbolem tréjkata.

Przepuszczenie sciegow

Niewtfasciwa igta.

Uzywac igiet w systemie 130/705H.

Igta krzywa lub tepa.

Wymieni¢ igte.

Niskiej jakosci igta.

Uzy¢ nowej, markowej igly, zalecanej przez BERNINA.

Igta jest niewtasciwie
nawleczona.

Wsunac igte ptaska czescia w tyt, maksymalnie do gory a
nastepnie dokreci¢ srube mocujaca igte.

Niewtasciwe ostrze igty.

Dobrac rodzaj igly przeznaczeniem do uzywanego
materiatu.

Brzydkie sciegi

Pozostatosci nici w gérnym
naprezaczu.

Ztozy¢ na pot fragment lekkiego materiatu i przesuwac
ztozona krawedz (nie surowe brzegi) pomiedzy
talerzykami naprezacza, do przodu i do tytu, aby
wyczysci¢ prawa i lewa strone naprezacza.

Niewtasciwe nawleczenie.

Nawlec ponownie nic.

Resztki nici pod sprezynka
bebenka.

Ostroznie usuna¢ pozostatosci nici zgromadzone pod
sprezynka.
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Informacje dodatkowe

Btad

Powod

Naprawa

Zrywanie gornej nici

Niewtfasciwa kombinacja nici/igta.

> Dopasowac grubosc igty i nici.

Gorne naprezenie zbyt wysokie.

> Zmniejszy¢ naprezenie gornej nici.

Niewtasciwe nawleczenie.

> Nawlec ni¢ ponownie.

Niskiej jakosci nici.

> Uzywac markowych nici.

Uszkodzona ptytka sciegowa lub
chwytacz.

> Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
> Wymieni¢ ptytke Sciegowa.

Ni¢ jest przytrzymywana w
okolicy podciagacza.

> Usunac srube (1) na lewej stronie obudowy oswietlenia
za pomoca klucza Torx.

> Pociagnac lekko za dolna krawedz obudowy oswietlenia
do gory.

> Odchyli¢ obudowe oswietlenia do géry i zdjac ja.

> Usunac resztki nici.

> Zamocowac obudowe oswietlenia i dokreci¢ srube.

Zrywanie dolnej nici

Uszkodzony bebenek.

> Wymieni¢ bebenek.

Uszkodzony otwor w ptytce
sciegowe).

> Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
> Wymienic ptytke Sciegowa.

Igta krzywa lub tepa.

> Wymienic igte.

Igty sa famane

Igta jest niewtasciwie
nawleczona.

> Wsunac igte ptaska czescia w tyt, maksymalnie do goéry a
nastepnie dokreci¢ srube mocujaca igte.

Materiat byt ciagniety.

> Pozwoli¢ maszynie prowadzi¢ materiat.

Materiat byt popychany (dotyczy
ciezszych materiatow).

> Uzy¢ wiasciwa stopke do ciezkich materiatéw np. stopke
do jeansu nr 8.

> Uzywac narzedzia kompensacji wysokosci podczas szycia
przez grube szwy.

Niskiej jakosci nici, Zle nawiniete
lub z supetkami.

> Uzywac markowych nici.

Ekran nie reaguje

Niewtfasciwa kalibracja ekranu.

> Wyfaczy¢ maszyne.

> Wiaczy¢ maszyne jednoczesnie przytrzymujac przyciski
Pozycjonowanie «igty lewo/prawo».

> Wykonac kalibracje ekranu.

Aktywna funkcja ECO.

> Dotknac ikone «eco» ponownie.

Nie mozna regulowac
szerokosci sciegu

Wybrana igta lub ptytka sciegowa
nie moga by¢ uzywane tacznie.

> Wymieni¢ igte.
> Wymieni¢ ptytke sciegowa.
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Informacje dodatkowe

Btad

Powod

Naprawa

Zbyt mata predkosc pracy

Zbyt niska temperatura
pomieszczenia.

> Umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine

przed jej uruchomieniem.

Ustawienia w Programie > Wyregulowac predko$¢ w Programie Ustawien.

ustawien. > Wyregulowac predko$¢ suwakiem.
Maszyna nie wiacza sie Zbyt niska temperatura > Umiesci¢ maszyne w cieptym pomieszczeniu na godzine

pomieszczenia. przed jej uruchomieniem.

> Podtaczy¢ przewod zasilajacy i wiaczy¢ maszyne.

Maszyna jest uszkodzona. > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
Podswietlenie przycisku Swiatfo jest uszkodzone. > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
«Start-/Stop» nie dziata
Nie dziata oswietlenie wokot Ustawienia w Programie > Aktywowac w Programie ustawien.
igielnicy ani nad wolnym ustawien.
ramieniem

Oswietlenie jest uszkodzone. > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
Czujnik gornej nici nie dziata Ustawienia w Programie > Aktywowac w Programie ustawien.

ustawien.

Czujnik jest uszkodzony. > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
Czujnik dolnej nici nie dziata Ustawienia w Programie > Aktywowac w Programie ustawien.

ustawien.

Czujnik jest uszkodzony. > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
Btad podczas aktualizacji Nie rozpoznano pamieci USB. > Uzy¢ pamieci USB BERNINA.
oprogramowania

Aktualizacja zostata zablokowana | > Wyja¢ pamie¢ USB.

a klepsydra na ekranie nie jest > Wyfaczy¢ maszyne.

aktywna. > Wiaczy¢ maszyne.

> Kontynuowac zgodnie z instrukcjami na ekranie
maszyny.
Nie mozna znaleZ¢ danych z > Rozpakowac program aktualizacji.
oprogramowaniem. > Zapisac¢ dane aktualizacji bezposrednio w gtéwnym

katalog pamieci USB a nie w podkatalogu.
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Informacje dodatkowe

17.3 Komunikaty o btedach

Komunikat na ekranie Powod Naprawa
Nieznany numer sciegu. > Wprowadzi¢ poprawny numer sciegu.
Wybor sciegu niemozliwy w > Dodac inne $ciegi.
trybie faczenia.
Zabki transportu nie sa > Nacisna¢ przycisk «Podnoszenie/opuszczanie zabkow
opuszczone. transportu», aby opusci¢ zabki transportu.
Niewtasciwa kombinacja igty i > Wymienic igte.
ptytki $ciegowej. > Wymienic ptytke Sciegowa.
Igta nie jest w najwyzszej pozycji. | > Ustawi¢ pozycje igty kotem zamachowym.
Skonczyta sie gorna nic. > Nawlec maszyne ponownie.
Gorna nic¢ zostata zerwana. > Nawlec maszyne ponownie.
Skonczyta sie dolna nic. > Nawlec maszyne ponownie.
Dolna nic¢ jest zerwana. > Wyczysci¢ chwytacz.
> Nawlec maszyne ponownie.
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Informacje dodatkowe

Komunikat na ekranie

Powod

Naprawa

Silnik nie moze obroci¢ kotem
zamachowym.

>

Obréci¢ kotem zamachowym zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az igta znajdzie sie w najwyzszej
pozycji.

> Wyjac ptytke Sciegowa.
> Usuna¢ resztki nici.
> Wyczysci¢ chwytacz.
> Wyjac chwytacz i upewnic sie, ze nie ma resztek
ztamanych igiet na magnetycznej powierzchni biezni
chwytacza.
Niewtfasciwa stopka do pracy z > Zamocowac stopke z symbolem «D».
gérnym transportem.
Materiat pod stopka jest zbyt > Zmniejszy¢ grubos¢ materiatu.
gruby.
Potaczenie modutu haftujacegoz | > Upewnic sie, ze maszyna i modut haftujacy stoja na
hafciarka zostato naruszone ze stabilnej, ptaskiej powierzchni.
wzgledu na drgania. > Podfaczy¢ modut haftujacy do maszyny.
Pozycja igty nie wskazuje srodka > Wykonac kalibracje tamborka.
tamborka.
Modut haftujacy nie zostat > Podiaczy¢ modut haftujacy do maszyny.
podtaczony. > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA w celu

dokonania przegladu.
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Informacje dodatkowe

Komunikat na ekranie

Powod

Naprawa

Nie zamocowano tamborka.

> Zamocowac tamborek.

Tamborek jest zamocowany.

> Wyjac tamborek.

Nastapi przesuniecie tamborka.

> Dotknac ikone «Zatwierdzenie».

Wzér haftu jest przesuniety poza
krawedz tamborka.

> Przesuna¢ wzor haftu i ponownie uruchomi¢ haft.

Wzér haftu jest zbyt duzy.

> Zmniejszy¢ wzor haftu.
> Zamocowac wiekszy tamborek.

Zbyt mato wolnej przestrzenie w
pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

Zbyt mato wolnej przestrzenie w
pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

> Upewnic sie, ze uzywana jest pamie¢ USB BERNINA
(akcesoria opcjonalne).

> Usuna¢ dane z pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

Brak danych uzytkownika w
pamieci USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

Brak mozliwych do odzyskania
danych uzytkownika w pamieci
USB BERNINA (akcesoria
opcjonalne).

> Upewnic sie, Zze dane zostaty zapisane w pamieci USB
BERNINA (akcesoria opcjonalne).
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Informacje dodatkowe

Komunikat na ekranie

Powod

Naprawa

Nie udato sie odczyta¢ danych
uzytkownika.

Wykonano poprawnie
aktualizacje oprogramowania, ale
danych osobistych nie udato sie
odzyskac.

> Upewnic sie, ze dane zostaty zapisane w pamieci USB
BERNINA (akcesoria opcjonalne).
> Przenies¢ zapisane dane do maszyny.

Nie podtaczono pamieci USB.
Upewnic¢ sie, ze podczas
aktualizacji pamie¢ USB BERNINA
jest caty czas podfaczona.

Nie podtaczono pamieci USB
BERNINA USB (akcesoria
opcjonalne).

> Uzywac pamie¢ USB BERNINA (akcesoria opcjonalne) z
dostateczna iloscia wolnej przestrzeni.

Aktualizacja oprogramowanie nie
powiodta sie.

W pamieci USB nie mozna
znalez¢ najnowszej wersji
oprogramowania.

> Upewni¢ sie, ze program aktualizacji zostat
rozpakowany.

> Upewni¢ sie, ze program aktualizacji zostat zapisany
bezposrednio w gtéwnym katalogu a nie w podkatalogu
pamieci USB BERNINA.

> Wykona¢ aktualizacje oprogramowania.

Maszyne nalezy wyczysci¢/
naoliwic.

> Wyczysci¢ maszyne.
> Naoliwi¢ maszyne.

Wazne informacje na temat oliwienia:

> Zbyt duza ilos¢ oleju moze brudzi¢ materiat lub nici.
> Po oliwieniu, wykona¢ prébny haft na zbednym
materiale.

Automatyczne nozyczki (pod
ptytka sciegowa) wymagaja
czyszczenia.

Automatyczne nozyczki
wymagaja czyszczenia.
Komunikat pojawia sie po
wykonaniu 1000 cie¢ nici.

> Dotknac ikone «Zatwierdzenie».
— Maszyna przywotuje funkcje «Czyszczenie fapacza
nici».
> Wyczyscic tapacz nici zgodnie z instrukcjami na ekranie.
— Licznik cykli obcinania jest resetowany.
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Informacje dodatkowe

Komunikat na ekranie Powdd Naprawa

Nadszedt czas na okresowy Nadszedt czas na okresowy > Dostarczy¢ maszyne do Dystrybutora BERNINA.
przeglad maszyny. Prosimy o przeglad maszyny. Komunikat > Aby tymczasowo usunac te informacje, nalezy dotkna¢
kontakt z Dystrybutorem bedzie pojawiat sie po wykonaniu ikone «ESC».

BERNINA w celu ustalenia zaprogramowanej ilosci $ciegow.

Wytaczenie informacji po raz trzeci spowoduje, ze kolejny
Wazna informacja: Regularne komunikat pojawi sie dopiero po osiagnieciu po raz kolejny
czyszczenie i oliwienie maszyny zaprogramowanej ilosci sciegéw.

przedtuza jej zywotnos¢
zapewnia wiasciwe
funkcjonowanie. Ignorowanie
okresowych przegladéw moze
powodowac skrécenie okresu
gwarancji. Koszt przegladu jest
okreslany przez Dystrybutora w
danym kraju. Prosimy o kontakt z
Dystrybutorem BERNINA w celu
ustalenia szczegutow.

terminu przegladu.

17.4 Przechowywanie oraz utylizacja

Przechowywanie maszyny

Zaleca sie przechowywac¢ maszyne w oryginalnym opakowaniu. Jesli maszyna bedzie przechowywana w
chtodnym pomieszczeniu, umiescic ja w cieptym pokoju na godzine przed rozpoczeciem pracy.

> Wylaczy¢ maszyne i odtaczy¢ ja od Zrédta zasilania.

> Nie przechowywac maszyny na zewnatrz pomieszczenia.

> Ostoni¢ maszyne od wptywu zmiennych warunkéw atmosferycznych.

Utylizacja maszyny

> Wyczysci¢ maszyne.
> Dokonac¢ segregacji akcesoriow pod wzgledem materiatu wykonania i poddac je utylizacji, zgodnie z
prawem danego kraju.
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17.5 Parametry techniczne

Informacje dodatkowe

Nazwa parametru Wartos¢ Jednostka
Maksymalna grubos¢ materiatu 12,5 mm

(0,49) (cale)
Oswietlenie 30 LED
Predkos¢ maksymalna 1000 Sciegi na minute

Wymiary bez trzpieni na nici (W x H x D) 522 x 358 x 214 mm
(20,55 x 14,09 x 8,43) (cale)
Waga 14 kg
(30,86) (Ib)
Pobdér mocy 140 w
Zasilanie 100 — 240 \Y

Klasa ochrony elektrycznej (Electrical engineering)
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Przeglad sciegow

18 Przeglad sciegow

18.1 Przeglad Sciegow

Sciegi uzytkowe
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18.2 Przeglad wzoréw haftu

Edytowanie wzorow haftu

Uwolnij swoja wyobraznie. Szeroka gama haftéw jest do Twojej dyspozyciji.

Jesli znajdziesz jeden z tych symboli pod numerem haftu, wiecej informacji na ich temat mozna znalez¢ na

www.bernina.com/7series.

.

|/

Hafty do wykonania na hydrofolii

Hafty z funkcja Punchwork

Hafty z otworami

e
75}\%

Hafty z kordonkiem

Hafty z fredzlami m Projekty w tamborku
u Aplikacje Napisy "Puffy fonts"
:g Hafty CutWork Quilting
Wzér PaintWork Trapunto
Wzor CrystalWork
Ozdabianie
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wz6r haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm °* mm
e (cale) e (cale)
BE790501 199 x 276 21008-15 119 x 120
(7.9 x 10.9) (4.7 x4.7)
o | N [ e |
[ |
82006-30 100 x 174 BE790503 130 x 130
s (3.9 x 6.9) (5.1 x5.2)
[ (] (W= [ |
|l

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
BE790504 121 x 121 FB126 87 x 102
(4.8 x 4.8) (3.4 x 4.0)
| ] |
82005-01 175 x 109 21003-26 123 x 124
Cs (6.9 x 4.3) (4.8 x 4.9)
][] |
mEl | [ MR
82006-36 121 x 123 BE790403 140 x 130
ﬂ (4.8 x 4.8) (5.5 x 5.1)
EER TEEN mE
NBO18 90 x 97 NB728 97 x 112
(3.6 x 3.8) (3.8 x4.4)
EEFNE =
NB403 78 x 78 HGO079 116 x 116
(3.1 x3.1) (4.6 x 4.6)
OmN [ ] |
FB457 107 x 83 FQ881 129 x 129
(4.2 x3.3) (5.1 x 5.1)
| [ RECIEEr

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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214

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
FB336 122 x 122 FB377 121 x 92
(4.8 x 4.8) (4.8 x 3.6)
N [N EREN
FQ870 122 x 105 FB385 131 x 127
(4.8 x4.1) (5.2 x 5.0)
NECIECE EEREN
NB646 98 x 65 FQO72 79 x 101
(3.9x2.6) (3.1 x4.0)
Ome m
NB101 99 x 99 NB373 121 x 176
(3.9 x3.9) (4.8 x7.0)
B N
WS649 125 x 248 NB708 137 x 127
(4.9 x 9.8) (5.4 x 5.0)
LI ] |
FB433 121 x 121
(4.8 x 4.8)
W

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0




Wzory do Quiltingu

Przeglad sciegow

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BD289 201 x 201 BD285 202 x 201
(79 x7.9) (8.0x7.9)
m n
BD288 202 x 201 BD292 94 x 95
(8.0x7.9) (3.7 x3.7)
r [
BD299 94 x 95 BD308 95 x 94
(3.7 x3.7) (3.7 x3.7)
I N
BD413 97 x 97 BD837 123 x 123
(3.8 x 3.8) (4.9 x4.9)
O |
12380-43 123 x 123 12380-30 89 x 96
(49 x 4.9) (3.5 x 3.8)
| |
12380-04 83 x 89 12380-08 89 x 89
(3.3 x3.5) (3.5 x 3.5)
| |

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0 2 ‘I 5
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
12380-09 111 x 61 12380-22 110 x 60
(4.4 x2.4) (4.4 x2.4)
| |
12380-10 152 x 356 BD796 47 x 174
(6.0 x 14.0) (1.9 x6.9)
| |
BD800 127 x 122 BD8&01 122 x 124
(5.0 x 4.8) (4.8 x 4.9)
| |
BD804 122 x 123 BD394 97 x 96
(4.8 x4.9) (3.8 x 3.8)
| &
BD412 89 x 53 BD513 63 x 63
(3.5x2.1) (2.5 x 2.5)
N
=
BD514 63 x 63 BD553 113 x 121
(2.5 x2.5) (4.5 x 4.8)
r m

2 ’l 6 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BD567 108 x 108 BD554 110 x 109
(4.3 x4.3) (4.3 x4.3)
O o
BD659 66 x 219 BD665 160 x 117
(2.6 x 8.6) (6.3 x4.6)
N |
HE959 120 x 120
(4.8 x 4.8)
|
Ramki i koronki
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
NB952 108 x 119 0C00303 100 x 110
o @43 x4.7) e (4.0 x 4.4)
[ |
12410-08 80 x 168 12410-07 115 x 158
o (3.2 x 6.6) e (4.5 x 6.2)
| |

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzér haftu Szerokos$¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
Kolory wysokos¢ Kolory wysokos¢
e mm e mm
o (cale) e (cale)
12410-15 29 x 133 12454-05 117 x 108
- (1.1 x 5.3) ] (4.6 x 4.3)
| N
12454-06 116 x 47 12454-07 48 x 57
i (4.6x1.9) \a (1.9x2.3)
LI I 1
ER Bh
FA981 35 x 142 BE790701 113 x 230
(1.4 x 5.6) (4.5%x9.1)
| |
BE790704 72 x 217 BE790703 70 x 186
(2.9 % 8.6) (2.8x7.3)
nn [ |
BE790702 73 x 190 21013-29 40 x 152
(29x7.5) (1.6 x 6.0)
= [ |
21013-30 75 x 75 12398-29 26 x 153
(3.0x 3.0) i (1.0 x 6.0)
[ | =

2 ’l 8 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
12398-30 76 x 76 0C33411 24 x 177
- (3.0 x 3.0) (1.0x 7.0)
C |
CM471 59 x 190 FB403 52 x 208
i (2.3 x7.5) (2.1 x 8.2)
[ (e [ [ ||
FQ785 92 x 342 FQ969 51 x 162
(3.6 x 13.5) (2.0x 6.4)
CCO O]
FQ408 30 x 97 FQ736 8 x 253
(1.2 x 3.8) (0.3 x 10.0)
FEEN W
BD582 48 x 171 NA912 15 x 115
(1.9%x6.7) (0.62 x 4.5)
r
Cm
NA914 18 x 120 NB478 121 x 85
(0.7 x4.7) (4.8 x 3.4)
Frirm
5] [

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
e (cale) e (cale)
FQ847 142 x 150 FQ945 93 x 95
(5.6 x5.9) (3.7 x3.7)
| (W] W]
FQO41 54 x 78 FB422 52 x 33
(2.1 x3.1) (2.1 x1.3)
B
|
FB423 132 x 53
(5.2x2.1)
=
Dzieci
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE790305 118 x 145 BE790302 68 x 66
a (4.7 x 5.7) (2.7 x 2.6)
[ NEERNEER W (W] (e
|| [N
BE790303 69 x 70 BE790304 127 x 65
(2.7 x 2.8) (5.0 x 2.6)
[ [0 [ e
e (.

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
BE790307 141 x 127 BE790308 191 x 219
u (5.6 x 5.0) u (7.5 x 8.6)
EEECC T am EREN
Wl |
12421-03 45 x 48 NB193 113 x 96
(1.8x1.9) (4.5 x 3.8)
[ [ 0 o v
CM384 77 x 80 CM226 63 x 63
(3.1x3.2) (2.5 x 2.5)
(| (e | [ T
CM193 106 x 127 CM220 71 x 71
ﬂ (4.2 x 5.0) (2.8 x2.8)
o o NERENERN
I
WP325 77 x 94 CM428 78 x 106
(3.1 x3.7) (3.1x4.2)
UOEOOCDEN e (e
MR Wi
CM404 47 x 165 CM368 70 x 140
(1.9 x6.5) (2.8 x 5.5)
[ OromOm

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
cMm147 55 x 99 CMO022 89 x 97
(2.2 x3.9) (3.5 x 3.8)
OO EOmE OEECOEmEc
CM442 46 x 47 CM362 120 x 113
(1.8x1.9) Cd (4.8 x 4.5)
[ ][ [ RN |
WP201 76 x 92 CM286 97 x 82
(3.0 x 3.6) (3.9x3.2)
OO E L ImErd
EmE
CK970 84 x 81 RC765 100 x 99
(3.3x3.2) (4.0 x 3.9)
| o (] (s ]
] M
Kwiaty
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
80001-23 85 x 101 BE790404 202 x 225
(3.4 x4.0) (8.0 x 8.9)
[ | (I [ ]

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
12392-1 112 x 157 12392-13 112 x 203
u 4.4x6.2) (4.4 x 8.0)
RN e CEEE
[ |
12457-13 113 x 130 12457-06 106 x 172
(45 x%x5.1) (4.2 x 6.8)
N | W FI e
BE790401 205 x 242 BE790405 125 x 185
(8.1 x9.5) (5.0 x 7.3)
| |
FS142 69 x 143 82004-34 198 x 281
(2.7 x5.7) m (7.8 % 11.1)
5] | ERC L NCEN
W N (W
[ 1
BE790409 188 x 215 BE790402 146 x 280
(7.4 x 8.5) (5.8 x11.0)
I EEmE [ |
FQO61 75 x 92 FQ801 46 x 112
(3.0 x3.7) (1.8 x4.4)
| [ ] HDIIIHD[

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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224

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
FQ273 88 x 193 FQO55 84 x 100
(3.5 x7.6) (3.3 x4.0)
BRI ([ ]|
FQ982 150 x 218 FB268 123 x 87
(5.9 x 8.6) (49 x 3.4)
ROECOECWCE
IR e [ ]
FQ934 119 x 192 CM418 45 x 87
(4.7 x 7.6) (1.8 x 3.4)
OEETEEm N (BN (i
[ [
FQ972 111 x 73 FQ548 93 x 159
(4.4 x2.9) (3.7 x 6.3)
A ErEEEEE
NB513 103 x 111 FQ274 63 x 77
(4.1 x4.4) (2.5x3.1)
[ | (I
NB668 114 x 165 FQ331 84 x 63
(4.5 x 6.5) (3.3x2.5)
| [H[ OoEOm

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
FQ738 51 x 101 FQ434 100 x 162
(2.0 x 4.0) (3.9 x6.4)
T CIWE
FB419 64 x 56 WS673 67 x 170
(2.5%x2.2) (2.7 x 6.7)
L= ] |
FQ108 119 x 136 FQ161 128 x 170
(4.7 x5.4) (5.1 x6.7)
H (W |
NB442 55 x 58 FA971 115 x 106
(2.2 x2.3) (4.5%x4.2)
FImE N
Hafty sezonowe
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
12384-02 132 x 203 12384-11 84 x 189
(5.2 x 8.0) (3.3x7.5)
[ (] | L

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
12443-03 120 x 161 12443-11 73 x 193
(4.7 x 6.4) (29 x7.6)
BOERCEN O
133 x 167 12427-11 81 x 126
12427-01 (5.3 x 6.6) (3.2 x5.0)
| B | [ e
123 x 161 12400-11 74 x 212
12400-03 (49 x 6.4) (2.9 x8.3)
R [l
88 x 151 HG301 124 x 122
HG319 (3.5 x6.0) (4.9 x 4.8)
T |
80 x 78 HE919 89 x 69
BD603 (3.2 x3.1) (3.5x2.7)
[ | LI
HGO53 122 x 121 NB317 87 x 87
(4.8 x 4.8) (3.4 x 3.4)
N | | [N |

226 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
NB769 128 x 124 NA146 63 x 69
(5.1 x 4.9) (2.5%x2.7)
C ERROCTN
NB039 97 x 127 FQ749 77 x 94
(3.8 x 5.0) (3.1 x3.7)
W] FlEE
HG460 91 x 98
(3.6 x3.9)
O mEmC
Wzory azjatyckie
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
e (cale) o (cale)
NB124 172 x 132 FQ212 61 x 62
(6.8 x5.2) (2.4 x2.4)
(I [ EREE |
|
FB492 86 x 293 FQ194 120 x 118
(3.4 x11.5) (4.7 x4.7)
I S
OEE

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
FQ217 84 x 59 FA427 111 x 66
(3.2x2.3) (4.4 x 2.6)
B TENEN
| (W
FB276 124 x 112 FB283 102 x 109
(49 x 4.4) (4.0 x 4.3)
[ ] [ ||
FB490 67 x 67 FB491 31 x 165
2.7x2.7) (1.3 x6.5)
Orm Orm
NB491 79 x 168 FB484 66 x 59
(3.1 x 6.6) (2.6 x 2.3)
| T
Sport
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE790601 80 x 80 BE790602 80 x 75
(3.2x3.2) (3.2 x3.0)
I | [N

228 OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE790603 80 x 74 BE790604 79 x 80
(3.2x2.9) (3.1x3.2)
H] | CEmC
BE790605 79 x 79 BE790606 100 x 86
(3.1 x3.1) (3.9 x3.4)
W [ ] [}
BE790607 79 x 74 BE790608 80 x 80
(3.1x2.9) (3.2x3.2)
[ |
SP980 63 x 63 NB036 35 x 69
(2.5 x 2.5) (1.4 x 2.8)
W BN
RC244 88 x 53 RC675 101 x 79
(3.5x2.1) (4.0 x3.1)
[ | ]
[ ][]
HEERER N
SP266 75 x 54 SP989 101 x 82
(3.0x2.1) (4.0 x3.2)
L T T

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
SR067 87 x 96 LT870 97 x 57
(3.5 x 3.8) (3.8x2.2)
E [ [
OrmOECEm N
[ |
SR589 95 x 66 FB158 39 x 53
(3.8 x2.6) 1.6x2.1)
e m EECEE

Monogramy w rézowym

nr Wzér haftu Szerokos¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE790101 75 x 89 BE790102 73 x 89

ﬂ (3.0 x 3.5) ﬂ (2.9 x 3.5)

EEERCNE EEERCNE

BE790103 64 x 92 BE790104 90 x 97

m (2.5 x 3.7) u (3.6 x 3.8)

EEERCOEE EEERCOEE

BE790105 61 x 89 BE790106 63 x 90

u (2.4 x 3.5) m (2.5 x 3.5)

C IR ] C IR ]
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nr Wzér haftu Szerokos¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE790107 79 x 90 BE790108 70 x 90
m (3.1 x 3.5) u (2.8 x 3.5)
[ S [ [ S [
BE790109 32 x 100 BE790110 73 x 89
u (1.3 x 4.0) m (2.9 x 3.5)
[ L [N [ L [N
BE790111 65 x 89 BE790112 70 x 89
ﬂ (2.6 x 3.5) ﬂ (2.8 x 3.5)
[ S [ [ S [
BE790113 88 x 90 BE790114 76 x 90
ﬂ (3.5 x 3.6) ﬂ (3.0 x 3.6)
[ [ml (e [ [ml (e
BE790115 74 x 89 BE790116 71 % 103
ﬂ (2.9 x 3.5) ﬂ 2.8 x4.1)
ENEETEE ENEETEE
BE790117 82 x 100 BE790118 73 x 103
ﬂ (3.2 x 4.0) ﬂ (2.9 x 4.1)
ENDETEE ENDETEE

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
BE790119 60 x 89 BE790120 71 x99
u (2.4 x 3.5) u (2.8 x3.9)
BRI BRI
BE790121 77 x 89 BE790122 86 x 89
Cs (3.1 x 3.5) Cs (3.4 x 3.5)
BRI BRI
BE790123 104 x 89 BE790124 90 x 92
ﬂ (4.1 x 3.5) ﬂ (3.6 x 3.6)
BRI BRI
BE790125 84 x 89 BE790126 56 x 89
C3 (3.3 x3.5) C3 (2.2 x 3.5)
BRI BRI
Monogramy w niebieskim
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
BE790201 85 x 95 BE790202 79 x 95
ﬂ (3.3 x 3.8) ﬂ (3.1 3.8)
ERCEEERC ERCEEERC
[ [

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE790203 78 x 95 BE790204 104 x 96
u (3.1 x 3.8) a (4.1 x 3.8)
(] (] (] (]
[ [
BE790205 83 x 95 BE790206 77 x 96
ﬂ (3.3 x 3.8) ﬂ (3.1 x 3.8)
(] ([ (] ([
[] []
BE790207 92 x 95 BE790208 87 x 95
ﬂ (3.7 x 3.8) ﬂ (3.5 x 3.8)
(] ([ (] ([
[] []
BE790209 51 x 111 BE790210 88 x 95
ﬂ (2.0 x 4.4) ﬂ (3.5 x 3.8)
(] ([ (] ([
[] []
BE790211 75 x 95 BE790212 83 x 95
ﬂ (3.0 x 3.8) ﬂ (3.3 x 3.8)
(] ([ (] ([
[] []

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE790213 99 x 101 BE790214 89 x 94
u (3.9 x 4.0) a (3.5 x 3.7)
(] (] (] (]
[ [
BE790215 88 x 95 BE790216 71 x 95
ﬂ (3.5 x 3.8) ﬂ (2.8 x3.7)
(] ([ (] ([
[] []
BE790217 86 x 102 BE790218 82 x 95
ﬂ (3.4 x 4.0) ﬂ (3.3 x3.7)
(] ([ (] ([
[] []
BE790219 79 x 95 BE790220 69 x 95
ﬂ (3.1 x 3.8) ﬂ (2.7 x 3.8)
(] ([ (] ([
[] []
BE790221 90 x 95 BE790222 93 x 95
ﬂ (3.5 x 3.8) ﬂ (3.7 x 3.8)
(] ([ (] ([
[] []

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
BE790223 114 x 95 BE790224 93 x 95
u (4.5 x 3.8) u (3.7 x 3.8)
ERCEEERC ERCEEERC
[ [
BE790225 89 x 95 BE790226 59 x 96
s (3.5 x 3.8) s (23x3.8)
ERCEEERC ERCEEERC
[] []
Zwierzeta
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
°* mm °* mm
o (cale) o (cale)
CM140 88 x 97 CM142 56 x 66
(3.5 x3.9) (2.2 x2.6)
CIEEE e W [ (R
[ | [
FB258 83 x 184 FQ106 109 x 109
(3.3 x7.2) (4.3 x4.3)
=DIDDDI | N[N
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
FQ617 118 x 198 FQ624 64 x 144
(4.6 x7.8) (2.5x5.7)
0L ENN UEOEROEE
[EEEEmCC [l
[ TIFIEE
MTO022 123 x 125 MT028 103 x 93
(49 x4.9) (4.1 x3.7)
] O O
W m =
WM785 84 x 103 WP217 93 x 78
(3.3 x4.1) (3.7 x 3.1)
[ | O] | [
FEm
WP244 136 x 172 WS610 127 x 111
(5.4 x 6.8) (5.0 x 4.4)
] I | [ |
[
Wzory DesignWorks
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
DW11 70 x 71 BE790901 252 x 181
2.8x2.8) (9.9 x 7.9)
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Przeglad sciegow

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory

e mm * mm

o (cale) e (cale)
BE790903 181 x 292 BE790905 104 x 227
(7.1 x 11.5) (4.1 x 8.9)
BE790906 192 x 195 BE790909 167 x 322
(7.6 x7.7) (6.6 x 12.7)
DWO07 114 x 152 DWO05 105 x 94
(4.5 x 6.0) cg (4.2 x3.7)
DW10 184 x 184 DWO08 206 x100
cg (73x7.3) (8.1 x 4.0)
BE700121 196 x 197 BE700122 119 x 37
RS (7.8 x 7.8) g& (4.7 x 1.5)
BE700123 112 x 205 BE700124 141 x134
lﬁl (4.4 x8.1) (5.6 x 5.3)
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Projekty
nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
BE700701 208 x 201 12604-02 45 x 152
O] (8.2 x7.9) (O] (1.8 x 6.0)
[ [ HEOEEOOCOm
[
21519-03 108 x 161 19999-03 90 x 143
2
(O] (43 x6.4) (3.6 x 5.6)
|| [ | [ [
Monogramy
nr Wzér haftu Szerokos¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm °* mm
o (cale) o (cale)
12587-01 58 x 89 12587-02 52 x 89
(2.3 x3.5) (2.1 x 3.5)
M M
12587-03 45 x 89 12587-04 56 x 90
(1.8 x 3.5) (2.2 x 3.6)
M M
12587-05 50 x 90 12587-06 57 x 89
(2.0 x 3.6) (2.2 x 3.5)
] ]

OO OO OO OO OO OO OO O OO OO OO OO OO OO OO0




Przeglad sciegow

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
12587-07 39 x 90 12587-08 62 x 90
(1.5 x 3.6) (2.4 x 3.6)
] ]
12587-09 49 x 89 12587-10 57 x 89
(1.9 x 3.5) (2.2 x 3.5)
M M
12587-11 61 x 90 12587-12 63 x 90
(2.4 x 3.6) (2.5 % 3.5)
] ]
12587-13 64 x 92 12587-14 63 x 90
(2.5 x 3.6) (2.5 x 3.6)
M M
12587-15 44 x 90 12587-16 63 x 89
(1.8 x 3.6) (2.5 x 3.5)
[ [
12587-17 54 x 89 12587-18 64 x 90
(2.1 x 3.5) (2.5 x 3.6)
M M

OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO0

239



Przeglad sciegow

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
12587-19 56 x 90 12587-20 57 x 89
(2.2 x 3.6) (2.2 x 3.5)
] ]
12587-21 62 x 91 12587-22 64 x 91
(2.4 x 3.6) (2.5 x 3.6)
M M
12587-23 64 x 90 12587-24 62 x 90
(2.5 % 3.6) (2.5 % 3.6)
] ]
12587-25 51 x 91 12587-26 67 x 89
(2.5 x 3.6) (2.7 x 3.5)
M M
12587-53 67 x 22 12587-54 50 x 106
(2.7 x0.9) (2.0x4.2)
]
[
12587-55 70 x 144 12587-56 49 x 100
(2.8 x5.7) (1.9 x3.9)
M M
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Przeglad sciegow

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
12587-57 57 x 20 12587-58 52 x 116
(2.3 x0.8) (2.1 x 4.6)
M
]
12587-59 33 x94 12587-60 126 x 126
(1.3 x3.7) (5.0 x 5.0)
M M
12587-61 35x 28 12587-62 35x 33
1.4x1.1) (1.4 x1.3)
] ]
Dekoracje domowe
nr Wzér haftu Szerokos¢ x nr Wzér haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
12535-03 160 x 120 82011-30 107 x 130
(6.3 x4.7) (4.2 x5.1)
Hluulllu m
82011-28 133 x 99 82006-02 128 x 205
(5.3 x3.9) (5.1 x8.1)
|l EEOEACOO
NN [ |
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nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm * mm
o (cale) e (cale)
WP428 132 x 119 12576-05 189 x 229
(5.2 x4.7) (7.5 x 9.0)
1 o ]
12473-04 93 x 184 12620-12 94 x 109
(3.7 x7.3) (3.7 x 4.3)
N | [ |
12611-08 80 x 119 12611-18 130 x 157
Cs (3.2 x 4.7) (5.1x6.2)
| [
EEEEETE
BE790801 137 x 137 BE790802 36 x 117
(5.4 x5.4) (1.4 x 4.6)
T T
BE790803 36 x 351 WP423 90 x 158
(1.4 x 13.8) (3.6 x6.2)
r N [
21027-01 123 x 122 21027-14 120 x 120
(4.8 x 4.8) (4.8 x 4.8)
B RN RN TCOENEN
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N EE e

EEH e

nr Wzor haftu Szerokos¢ x nr Wzor haftu Szerokos¢ x
wysokos¢ wysokos¢
Kolory Kolory
e mm e mm
o (cale) e (cale)
21027-16 57 x 152 21027-17 57 x 151
(2.3 x6.0) (2.3 x6.0)
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Indeks

Indeks
A

Aktualizacja oprogramowania maszyny
Aktywacja czujnika dolnej nici
Aktywacja czujnika gérnej nici
Aktywacja komunikatéw dZzwiekowych
Alfabety

BERNINA Dual Feed
Bizowanie
Btad

C

Czyszczenie chwytacza
Czyszczenie i konserwacja
Czyszczenie tapacza nici

Czyszczenie zabkow transportu

D

Dane techniczne
Dziurki

F

Format plikéw hafciarskich

Funkcja Oszczedzania energii

H
Haft prébny

Igta, Ni¢, Materiat
Igty, Nici

Instrukcje bezpieczenstwa

K

Kalibracja automatu do dziurek nr 3A
Kalibracja ekranu

Kalibrowanie tamborka

Komunikaty o btedach

Kordonek

70
66
65
66
125

76
122
197

194
194

71
194

205
128

151
75

151

31
34
15

69
67
62
200
131

4

taczenie wzoréw haftu

M

Mocowanie dZzwigni kolanéwki
Mocowanie igty do haftu
Mocowanie ptytki $ciegowej

Mocowanie tamborka

N

Nawlekanie dolnej nici
Nawlekanie gérnej nici
Nawlekanie podwadjnej igty
Nawlekanie potrojnej igty

Numer ID

(0

Objasnienia oznaczen

Ochrona srodowiska

Oliwienie chwytacza

Oliwienie maszyny

Otwieranie Kreatywnego konsultanta

Otwieranie poradnika

P

Permanentne zatrzymywanie igty w materiale
Podfaczanie modutu haftujacego

Podfaczanie rozrusznika noznego
Podnoszenie stopki za pomoca kolanowki
Podnoszenie/Opuszczanie igty

Powrot do ustawien wyjsciowych
Pozycjonowanie za pomoca dowolnego punktu
Pozycjonowanie za pomoca punktéw siatki
Programowanie $ciegéw zabezpieczajacych
Projektant $ciegow

Proporcjonalna zmiana wielkosci wzoru
Przechowywanie maszyny

Przeglad modutu haftujacego

Przeglad Sciegéw

Przeglad wzoréw haftu

Przemieszczanie tamborka do tytu

178

37
156
158
162

53
48
50
51
74

19
17
195
71
75
75

46
154
36
42
38
68
177
176
56
94
169
204
147
206
212
163
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Przesuwanie modutu haftujacego do pozycji szycia

Przywotywanie pomocy

Q

Quilting

R

Regulacja docisku stopki

Regulacja jasnosci ekranu

Regulacja jasnosci oswietlenia maszyny
Regulacja naprezenia gornej nici

Regulacja predkosci

S

Sprawdzanie wersji oprogramowania

Stosowanie siatki na nitke

z

S

Sciegi dekoracyjne

Sciegi uzytkowe

T
Tapering
Tryb taczenia

U

Umieszczanie blokady szpulki
Upgrade
Utylizacja maszyny

Uzywanie trybu eco

w

Wirtualne pozycjonowanie tamborka do haftu
Wiaczanie konsultanta haftowania
Wprowadzenie

Wybor jezyka

Wybor osobistych ustawien

Wybor sciegu

Wybér wzoru haftu

Wykonywanie prébnego szycia

Wymiana igty

Wymiana stopek
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164
75

140

44
67
67
56
78, 166

72
40

117
101

120
83,178

39
74
204
75

164
75
18
67
65
76

155

133
44
43

l
Indeks

Z

Zabezpieczenie przed dzie¢mi
Zapisane dane Dystrybutora
Zapisywanie danych serwisowych
Zmiana gestosci haftu

Zmiana ptytki sciegowej

Zmiana rozmiaru monogramu

Zmiana wielkosci haftu bez zachowania proporgiji

75
73
73
171
47
127
169
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